Estado do Rio de Janeiro Processo n° 5704/2025 .
PREFEITURA MUNICIPAL DE MANGARATIBA Fls. L“,/

Secretaria Municipal de Administracdo e Suprimentos
Subsecretaria Municipal de Suprimentos T\&W’A‘I% Hl BA

Pregéo Eletronico SRP 032/2025

E

PREFEITURA

PREFEITURA

MANGARATIBA

Edital de Licitacao
Pregao Eletronico SRP n° 032/2025

OBJETO: Contratacdo de empresa especializada no fornecimento e confec¢cao de mobiliario
pelo sistema de registro de precos, para atendimento das necessidades da Secretaria
Municipal de Saude e de suas Unidades de Saude, buscando melhorar as condi¢fes de
trabalho e o rendimento dos servidores, por um periodo de 12 (doze) meses.

PROCESSO ADMINISTRATIVO N°: 5704/2025

CRITERIO DE JULGAMENTO: Menor Valor Unitéario

MODO DE DISPUTA: FECHADO E ABERTO

INICIO ACOLHIMENTO DAS PROPOSTAS: 08 de outubro de 2025 as 15h00min até 21 de
outubro de 2025 as 23h59min

DATA DE REALIZACAO DO PREGAO: 27 de outubro de 2025 as 14h30min

INFORMACOES COMPLEMENTARES: A sessdo publica de processamento do Pregdo
Eletrénico sera realizada no endereco eletrénico http://www.licitacaomangaratiba.com.br no dia e
hora indicadas neste Edital e conduzida pelo Agente de Contratagéo (Pregoeiro) com o auxilio de
sua equipe de apoio, todos designados nos autos do processo em epigrafe. O Edital se encontra
disponivel no endereco eletrbnico http://www.licitacaomangaratiba.com.br , podendo,
alternativamente, ser impresso no site http://www.mangaratiba.ri.gov.br/novoportal/licitacoes,
davidas poderdao ser dirimidas através dos e-mails: cpl@mangaratiba.rj.gov.br e
cpl.licitacaomangaratiba@gmail.com;
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Pregéo Eletronico SRP 032/2025
PREGAQ ELETRONICO SRP N° 032/2025
(Processo Administrativo n° 5704/2025)

1. DA INTRODUCAO

1.1. O Municipio de MANGARATIBA, por intermédio do Agente de Contratagdo/ Pregoeiro:
Mariana de Vasconcellos Pontes Alves, e equipe composta por: Varlene Aparecida da
Silva e Mariana Pereira da Silva, Membros, designados pela Portaria N° 3183 de 04 de
agosto de 2025, publicada no Diéario Oficial do Municipio, torna publico que realizara
certame licitatorio, na modalidade Pregdo Eletrédnico SRP do tipo MENOR VALOR
UNITARIO, para atendimento do objeto definido no presente edital, conforme Processo
Administrativo N.° 5704/2025, nos termos da Lei n°® 14.133, de 2021, suas alteragbes e
demais legislacao aplicavel e, ainda, de acordo com as condi¢des estabelecidas neste
Edital.

1.2. A sessdo publica de processamento do Pregao Eletrdnico sera realizada no endereco
eletrénico http://www.licitacaomangaratiba.com.br , no dia e hora indicadas neste Edital e
conduzida pelo Agente de Contratacdo (Pregoeiro) com o auxilio de sua equipe de apoio,
todos designados nos autos do processo em epigrafe;

1.3. As retificacbes deste Edital, por iniciativa oficial ou provocada por terceiros, serédo
publicadas em todos os veiculos em que se deu a publicacdo originaria, reabrindo-se o
prazo inicialmente estabelecido, exceto quando, inquestionavelmente, a modificagdo ndo
alterar a formulacdo das propostas;

1.4. O Edital se encontra disponivel no endereco eletrénico
http://www.licitacaomangaratiba.com.br , podendo, alternativamente, ser impresso no site
http://www.mangaratiba.rj.gov.br/novoportal/licitacoes , davidas poderdo ser dirimidas
através dos e-mails: cpl@mangaratiba.rj.qov.br e cpl.licitacaomangaratiba@gmail.com;

1.5. Os interessados poderdo solicitar esclarecimentos ou formular impugnacfes acerca do
objeto deste edital ou interpretacéo de qualquer de seus dispositivos em até 3 (trés) dias
Uteis anteriores a abertura da sessdo mediante confirmacdo de recebimento, no e-mail
indicado no subitem 4.1 deste Edital, contendo as seguintes informacdes: razéo social da
empresa, nome completo da Pessoa Fisica no corpo do email, CNPJ/CPF, telefone para
contato, nome do responsavel pela empresa ou de quem solicitar a informacéao;

1.6. O Agente de Contratacdo (Pregoeiro) e Equipe de Apoio, através de divulgacdo por
correio eletrbnico ou link no sitio oficial da Prefeitura Municipal de Mangaratiba,
Servigos/LicitagBes, link: http://www.mangaratiba.rj.qov.br/novoportal/licitacoes. Duvidas
e esclarecimentos no e-mail: cpl@mangaratiba.rj.gov.br e
cpl.licitacaomangaratiba@gmail.com e no Site: http://www.licitacaomangaratiba.com.br
responderd as questdes formuladas apresentando a pergunta e a resposta em até 3 (trés)
dias Uteis anteriores a abertura da sessao ;

1.7. Cabera ao Agente de Contratacao (Pregoeiro), auxiliado pela equipe de apoio e, quando
necessario pela equipe técnica, responder aos pedidos de esclarecimentos no prazo de
até 3 (trés) dias uteis anteriores a abertura da sesséo .

1.8. No caso da Licitacao ser no Sistema de Registro de Precos, as regras referentes serédo
de acordo com o 6rgéo gerenciador e participantes, bem como a eventuais adesfes sdo
as que constam da minuta de Ata de Registro de Precos.
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2. DO OBJETO

2.1. O objeto deste pregéo eletrdnico SRP é a Contratacdo de empresa especializada no
fornecimento e confec¢cdo de mobilidrio pelo sistema de registro de precos, para
atendimento das necessidades da Secretaria Municipal de Salde e de suas
Unidades de Saude, buscando melhorar as condi¢cGes de trabalho e o rendimento
dos servidores, por um periodo de 12 (doze) meses;

2.2. Alicitacéo seré realizada conforme tabela constante do Termo de Referéncia, facultando-
se ao licitante a participacdo em quantos itens forem de seu interesse.

3. DOS RECURSOS FINANCEIROS E ORGAMENTARIOS

3.1. Os recursos necessarios a aquisicdo do objeto ora licitado correrdo a conta da dotacdo
or¢camentaria n°
03.01.01.10.301.0007.2038.4.4.90.52.00.1600
03.01.01.10.302.0007.2024.4.4.90.52.00.1600
03.01.01.10.302.0007.2024.4.4.90.52.00.1601
03.01.01.10.302.0007.2024.4.4.90.52.00.1621
03.01.01.10.302.0007.2024.4.4.90.52.00.1635
03.01.01.10.302.0007.2024.4.4.90.52.00.1704
03.01.01.10.302.0007.2030.4.4.90.52.00.1600

Secretaria Municipal de Saude.

4. DA ABERTURA

4.1. A abertura da presente licitagdo dar-se-a em sesséo publica, por meio da INTERNET, em
condicbes de seguranca (criptografia e autenticagédo), todas as suas fases dirigidas pelo
Agente de Contratacéo (Pregoeiro) designado, a ser realizada de acordo com a legislagéo
mencionada no preambulo deste Edital, conforme indicado abaixo:

EVENTOS/DADOS DIA MES| ANO| HORARIO
INICIO ACOLHIMENTO DAS 08 10 2025| 15:00
PROPOSTAS:

TERMINO DE ACOLHIMENTO
DAS PROPOSTAS
DATA DE REALIZACAO DO

21 10 2025| 23:59

27 10 2025| 14:30

PREGAO:
ENDERECO ELETRONICO: http://www.licitacaomangaratiba.com.br
DOTACAO ORCAMENTARIA N° 03.01.01.10.301.0007.2038.4.4.90.52.00.1600

03.01.01.10.302.0007.2024.4.4.90.52.00.1600
03.01.01.10.302.0007.2024.4.4.90.52.00.1601
03.01.01.10.302.0007.2024.4.4.90.52.00.1621
03.01.01.10.302.0007.2024.4.4.90.52.00.1635
03.01.01.10.302.0007.2024.4.4.90.52.00.1704
03.01.01.10.302.0007.2030.4.4.90.52.00.1600

AGENTE DE CONTRATACAO Mariana de Vasconcellos Pontes Alves
(PREGOEIRO) :
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E-MAIL: cpl@mangaratiba.rj.gov.br
cpl.licitacaomangaratiba@gmail.com

4.2. Ocorrendo ponto facultativo, ou outro fato superveniente de carater publico, que impeca a
realizacdo dos eventos nas datas acima marcadas, a licitagdo ficard automaticamente
adiada para o mesmo horario do primeiro dia Gtil subsequente, independentemente de
nova comunicacao;

4.3. Para todas as referéncias de tempo sera observado o horario de Brasilia/DF;
5. DO VALOR MAXIMO

5.1. O valor total estimado pela Administracdo, através da pesquisa de mercado realizada
pela Superintendéncia de Compras, para o objeto deste Pregdo, foi R$ 9.398.476,07
(nove milhdes trezentos e noventa e oito mil quatrocentos e setenta e seis reais e
sete centavos), conforme o CRITERIO DE ACEITABILIDADE, anexo a este edital,
acima do qual, as propostas estardo desclassificadas, em conformidade com a Lei
Federal n® 14133/2021 e suas alteracoes;

5.2. O pre¢o méaximo unitario admitido pela Administracédo encontra fixado no Anexo 01,
Termo de Referéncia, deste Edital.

6. DO CRITERIO DE JULGAMENTO

6.1. O presente pregdo eletronico no SISTEMA DE REGISTRO DE PRECOS reger-se-a pelo
tipo MENOR VALOR UNITARIO.

7. DAS CONDICOES DE PARTICIPACAO

7.1. Poderdo participar desta licitagdo pessoas juridicas cujo ramo de atividade seja
compativel com o objeto licitado, observadas as condi¢des deste Edital.

7.2. Os interessados deverdo, além de atender as demais exigéncias constantes neste edital
e seus anexos, estar devidamente credenciados e de posse de sua senha pessoal e
intransferivel, obtida apos os procedimentos descritos no item 8 deste edital.

7.3. Nao poderdo participar os interessados que se encontrem com faléncia decretada,
concurso de credores, dissolucao, liquidacéo, empresas estrangeiras que ndo funcionem
no Pais, nem aquelas que estejam sob os efeitos da Declaracdo de Inidoneidade ou de
Suspenséo do direito de licitar e contratar com a esfera de governo municipal.

7.4. Fica autorizada a participacdo de empresa que se encontre em recuperacao judicial
mediante a apresentacédo do plano de recuperacdo jA& homologado e em vigor, apto a
comprovar sua viabilidade econdmico-financeira, nos termos da Lei n° 11.101, de 09 de
fevereiro de 2005.

7.5. Os interessados deverdo participar do certame através da mesma pessoa juridica que vira
a executar o contrato, ou seja, caso participe como matriz devera apresentar toda a
documentacdo em nome da matriz, caso participe como filial deveré fazé-lo em nome da
filial. Fica vedada a execucao do contrato por pessoa juridica diversa daquelas
originalmente participantes do certame.

7.6. Sera concedido, conforme aplicivel, tratamento favorecido para as microempresas e
—empresas de pequeno porte_para as sociedades cooperativas mencionadas no artigo 16

Subsecretaria Municipal de Suprimentos Pagina 4 de 297



Estado do Rio de Janeiro Processo n° 5704/2025

T PREFEITURA MUNICIPAL DE MANGARATIBA Fls. u,/
s Secretaria Municipal de Administracdo e Suprimentos : s I
e Subsecretaria Municipal de Suprimentos T\\\A‘NAR”\I BA
TIBA

Pregéo Eletronico SRP 032/2025

da Lei n° 14.133, de 2021, para o agricultor familiar, o produtor rural pessoa fisica e para
o microempreendedor individual - MEI, nos limites previstos da Lei Complementar n°® 123,
de 2006 e atualizacdes.

7.7. Nao poderao disputar esta licitagdo ou participar da execucdo do contrato:
7.8. Aquele que ndo atenda as condicdes deste Edital e seu(s) anexo(s);

7.9. O licitante que se enquadrar em quaisquer das previsdes contidas no artigo 14, incisos |
ao VI, da Lei n°® 14.133, de 2021.
7.10 Estejam cadastradas no Sistema de Cadastramento Unificado de

Fornecedores/SICAF, nos termos do § 1° do art. 1° do Decreto 3.722/2001, publicado
no D.O.U. de 10/01/2001 (valido s6 para empresas nacionais);

7.11 A COOPERATIVA, quando ndo vedada por justificativa técnica e econémica, para fins de
participacdo devera cumprir, no que couber, as previsdes do art. 16, da Lei n°® 14.133/2021 e
do Edital.

8. - CADASTRO PREVIO DOS LICITANTES

8.1. A participacdo no presente Pregdo Eletrbnico dar-se-a mediante realizagdo sesséo
publica, por meio da INTERNET, mediante condicdes de seguranca - criptografia e
autenticacdo - em todas as suas fases através do Sistema PORTAL DE COMPRAS,
disponivel no endereco eletrdnico: http://www.licitacaomangaratiba.com.br .

8.2. Os interessados deverdo acessar o PORTAL DE COMPRAS da Prefeitura Municipal de
Mangaratiba para na plataforma da BR CONECTADO se cadastrar previamente como
FORNECEDOR, inscricdo que devera ocorrer em até 02 (dois) dias Uteis anteriores ao
horério fixado neste Edital para o recebimento das propostas.

8.3. Havendo necessidade de contato com a BR CONECTADO para pagamento, liberagcéo de
acesso e suporte ao uso da plataforma, realizar contato via telefone: (081) 3877-1397 e /
ou e-mails: comercial@brconectado.com.br; boletos@brconectado.com.br.

8.4. Para obter acesso aos servicos do PORTAL DE COMPRAS da Prefeitura Municipal de
Mangaratiba:

8.5. O custo de operacionalizagédo e uso do sistema ficara a cargo do licitante que pagara a
BR CONECTADO, provedora do sistema eletrbnico, o0 equivalente aos custos pela
utilizacdo dos recursos de tecnologia da informacgéo, consoante TABELA DE PRECOS
com valores por plano de acesso, informados na péagina do CADASTRO DO
FORNECEDOR;

8.6. Deverdo ser preenchidas as informacfes dos campos para a identificacdo da Pessoa
Juridica ou Pessoa Fisica com os respectivos dados, fornecida a documentacao exigida
para 0 respectivo cadastramento/credenciamento acompanhado dos seguintes
documentos:

8.7. Copia do Cadastro Nacional da Pessoa Juridica (CNPJ); Ato Constitutivo, Estatuto ou
Contrato Social e seus aditivos em vigor, devidamente registrados na Junta Comercial ou
Cartério do Servico de Registro Civil e Titulos e Documentos, em se

8.8. tratando de sociedade por acbes, acompanhado da documentacdo de eleicdo de seus
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administradores;
8.9. Demais documentos exigiveis pelo PORTAL DE COMPRAS / BR CONECTADO.

8.10. O acesso do Licitante ao Pregao Eletrdnico, para efeito de encaminhamento dos
documentos de habilitacdo nos termos do item 13 deste Edital, encaminhamento de
proposta de preco e lances sucessivos de precos, em nhome do licitante, somente se dara
mediante prévia definicdo de login e senha privativa pela BR CONECTADO.

8.11. O licitante responsabiliza-se exclusiva e formalmente pelas transa¢es efetuadas
em seu nome, assume como firmes e verdadeiras suas propostas e seus lances, inclusive
0s atos praticados diretamente ou por seu representante, excluida a responsabilidade do
provedor do sistema ou do 6rgéo ou entidade promotora da licitagdo por eventuais danos
decorrentes de uso indevido das credenciais de acesso, ainda que por terceiros.

8.12. O credenciamento do fornecedor e de seu representante legal junto ao sistema
eletrbnico implica a responsabilidade legal pelos atos praticados e a presuncdo de
capacidade técnica para realizacdo das transagdes inerentes ao Pregao Eletrénico.

8.13. Cabera ao licitante acompanhar as opera¢des no sistema eletrébnico durante a
sessao publica do Pregao Eletrénico, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda
de negdcios diante da inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou
da desconexdo do seu representante.

8.14. E de responsabilidade do cadastrado conferir a exatiddo dos seus dados cadastrais
nos Sistemas relacionados no item anterior e manté-los atualizados junto aos 6rgéos
responsaveis pela informacédo, devendo proceder, imediatamente, a correcdo ou a
alteracdo dos registros tdo logo identifique incorrecdo ou aqueles se tornem
desatualizados.

8.15. A nédo observancia do disposto no item anterior podera ensejar desclassificagéo no
momento da habilitac&o.

8.16. Ao enviar PROPOSTA INICIAL o licitante estar4 declarando que conhece e
concorda com todas as regras do Edital, bem como todos os requisitos de habilitacdo e
gue até a data de apresentacao da proposta inicial inexistem fatos impeditivos para a
habilitagdo no presente processo licitatorio, declara também, que ndo emprega menor de
idade, salvo na condi¢&o de aprendiz (Art. 7°, inciso XXXIII, da CF).

8.17. A declaracéo falsa relativa ao cumprimento dos requisitos de habilitacéo e proposta
sujeitara o licitante as sancgdes previstas em lei.

8.18. Para maiores informacdes sobre a utilizacdo do sistema eletrénico utilizado BR
CONECTADO, os interessados podem obter a "Cartilha para Fornecedores" no site
http://www.licitacaomangaratiba.com.br , clicando em "DOWNLOAD: GUIA DO
LICITANTE", ou entrar em contato com 0 suporte técnico ao uso da plataforma do BR
CONECTADO através do telefone: (81) 3877-1397.
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9. DO ENVIO DE PROPOSTA DE PRECOS ELETRONICA

9.1 No presente Pregéo Eletrdnico, a fase de habilitagcdo sucedera as fases de apresentacdo de
propostas e lances, e de julgamento.

9.2 Os licitantes deverdo encaminhar exclusivamente por meio do sistema a PROPOSTA até a
data e o horario estabelecidos para abertura da sessdo publica, quando se encerrara
automaticamente a fase de recebimento de propostas.

9.3 Na proposta ofertada devera estar expresso o valor unitario e global de cada item, em real

(R$), com no maximo 2 (duas) casas decimais.

9.4 O envio da proposta ocorrerd por meio de chave de acesso e senha.

9.5 O licitante devera declarar em campo proprio do sistema, ao cadastrar a sua proposta, que:

9.6 Nao emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega
menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na condicdo de aprendiz, nos termos do
artigo 7°, inciso XXXIII, da Constituicdo Federal,

9.7 Nao possui, em sua cadeia produtiva, empregados executando trabalho degradante ou
forcado, observando o disposto nos incisos Ill e IV do art. 1° e no inciso Il do art. 5° da
Constituicdo Federal,

9.8 Cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para reabilitado da
Previdéncia Social e para aprendiz, previstas em lei e em outras normas especificas.

9.9 O fornecedor enquadrado como microempresa, empresa de pequeno porte, equiparadas ou
sociedade cooperativa devera declarar, ainda, em campo préprio do sistema eletrdnico,
gue cumpre 0s requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar n® 123, de 2006,
estando apto a usufruir do tratamento favorecido estabelecido em seus arts. 42 a 49,
observado o disposto nos 88 1° ao 3° do art. 4°, da Lei n.° 14.133, de 2021.

9.10 A falsidade das declaracdes sujeitara o licitante as sancdes previstas na Lei n.° 14.133, de

2021, e neste Edital.

9.11 Os licitantes poderéo retirar ou substituir a proposta ou, na hip6tese de a fase de habilitacao
anteceder as fases de apresentacédo de propostas e lances e de julgamento, os documentos
de habilitagdo anteriormente inseridos no sistema, até a abertura da sesséo publica.

9.12 Caberéa ao licitante interessado em participar da licitagdo acompanhar as operagdes no
sistema eletrénico durante o processo licitatério e se responsabilizar pelo 6nus decorrente da
perda de negdcios diante da inobservancia de mensagens emitidas pela Administracdo ou de
sua desconexao.

9.13 O licitante devera comunicar imediatamente ao provedor do sistema qualquer acontecimento
gue possa comprometer o sigilo ou a segurancga, para imediato bloqueio de acesso.

9.14 A proposta adequada enviada apés o término da etapa competitiva conforme item do Edital,
prevalecera sobre a proposta inicial descrita no item 9.2.

9.15 O encaminhamento da proposta pressupde pleno conhecimento e atendimento as exigéncias
de habilitagé@o previstas neste edital e seus anexos.

9.16 O licitante sera responsavel por todas as transa¢fes que forem efetuadas em seu nome,
assumindo como firmes e verdadeiras suas propostas e lances, inclusive os atos praticados
diretamente ou por seu representante, ndo cabendo ao provedor do sistema ou ao 6rgéo
promotor da licitacdo responsabilidade por eventuais danos decorrentes do uso indevido da
senha, ainda que por terceiros.

9.17 Os precos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serdo de exclusiva
responsabilidade do licitante, n&o Ihe assistindo o direito de pleitear qualquer alteragéo, sob
alegacao de erro, omissdo ou qualquer outro pretexto.

9.18 A apresentacédo das propostas implica obrigatoriedade do cumprimento das disposicdes nelas
contidas, em conformidade com o que disp8e o Termo de Referéncia, assumindo o proponente
0 compromisso de executar o objeto licitado nos seus termos, bem como de fornecer os
materiais, equamentos ferramentas e utensilios necessarios, em quantldades e qualidades

STRCTaTs dor—sua-substituicao.
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DO PRENCHIMENTO DA PROPOSTA

9.19 O licitante devera enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema eletrénico, dos
seguintes campos:

A) valor unitario ou desconto do item conforme o critério de julgamento adotado na presente
licitacdo;

B) Marca;

C) Fabricante;

D) Quantidade cotada, onde o licitante [NAO] poderé oferecer proposta em quantitativo inferior
ao maximo previsto para contratacao.

E) Todas as especificacdes do objeto contidas na proposta vinculam o licitante.

9.20 O licitante [NAO] poderéa oferecer proposta em quantitativo inferior a0 maximo previsto para
contratagao.

9.21 Nos valores propostos estardo inclusos todos 0s custos operacionais, encargos
previdenciarios, trabalhistas, tributarios, comerciais e quaisquer outros gue incidam direta ou
indiretamente na execugao do objeto.

9.22 Os precos ofertados, tanto na proposta inicial, guanto na etapa de lances, seréo de exclusiva
responsabilidade do licitante, ndo lhe assistindo o direito de pleitear qualquer alteracdo, sob
alegacao de erro, omissdo ou qualquer outro pretexto.

9.23 Se o regime tributario da empresa implicar o recolhimento de tributos em percentuais
variaveis, a cotacdo adequada sera a que corresponde a média dos efetivos recolhimentos da
empresa nos ultimos doze meses.

9.24 Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, no pagamento serao
retidos na fonte os percentuais estabelecidos na legislagéao vigente.

9.25 A apresentagdo das propostas implica obrigatoriedade do cumprimento das disposi¢cdes
nelas contidas, em conformidade com o que dispde o Termo de Referéncia, assumindo o
proponente o compromisso de executar o objeto licitado nos seus termos, bem como de
fornecer os materiais, equipamentos, ferramentas e utensilios necessarios, em quantidades e
gualidades adequadas a perfeita execucdo contratual, promovendo, quando requerido, sua
substituigao.

9.26 O prazo de validade da proposta nao serd inferior a 60 (sessenta) dias, a contar da data de
sua apresentacao.

9.27 Os licitantes devem respeitar os pregos maximos estabelecidos nas normas de regéncia de
contratacBes publicas federais, quando participarem de licitacGes publicas;

9.28 Caso o critério de julgamento seja o de maior desconto, 0 prego ja decorrente da aplicacdo
do desconto ofertado devera respeitar 0os precos maximos previstos no item 13.7.

9.29 O descumprimento das regras supramencionadas pela Administracdo por parte dos
contratados pode ensejar a responsabilizacdo pelo Tribunal de Contas da Unido e, apés o
devido processo legal, gerar as seguintes consequéncias: assinatura de prazo para a adoc¢ao
das medidas necessarias ao exato cumprimento da lei, nos termos do art. 71, inciso IX, da
Constituicdo; ou condenacao dos agentes publicos responsaveis e da empresa contratada ao
pagamento dos prejuizos ao erario, caso verificada a ocorréncia de superfaturamento por
sobrepreco na execucgédo do contrato.

10. DA ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICACAO DAS PROPOSTAS E FORMULACAO DE
LANCES:

10.1 A abertura da presente licitacdo dar-se-4 automaticamente em sessao publica, por meio de

sistema eletrdnico, na data, horario e local indicados neste Edital.

10.2 Os licitantes poderdo retirar ou substituir a proposta ou os documentos de habilitacéo,
quando for o caso, anteriormente inseridos no sistema, até a abertura da sessao publica.
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10.3 O sistema disponibilizara campo proprio para troca de mensagens entre o Pregoeiro e 0s
licitantes.

10.4 Na&o serdo aceitas, e serdo desclassificadas na fase de analise, as propostas com valores

acima do estimado, tanto no unitario, quanto no valor global.

10.5 Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances exclusivamente por
meio de sistema eletronico, sendo imediatamente informados do seu recebimento e do valor
consignado no registro.
10.6 O lance devera ser ofertado pelo valor unitario do item
10.7 Os licitantes poderéo oferecer lances sucessivos, observando o horario fixado para abertura
da sesséo e as regras estabelecidas no Edital.
10.8 O licitante somente podera oferecer lance de valor inferior ou percentual de desconto
superior ao ultimo por ele ofertado e registrado pelo sistema.
10.9 O intervalo minimo de diferenca de valores ou percentuais entre os lances, que incidira tanto
em relacdo aos lances intermediarios quanto em relacdo a proposta que cobrir a melhor oferta
deveré ser de R$ 0,05 (cinco centavos).
10.100 licitante podera, uma Unica vez, excluir seu dltimo lance ofertado, no intervalo de quinze
segundos apas o registro no sistema, na hipoétese de lance inconsistente ou inexequivel.
10.110 procedimento seguira de acordo com o modo de disputa adotado.
10.12Caso seja adotado para o envio de lances no pregéao eletrénico o modo de disputa “aberto”,
os licitantes apresentardo lances publicos e sucessivos, com prorrogagoes.
10.12.1 A etapa de lances da sessao publica tera duracao de dez minutos e, ap0s isso, sera
prorrogada automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos ultimos dois
minutos do periodo de duragéo da sessao publica.
10.12.2 A prorrogacéo automética da etapa de lances, de que trata o subitem anterior, sera de
dois minutos e ocorrera sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo de
prorrogacao, inclusive no caso de lances intermediarios.
10.12.3 Nao havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessao
publica encerrar-se-a automaticamente, e o sistema ordenara e divulgara os lances conforme
a ordem final de classificagao.
10.12.4 Definida a melhor proposta, se a diferenca em relacdo a proposta classificada em
segundo lugar for de pelo menos 5% (cinco por cento), o pregoeiro, auxiliado pela equipe de
apoio, podera admitir o reinicio da disputa aberta, para a definicdo das demais colocagdes.
10.12.5 Ap6bs o reinicio previsto no item supra, o0s licitantes serdo convocados para apresentar
lances intermediarios.
10.13 Caso seja adotado para o envio de lances no pregéo eletrénico o modo de disputa “aberto
e fechado”, os licitantes apresentarao lances publicos e sucessivos, com lance final e fechado.
10.13.1 A etapa de lances da sesséo publica tera duracao inicial de quinze minutos. Apés esse
prazo, o sistema encaminhara aviso de fechamento iminente dos lances, apdés o que
transcorrerda o periodo de até dez minutos, aleatoriamente determinado, findo o qual sera
automaticamente encerrada a recepcao de lances.
10.13.2 Encerrado o prazo previsto no subitem anterior, o sistema abrira oportunidade para
gue o autor da oferta de valor mais baixo e os das ofertas com precos até 10% (dez por cento)
superiores aquela possam ofertar um lance final e fechado em até cinco minutos, o qual sera
sigiloso até o encerramento deste prazo.
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10.13.3 No procedimento de que trata o subitem supra, o licitante podera optar por manter o
seu ultimo lance da etapa aberta, ou por ofertar melhor lance.
10.13.4 Nao havendo pelo menos trés ofertas nas condicdes definidas neste item, poderdo os
autores dos melhores lances subsequentes, na ordem de classificacdo, até o méaximo de trés,
oferecer um lance final e fechado em até cinco minutos, o qual sera sigiloso até o encerramento
deste prazo.
10.13.5 Ap0s o término dos prazos estabelecidos nos itens anteriores, o sistema ordenara e
divulgara os lances segundo a ordem crescente de valores.
10.14 Caso seja adotado para o envio de lances no pregéao eletrénico o modo de disputa “fechado
e aberto”, poderao participar da etapa aberta somente os licitantes que apresentarem a proposta
de menor preco/ maior percentual de desconto e os das propostas até 10% (dez por cento)
superiores/inferiores aquela, em que os licitantes apresentardo lances publicos e sucessivos, até
0 encerramento da sessao e eventuais prorrogagoes.
10.14.1 Nao havendo pelo menos 3 (trés) propostas nas condi¢cdes definidas no item 10.13,
poderdo os licitantes que apresentaram as trés melhores propostas, consideradas as
empatadas, oferecer novos lances sucessivos.
10.14.2 A etapa de lances da sessao publica tera duracao de dez minutos e, ap0s isso, sera
prorrogada automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos ultimos dois
minutos do periodo de duragéo da sessao publica.
10.14.3 A prorrogagdo automatica da etapa de lances, de que trata o subitem anterior, sera de
dois minutos e ocorrera sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo de
prorrogacao, inclusive no caso de lances intermediarios.
10.14.4 Nao havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessao
publica encerrar-se-4 automaticamente, e o sistema ordenara e divulgaré os lances conforme
a ordem final de classificagao.
10.14.5 Definida a melhor proposta, se a diferenca em relagdo a proposta classificada em
segundo lugar for de pelo menos 5% (cinco por cento), o pregoeiro, auxiliado pela equipe de
apoio, podera admitir o reinicio da disputa aberta, para a definicdo das demais colocacdes.
10.14.6 ApOs o reinicio previsto no subitem supra, os licitantes serdo convocados para
apresentar lances intermediarios.
10.15 Apds o término dos prazos estabelecidos nos subitens anteriores, o sistema ordenara e
divulgara os lances segundo a ordem crescente de valores.
10.16 Na&o serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for
recebido e registrado em primeiro lugar.
10.17 Durante o transcurso da sessao publica, os licitantes serdo informados, em tempo real, do
valor do menor lance registrado, vedada a identificagéo do licitante.
10.18 No caso de desconexdo com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do Pregao, o
sistema eletrbnico podera permanecer acessivel aos licitantes para a recepgéo dos lances.
10.19 Quando a desconexao do sistema eletrénico para o pregoeiro persistir por tempo superior
a dez minutos, a sessao publica sera suspensa e reiniciada somente apés decorridas vinte e
quatro horas da comunicacao do fato pelo Pregoeiro aos participantes, no sitio eletrénico utilizado
para divulgagao.
10.20 Caso o licitante ndo apresente lances, concorrera com o valor de sua proposta.
10.21 Em relagéo a itens n&o exclusivos para participagdo de microempresas e empresas de
pequeno porte, uma vez encerrada a etapa de lances, sera efetivada a verificacdo automatica,
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junto a Receita Federal, do porte da entidade empresarial. O sistema identificar4d em coluna propria
as microempresas e empresas de pequeno porte participantes, procedendo a comparacdo com
os valores da primeira colocada, se esta for empresa de maior porte, assim como das demais
classificadas, para o fim de aplicar-se o disposto nos arts. 44 e 45 da Lei Complementar n°® 123,
de 2006, regulamentada pelo Decreto n° 8.538, de 2015.
10.21.1 Nessas condicdes, as propostas de microempresas e empresas de pequeno porte que
se encontrarem na faixa de até 5% (cinco por cento) acima da melhor proposta ou melhor lance
serdo consideradas empatadas com a primeira colocada.
10.21.2 A melhor classificada nos termos do subitem anterior ter4 o direito de encaminhar uma
ultima oferta para desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira colocada, no
prazo de 5 (cinco) minutos controlados pelo sistema, contados apds a comunicagdo automatica
para tanto.
10.21.3 Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada desista ou
nao se manifeste no prazo estabelecido, serdo convocadas as demais licitantes microempresa
e empresa de pequeno porte gue se encontrem naquele intervalo de 5% (cinco por cento), na
ordem de classificacdo, para o exercicio do mesmo direito, no prazo estabelecido no subitem
anterior.
10.21.4 No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas
de pequeno porte que se encontrem nos intervalos estabelecidos nos subitens anteriores, sera
realizado sorteio entre elas para que se identifique aquela que primeiro podera apresentar
melhor oferta.
10.22 SO podera haver empate entre propostas iguais (ndo seguidas de lances), ou entre lances
finais da fase fechada do modo de disputa aberto e fechado.
10.22.1 Havendo eventual empate entre propostas ou lances, o critério de desempate sera
aqguele previsto no art. 60 da Lei n° 14.133, de 2021, nesta ordem:
10.22.1.1 disputa final, hipétese em que os licitantes empatados poderdo apresentar nova
proposta em ato continuo a classificagéo;
10.22.1.2 avaliacdo do desempenho contratual prévio dos licitantes, para a qual deverdo
preferencialmente ser utilizados registros cadastrais para efeito de atesto de cumprimento de
obrigacg@es previstos nesta Lei;
10.22.1.3 desenvolvimento pelo licitante de a¢des de equidade entre homens e mulheres no
ambiente de trabalho, conforme regulamento;
10.22.1.4 desenvolvimento pelo licitante de programa de integridade, conforme orientagdes
dos érgéos de controle.
10.22.2 Persistindo o empate, sera assegurada preferéncia, sucessivamente, aos bens e
servi¢os produzidos ou prestados por:
10.22.2.1 empresas estabelecidas no territério do Estado ou do Distrito Federal do 6rgao ou
entidade da Administracdo Publica estadual ou distrital licitante ou, no caso de licitacdo
realizada por 6rgéo ou entidade de Municipio, no territorio do Estado em que este se localize;
10.22.2.2 empresas brasileiras;
10.22.2.3 empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no Pais;
10.22.2.4 empresas que comprovem a pratica de mitigacdo, nos termos da Lei n® 12.187, de
29 de dezembro de 2009.
10.23 O pregoeiro solicitard ao licitante mais bem classificado que, no prazo de até 2 (duas)
horas, envie a proposta adequada ao Ultimo lance ofertado apdés a negociacdo realizada,
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acompanhada, se for o caso, dos documentos complementares, quando necessarios a
confirmacao daqueles exigidos neste Edital e ja apresentados.

10.24 E facultado ao pregoeiro prorrogar o prazo estabelecido, a partir de solicitacio
fundamentada feita no chat pelo licitante, antes de findo o prazo.

10.25 Apds a negociacdo do preco, o Pregoeiro iniciard a fase de aceitacdo e julgamento da
proposta.

10.26 Sera adotado para o envio de lances neste pregdo eletrénico o MODO DE DISPUTA
"FECHADO E ABERTO ", se inicia com a apresentacdo das propostas fechadas por todos
os licitantes e, serdo classificados para a disputa aberta, com a apresentacdo de lances
publicos e sucessivos, o0 autor da oferta mais vantajosa e os demais que tiverem apresentado
ofertas dentro de uma margem percentual definida a partir da melhor proposta, conforme
dispde a Lei n.° 14.133, de 2021.

11 DA FASE DE JULGAMENTO:
11.2 Encerrada a etapa de negociagdo, o pregoeiro verificara se o licitante provisoriamente
classificado em primeiro lugar atende as condic¢des de participagdo no certame, conforme previsto
no art. 14 da Lei n°® 14.133/2021, legislacdo correlata e no item 9.6.7 do edital, especialmente
guanto a existéncia de sancdo que impeca a participagdo no certame ou a futura contratacao,
mediante a consulta aos seguintes cadastros:
11.2.1 Cadastro Nacional de Empresas Inidéneas e Suspensas - CEIS, mantido pela
Controladoria-Geral da Uni&o (https://www.portaltransparencia.gov.br
11.2.2 Cadastro Nacional de Empresas Punidas — CNEP, mantido pela Controladoria-Geral da
Unido (https://www.portaltransparencia.gov.br/sancoes/cnep).
11.3 A consulta aos cadastros sera realizada em nome da empresa licitante e também de seu
sécio majoritario, por for¢a da vedacgéo de que trata o artigo 12 da Lei n° 8.429, de 1992.
11.4 Caso conste na Consulta de Situacao do licitante a existéncia de Ocorréncias Impeditivas
Indiretas, o Pregoeiro diligenciara para verificar se houve fraude por parte das empresas
apontadas no Relatério de Ocorréncias Impeditivas Indiretas. (IN n°® 3/2018, art. 29, caput)
11.4.1 A tentativa de burla sera verificada por meio dos vinculos societarios, linhas de
fornecimento similares, dentre outros. (IN n° 3/2018, art. 29, §1°).
11.4.2 O licitante sera convocado para manifestagdo previamente a uma eventual
desclassificacdo. (IN n° 3/2018, art. 29, §2°).
11.4.3 Constatada a existéncia de sancao, o licitante serd reputado inabilitado, por falta de
condigc&o de participagéo.
11.5 Caso o licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar tenha se utilizado de algum
tratamento favorecido as ME/EPPs, o pregoeiro verificara se faz jus ao beneficio, em conformidade
com o item 12.4 este edital.
11.6 Verificadas as condi¢cbes de participacdo e de utilizagcdo do tratamento favorecido, o
pregoeiro examinara a proposta classificada em primeiro lugar quanto a adequagéo ao objeto e a
compatibilidade do preco em relacdo ao maximo estipulado para contratacdo neste Edital e em
seus anexos, observado o disposto no artigo 29 a 35 da IN SEGES n° 73, de 30 de setembro de
2022.
11.7 Sera desclassificada a proposta vencedora que:

11.7.1 contiver vicios insanaveis;
11.7.2 nao obedecer as especificacdes técnicas contidas no Termo de Referéncia;
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11.7.3 apresentar pregos inexequiveis ou permanecerem acima do pre¢co maximo definido para
a contratacao;

11.7.4 néo tiverem sua exequibilidade demonstrada, quando exigido pela Administracao;
11.7.5 apresentar desconformidade com quaisquer outras exigéncias deste Edital ou seus
anexos, desde que insanavel.

11.8 No caso de bens e servi¢cos em geral, é indicio de inexequibilidade das propostas valores

inferiores a 50% (cinquenta por cento) do valor orcado pela Administracéo.

11.9 A Administracdo poderd realizar diligéncias para aferir a exequibilidade das propostas ou

exigir dos licitantes que ela seja demonstrada, conforme a necessidade.

11.10 Em contratacdo de servicos de engenharia, além das disposi¢cdes acima, a andlise de

exequibilidade e sobreprec¢o considerara o seguinte:
11.10.1 Nos regimes de execucdo por tarefa, empreitada por preco global ou empreitada
integral, semi-integrada ou integrada, a caracterizagdo do sobrepreco se dara pela superacao
do valor global estimado;
11.10.2 No regime de empreitada por prego unitario, a caracterizagdo do sobreprecgo se dara
pela superacéo do valor global estimado e pela superagéo de custo unitario tido como relevante,
conforme planilha anexa ao edital;
11.10.3 No caso de servigos de engenharia, serdo consideradas inexequiveis as propostas
cujos valores forem inferiores a 75% (setenta e cinco por cento) do valor orcado pela
Administracdo, independentemente do regime de execucgao.
11.10.4  Sera exigida garantia adicional do licitante vencedor cuja proposta for inferior a 85%
(oitenta e cinco por cento) do valor orcado pela Administracdo, equivalente a diferenca entre
este Ultimo e o valor da proposta, sem prejuizo das demais garantias exigiveis de acordo com
a Lei.

11.11 Se houver indicios de inexequibilidade da proposta de preco, ou em caso da necessidade
de esclarecimentos complementares, poderdo ser efetuadas diligéncias, para que a empresa
comprove a exequibilidade da proposta.

11.12 Caso o custo global estimado do objeto licitado tenha sido decomposto em seus
respectivos custos unitarios por meio de Planilha de Custos e Formacao de Precos elaborada
pela Administracao, o licitante classificado em primeiro lugar sera convocado para apresentar
Planilha por ele elaborada, com os respectivos valores adequados ao valor final da sua proposta,
sob pena de ndo aceitacdo da proposta.

11.12.1 Em se tratando de servicos de engenharia, o licitante vencedor sera convocado a
apresentar a Administracdo, por meio eletrénico, as planilhas com indicacdo dos quantitativos
e dos custos unitarios, seguindo o modelo elaborado pela Administracdo, bem como com
detalhamento das Bonificagfes e Despesas Indiretas (BDI) e dos Encargos Sociais (ES), com
0s respectivos valores adequados ao valor final da proposta vencedora, admitida a utilizagédo
dos precos unitérios, no caso de empreitada por preco global, empreitada integral, contratacédo
semi-integrada e contratacdo integrada, exclusivamente para eventuais adequagbes
indispensaveis no cronograma fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior
do contrato.

11.13 Erros no preenchimento da planilha ndo constituem motivo para a desclassificagdo da

proposta. A planilha podera ser ajustada pelo fornecedor, no prazo indicado pelo sistema, desde

gue ndo haja majoracao do pre¢o e que se comprove que este € o bastante para arcar com todos
0s custos da contratacao;
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11.13.1 O ajuste de que trata este dispositivo se limita a sanar erros ou falhas que ndo alterem
a substancia das propostas;
11.13.2 Considera-se erro no preenchimento da planilha passivel de correcéo a indicacao de
recolhimento de impostos e contribuicdes na forma do Simples Nacional, quando n&o cabivel
esse regime.
11.14 Para fins de andlise da proposta quanto ao cumprimento das especificagbes do objeto,
podera ser colhida a manifestacao escrita do setor requisitante do servigco ou da area especializada
no objeto.
11.15 Caso o Termo de Referéncia exija a apresentacdo de amostra, o licitante classificado em
primeiro lugar devera apresenta-la, conforme disciplinado no Termo de Referéncia, sob pena de
nao aceitacdo da proposta.
11.16 Por meio de mensagem no sistema, serd divulgado o local e horario de realizacdo do
procedimento para a avaliacdo das amostras, cuja presenca sera facultada a todos os
interessados, incluindo os demais licitantes.
11.17 Os resultados das avalia¢des serédo divulgados por meio de mensagem no sistema.
11.18 No caso de nao haver entrega da amostra ou ocorrer atraso na entrega, sem justificativa
aceita pelo Pregoeiro, ou havendo entrega de amostra fora das especificacbes previstas neste
Edital, a proposta do licitante sera recusada.
11.19 Se a(s) amostra(s) apresentada(s) pelo primeiro classificado ndo for(em) aceita(s), o
Pregoeiro analisard a aceitabilidade da proposta ou lance ofertado pelo segundo classificado.
Seguir-se-4 com a verificagdo da(s) amostra(s) e, assim, sucessivamente, até a verificagdo de
uma que atenda as especificagdes constantes no Termo de Referéncia.

12. DO ENCAMINHAMENTO DA PROPOSTA PRIMEIRA CLASSIFICADA

12.1 Encerrada a fase de recebimento de lances, avaliada a aceitabilidade do preco do
primeiro classificado, decidido motivadamente a respeito, passa-se para a verificagdo da
perfeita consonéncia da proposta classificada em primeiro lugar apresentada, com as
especificacdes e condi¢des do edital.

12.2 O Agente de Contratacao/ Pregoeiro solicitara ao licitante melhor classificado que, no
prazo de até 02 (duas) horas, envie a PROPOSTA READEQUADA ao ultimo lance ofertado
apos a negociacéo realizada, através do sistema http://www.licitacaomangaratiba.com.br , no
campo referente a inclusdo de anexos da proposta, ou, em caso de indisponibilidade do
sistema, através do e-mail cpl.licitacaomangaratiba@gmail.com .

12.3 O prazo previsto no item 12.2 podera ser prorrogado por igual periodo nas situacdes
elencadas no 8 3° do art. 29, da IN n® 073/2022, contado da solicitacdo do Agente de
Contratagao/ Pregoeiro.

12.4 A PROPOSTA READEQUADA devera vir acompanhada, se for o caso, de documentos
complementares, quando necessarios a confirmacdo daqueles exigidos neste Edital e ja
apresentados.

12.5 A PROPOSTA READEQUADA devera ser formulada em uma via, datada e assinada pelo
seu representante legal, sem emendas e borrdes, contendo:

12.6 Razdo social, CNPJ e endereco da proponente, bem como o numero da presente
licitacéo;
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12.7 Preco unitério e total, expressos em reais (R$), com 02 (duas) casas decimais.
12.8 Marca e demais especificacoes;

12.9 Validade da proposta, com prazo minimo de 60 (sessenta) dias corridos, a contar da data
da entrega da proposta;

12.10 Os pagamentos devidos serdo feitos em 30 (trinta) dias corridos, apds o recebimento
definitivo dos materiais e respectiva nota fiscal/fatura devidamente assinada pela Secretaria
requisitante.

12.11 O prego proposto devera contemplar todos os custos diretos e indiretos porventura
decorrentes ou de qualquer outra forma relacionadas com a perfeita e integral execu¢éo da
obra, objeto da presente licitacdo tais como, exemplificativamente: impostos, taxas, fretes,
materiais, equipamentos, ferramentas, méo de obra, consultorias, ensaios em laboratérios.

12.12 Caso o licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar tenha se utilizado de
algum tratamento favorecido as ME/EPPs, o pregoeiro verificara se faz jus ao beneficio.

12.13 Verificadas as condi¢bes de participacdo e de utilizacdo do tratamento favorecido, o
pregoeiro examinara a proposta classificada em primeiro lugar quanto a adequacéo ao objeto
e a compatibilidade do preco em relagdo ao maximo estipulado para contratacdo neste Edital
€ em seus anexos.

12.14 No julgamento das propostas, mediante despacho fundamentado, registrado em ata e
acessivel a todos, atribuindo-lhes validade e eficacia para fins de classificacdo, o Agente de
Contratacdo/ Pregoeiro podera sanar erros ou falhas que ndo alterem a substancia das
propostas.

12.15 O Agente de Contratacdo/ Pregoeiro podera promover quaisquer diligéncias julgadas
necessarias a andlise das propostas, devendo o licitante atender as solicitagdes no prazo por
ele estipulado, prazo esse que podera ser prorrogado por igual periodo nas situacbes
elencadas no 8 3° do art. 29, da IN n® 073/2022, contado da solicitacdo do Agente de
Contratacdo/ Pregoeiro ou da comisséo de contratagdo quando o substituir.

12.16 Na hip6tese de necessidade de suspensdo da sessdo publica para a realizacdo de
diligéncias, com vistas ao saneamento, a sessdo publica somente podera ser reiniciada
mediante aviso prévio no sistema com, no minimo, 24 (vinte e quatro) horas de antecedéncia,
e a ocorréncia sera registrada em ata.

12.17 Nahipétese de necessidade de envio de documentos complementares apds o julgamento
da proposta, os documentos deverdo ser apresentados em formato digital, via sistema, no
prazo de até 02 (duas) horas, prazo esse que podera ser prorrogado por igual periodo nas
situacdes elencadas no 8 3° do art. 29, da IN n® 073/2022, contado da solicitagdo do pregoeiro
ou da comissao de contratacdo quando o substituir.

12.18 O Agente de Contratacdo/ Pregoeiro podera utilizar-se de auxilio da area técnica
requisitante para, baseado em parecer técnico motivado e conclusivo, julgar a proposta no
que diz respeito as especificacdes técnicas e aos parametros minimos de desempenho e de
qualidade e as demais condicfes definidas no edital.

12.19 A indicagcdo do lance vencedor, a classificacdo dos lances apresentados e demais
informac0es relativas a sessao publica do pregao eletrdnico constardo de ata divulgada no
respectivo sistema, sem prejuizo das demais formas de publicidade previstas nas legislacdes
pertinentes.
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12.20 Sera desclassificada a proposta inicial ou a proposta adequada, conforme o caso, que:
12.21  Contiver vicios insanaveis;

12.22 N&o obedecer as especificacbes técnicas contidas no
Termo de Referéncia;

12.23 Apresentar precos inexequiveis ou permanecerem acima do pregco maximo definido para
a contratacao;

12.24 Na&o tiverem sua exequibilidade demonstrada, quando exigido pela Administracao;

12.25 Apresentar desconformidade com quaisquer outras exigéncias deste Edital ou seus
anexos, desde que insanavel.

12.26 No caso de bens é indicio de inexequibilidade das propostas valores inferiores a 50%
(cinquenta por cento) do valor orgado pela Administracao.

12.27 Ainexequibilidade, na hip6tese de que trata o caput, s6 sera considerada ap6s diligéncia
do pregoeiro, que comprove:

12.28 Que o custo do licitante ultrapassa o valor da proposta; e
12.29 Inexistirem custos de oportunidade capazes de justificar o vulto da oferta.

12.30 Apobs a verificagdo da conformidade da proposta com os termos do edital, o Agente de
Contratacdo/ Pregoeiro iniciara a fase de julgamento da habilitagdo.

12.31 Seréo disponibilizados para acesso publico os documentos que compdem a proposta dos
licitantes convocados para apresentacao de propostas, ap0s a fase de envio de lances.

13 DA FASE DE HABILITACAO

13.1 Os documentos previstos neste Edital, necessarios e suficientes para demonstrar a
capacidade do licitante de realizar o objeto da licitag&o, seréo exigidos para fins de habilitacéo,
nos termos dos arts. 62 a 70 da Lei n°® 14.133, de 2021.

13.2 Os documentos exigidos para habilitacdo deverdo ser enviados por meio do sistema, em
formato digital, no prazo de até 02 (duas) horas, prorrogavel por igual periodo nas situacdes
elencadas no § 3° do art. 29, da IN n® 073/2022, contado da solicitacdo do pregoeiro ou da
comissao de contratacdo quando o substituir.

13.3 No julgamento da habilitacéo, o pregoeiro podera sanar erros ou falhas que ndo alterem
sua validade juridica, mediante despacho fundamentado, registrado em ata e acessivel a
todos, atribuindo-lhes validade e eficacia para fins de habilitacéo;

13.4 O Pregoeiro, na fase de habilitacdo, poderd promover quaisquer diligéncias julgadas
necessarias a andlise das propostas e da documentacéo, devendo os licitantes atender as
solicitagBes no prazo por ele estipulado, contado do recebimento da convocacéo.

13.5 Na hipétese de necessidade de suspensdo da sessdo publica para a realizacdo de
diligéncias, com vistas ao saneamento, a sessdo publica somente podera ser reiniciada
mediante aviso prévio no sistema, com no minimo vinte e quatro horas de antecedéncia, e a
ocorréncia registrada em ata.
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13.6 Conforme disposto no item 3.4, os licitantes deverdo encaminhar, nos termos deste Edital,
a documentagéo relacionada nos itens a seguir, para fins de habilitagéo.

13.7  HABILITACAO JURIDICA:

13.8 Empresario individual: inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da
Junta Comercial da respectiva sede;

13.9 Microempreendedor Individual - MEI: Certificado da Condicdo de Microempreendedor
Individual - CCMEI, cuja aceitacdo ficara condicionada a verificacdo da autenticidade no sitio
https://www.gov.br/empresas-e-negocios/pt-br/empreendedor;

13.10 Sociedade empreséria, sociedade limitada unipessoal - SLU: inscri¢do do ato constitutivo,
estatuto ou contrato social no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta
Comercial da respectiva sede, acompanhada de documento comprobatério de seus
administradores;

13.11 Sociedade empreséria estrangeira: portaria de autorizacdo de funcionamento no Brasil,
publicada no Diario Oficial da Unido e arquivada na Junta Comercial da unidade federativa
onde se localizar a filial, agéncia, sucursal ou estabelecimento, a qual sera considerada como
sua sede, conforme Instru¢cdo Normativa DREI/ME n.° 77, de 18 de margo de 2020;

13.12 Sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil de Pessoas Juridicas
do local de sua sede, acompanhada de documento de identificacdo comprobatério de seus
administradores;

13.13 Filial, sucursal ou agéncia de sociedade simples ou empresaria: inscricdo do ato
constitutivo da filial, sucursal ou agéncia da sociedade simples ou empresaria,
respectivamente, no Registro Civil das Pessoas Juridicas ou no Registro Publico de Empresas
Mercantis onde opera, com averbagdo no Registro onde tem sede a matriz;

13.14 Sociedade cooperativa: ata de fundagéo e estatuto social, com a ata da assembleia que
o aprovou, devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito no Registro Civil das
Pessoas Juridicas da respectiva sede, além do registro de que trata o art. 107 da Lei n® 5.764,
de 16 de dezembro 1971, se couber;

13.15 Os documentos apresentados deverdo estar acompanhados de todas as alteracfes ou
da consolidacédo respectiva.

13.16  No caso de ME e EPP que gueira usufruir dos beneficios da Lei Complementar federal
n°® 123/2006:

13.17 Certiddo simplificada original da Junta Comercial da sede da licitante ou documento
equivalente, além de declaragéo escrita (ANEXO 03), sob as penas da lei, de que cumpre 0s
requisitos legais de qualificacdo da condicdo de microempresa ou de empresa de pequeno
porte estando apta a usufruir dos beneficios previstos nos art. 42 a art. 49 da Lei
Complementar n° 123/2006.

13.18 HABILITACAO FISCAL, SOCIAL E TRABALHISTA:

13.19 Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no Cadastro de
Pessoas Fisicas, conforme o caso;
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13.20 Prova de inscrigdo no cadastro de contribuintes estadual ou municipal, se houver, relativo
a sede da licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto contratual;

13.21 Prova de Regularidade relativa ao FGTS, por meio de Certificado de Regularidade Fiscal
(CRF), expedida pela Caixa Economica Federal www.caixa.gov.br ou do documento
denominado "Situacdo de Regularidade do Empregador”, com prazo de validade em vigor na
data marcada para abertura dos envelopes e processamento do Pregao;

13.22 Prova de Regularidade para com a Fazenda Municipal: apresentacdo da Certidao
Negativa de Débitos, ou Certiddo Positiva com efeito de Negativa, do Imposto sobre Servigos
de Qualquer Natureza - ISS, apresentacdo da Certidao Negativa de Débitos com rela¢do ao
IPTU, e da Procuradoria Geral do Municipio com relagédo a débitos inscritos em Divida Ativa,
quando for o caso ou, se for o caso, certiddo comprobatoria de que a licitante, em razéo do
objeto social, esta isento de inscricdo municipal;

13.23 Prova de Regularidade relativa Créditos Tributarios Federais e a Divida Ativa da Uniéo,
seguridade social, por meio de Certiddo Negativa de Débitos (CND) relativos aos Créditos
Tributarios Federais e a Divida Ativa da Unido; expedida nos sites www.receita.fazenda.gov.br
ou www.pgfn.fazenda.gov.br. Conforme Portaria Conjunta PGFN/RFB n.° 1.751, de 2 de
outubro de 2014;

13.24 Prova de Regularidade para com a Fazenda Estadual, por meio de Certidao Negativa de
Débito em relacéo ao Imposto sobre Operacdes relativas a Circulagdo de Mercadorias e sobre
Prestacfes de Servicos de Transporte Interestadual e Intermunicipal e de Comunicagao-
ICMS, expedida pela Secretaria da Fazenda Estadual, do domicilio ou sede da licitante;

13.25 Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, por meio de
Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas-CNDT, expedida pelo Tribunal Superior do
Trabalho www.tst.jus.br/certidao, conforme Lei n.° 12.440/2011 e Resolugdo Administrativa
TST n° 1470/2011.

13.26 QUALIFICACAO ECONOMICO-FINANCEIRA:

13.27 Todas as licitantes deverdo apresentar certiddes negativas de faléncias expedidas pelos
distribuidores da sede da pessoa juridica, ou expedida de execugao patrimonial no domicilio
da pessoa fisica;

13.28 As certidbes deverdo vir acompanhadas de declaracdo oficial da autoridade
judiciaria competente, relacionando os distribuidores que, nha Comarca de sua sede, tenham
atribuicdo para expedir certiddes negativas de faléncias e recuperacdo judicial, ou de
execucao patrimonial.

13.29 No caso de empresa em recuperacao judicial ou extrajudicial, o licitante devera
apresentar a comprovacdo de que o0 respectivo plano de recuperagcdo foi acolhido
judicialmente, na forma do art. 58, da Lei n°® 11.101, de 09 de fevereiro de 2005,sob pena de
inabilitacdo, devendo, ainda, comprovar todos os demais requisitos de habilitacéo.

13.30 Balanco patrimonial, demonstracdo de resultado de exercicio e demais demonstragdes
contabeis dos 2 (dois) ultimos exercicios sociais, que comprovem a boa situacdo financeira
da empresa, vedada a sua substituicdo por balancetes ou balancos provisorios.

13.31 Pessoa juridica constituida ha menos de 2 (dois) anos, o balango patrimonial,
demonstracao de resultado de exercicio e demais demonstracdes contabeis limitar-se-do ao
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ultimo exercicio. (Lei n® 14.133, de 2021, art. 69, §86°).

13.32 As empresas criadas no exercicio financeiro da licitagdo deverdo atender a todas as
exigéncias da habilitacdo e poderdo substituir os demonstrativos contabeis pelo balanco de
abertura. (Lei n® 14.133, de 2021, art. 65, §1°).

13.33 A comprovacédo da situagéo financeira da empresa sera constatada mediante obtencao
de indices de Liquidez Geral (LG) e Liquidez Corrente (LC), iguais ou superiores a 1 (um),
resultantes da aplicacdo das respectivas formulas:

Ativo Circulante + Realizavel a Longo Prazo
LG =  Passivo Circulante + Passivo Nao Circulante

Ativo Circulante
Passivo Circulante

13.34 As empresas que apresentarem resultado inferior a 1 (um) em qualquer dos indices de
Liquidez Geral (LG) e Liquidez Corrente (LC), deverdo comprovar, considerados 0s riscos
para a Administracdo, o patriménio liquido minimo de 10% do valor estimado do item
pertinente.

13.35 QUALIFICACAO TECNICA:

13.36 Atestado(s) de capacidade técnica fornecido(s) por pessoa juridica de direito publico ou
privado, que comprove(m) a aptidao do licitante para desempenho de atividade pertinente e
compativel com o objeto da licitacao.

13.37 Declaragéo, expressa e sob as penas da lei (ANEXO 03), de que:

13.38 A empresa nao esta impedida de contratar com a esfera de governo municipal;

13.39 Nao foi declarada inidénea pelo Poder Publico, de nenhuma esfera;

13.40 Na&o existe fato impeditivo a habilitagdo da empresa,;

13.41 A empresa ndo possui em seu quadro de pessoal menor de 18 anos em trabalho noturno,
perigoso ou insalubre e menor de 16 anos em qualquer outro tipo de trabalho, salvo na
condi¢cdo de aprendiz, a partir de 14 anos, nos termos do art. 7°, inciso XXXIII, da Constitui¢céo

Federal;

13.42 N&o possui empregados executando trabalho degradante ou forcado, observando o
disposto nos incisos Il e IV e do art. 1° e no inciso Ill do art. 5° da Constituicdo Federal;

13.43 Cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia, para reabilitado
da Previdéncia Social, e para aprendiz, previstas em lei e em outras normas especificas.

13.44 A empresa esta em dia com todas as determinacdes trabalhistas e demais legislacées
aplicaveis.
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13.45 esta ciente e concorda com as condi¢des contidas no edital e seus anexos, bem como de
que a proposta apresentada compreende a integralidade dos custos para atendimento dos
direitos trabalhistas assegurados na Constituicdo Federal, nas leis trabalhistas, nas normas
infralegais, nas convencdes coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta
vigentes na data de sua entrega em definitivo e que cumpre plenamente os requisitos de
habilitacdo definidos no instrumento convocatorio;

13.46 A empresa esta ciente de que ndo podera, na constancia da relacdo contratual que venha
a firmar com a Prefeitura, vir a contratar empregado que seja cbnjuge, companheiro ou
parente em linha reta ou colateral ou por afinidade, até o terceiro grau, de quaisquer pessoas
ocupantes dos cargos de Prefeito, Vice-Prefeito, Secretarios Municipais e de Vereadores.

13.47 A empresa esta ciente que deve seguir os padrées de seguran¢a adequados ao uso de
dados pessoais de que trata a Lei n°® 13.709/2018 - Lei Geral de Protecdo de Dados Pessoais
(LGPD).

13.48 Apos a entrega dos documentos de habilitacdo, ndo sera permitida a substituicdo ou a
apresentagéo de novos documentos, salvo em sede de diligéncia, para:

13.49 Complementacdo de informacdes acerca dos documentos ja apresentados pelos
licitantes e desde que necesséaria para apurar fatos existentes a época da abertura do
certame; e

13.50 Atualizacdo de documentos cuja validade tenha expirado apés a data de recebimento das
propostas.

13.51 Os documentos necessarios a habilitacdo poderédo ser apresentados em original ou em
cOpia autenticada em Cart6rio competente, ou publicacdo em 6rgdo da imprensa oficial ou em
cépias simples, desde que acompanhadas dos originais para conferéncia pelo Agente de
Contratacéo (Pregoeiro);

13.52 NA&o serdo aceitos protocolos de requerimentos, certiddes ou solicitacdo de documentos,
em substituicdo aos documentos requeridos no presente Edital e seus Anexos;

13.53 A licitante que abandonar o certame, deixando de enviar a documentacao indicada neste
item, sera desclassificada e sujeitar-se-a as sancdes previstas neste Edital e na legislacdo
pertinente;

13.54 As certidBes valerdo nos prazos que lhe séo proprios. Inexistindo esse prazo, reputar-se-
ao validas por 90 (noventa) dias, contados de sua expedicao;

13.54 Apresentar a Documentacgdo Técnica, somente quando solicitado no Termo de Referéncia,
Anexo | do Edital.

13.55 Quando for exigido qualquer “Documentagao Técnica” para comprovagao de Qualificagado
Técnica, neste Edital em qualquer fase , a Secretaria requisitante devera disponibilizar uma
pessoa devidamente qualificada para que seja feita a Andalise da documentacdo com
relatério devidamente assinado e carimbado pelo responsavel pela analise e posterior ,
continuidade ao certame.

14 DOS RECURSOS
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14.1 Declarado o vencedor, qualquer licitante, podera, no prazo de até 02 (duas) horas
corridas, de forma imediata apés o término do julgamento das propostas e do ato de
habilitac&o ou inabilitacdo, em campo proprio do sistema, manifestar sua intencao de recorrer,
sob pena de precluséo, ficando a autoridade superior autorizada a adjudicar o objeto ao
licitante declarado vencedor.

14.2 A interposicdo de recurso referente ao julgamento das propostas, a habilitacdo ou
inabilitacdo de licitantes, a anula¢do ou revogacado da licitacdo, observara o disposto no art.
165 da Lei n°® 14.133, de 2021.

14.3 O prazo recursal é de 3 (trés) dias uteis, contados da data de intimacdo ou de lavratura
da ata e a apreciacdo dar-se-a em fase Unica.

14.4 O prazo para apresentacdo das razdes recursais sera iniciado na data de intimagéo ou
de lavratura da ata de habilitag&o ou inabilitac&o;

14.5 Na hipétese de adocao da inverséo de fases prevista no § 1° do art. 17 da Lei n°® 14.133,
de 2021, o prazo para apresentacéo das razdes recursais sera iniciado na data de intimacao
da ata de julgamento.

14.6 Os recursos deverdo ser encaminhados em campo préprio do sistema.

14.7 O recurso sera dirigido a autoridade que tiver editado o ato ou proferido a decisao
recorrida, a qual podera reconsiderar sua decisdo no prazo de 3 (trés) dias lteis, ou, nesse
mesmo prazo, encaminhar recurso para a autoridade superior, a qual devera proferir sua
deciséo no prazo de 10 (dez) dias Uteis, contado do recebimento dos autos.

14.8 O prazo para apresentacdo de contrarrazdes ao recurso pelos demais licitantes sera de
3 (trés) dias Uteis, contados da data da intimacdo pessoal ou da divulgacao da interposicao
do recurso, assegurada a vista imediata dos elementos indispensaveis a defesa de seus
interesses.

14.9 A apresentacgdo de razdes e contrarrazdes de recurso devera ser enviada através do sistema
http://www.licitacaomangaratiba.com.br, ou, em caso de indisponibilidade do sistema, através
do e-mail cpl.licitacaomangaratiba@gmail.com .

14.10 Os autos permanecerdo com vista franqueada aos interessados na Subsecretaria Municipal
de Compras e Suprimentos, situada a Avenida Vereador Célio Lopes, n° 27, apt 202- Centro
-Mangaratiba- RJ, no horario compreendido entre 08h15 e 16h00.

15 DA ADJUDICACAO E HOMOLOGAGAO

15.1 O objeto da licitagéo sera adjudicado ao licitante declarado vencedor, por ato do Agente
de Contratagdo (Pregoeiro), caso ndo haja interposicdo de recurso, ou pela autoridade
competente, apos a regular decisédo dos recursos interpostos;

15.2 Apo6s a fase recursal, constatada a regularidade dos atos competente homologara o
procedimento licitatorio;

Subsecretaria Municipal de Suprimentos Pagina 21 de 297


http://www.licitacaomangaratiba.com.br/
mailto:cpl.licitacaomangaratiba@gmail.com

Estado do Rio de Janeiro Processo n° 5704/2025

T PREFEITURA MUNICIPAL DE MANGARATIBA Fls. u,/
s Secretaria Municipal de Administracdo e Suprimentos : s I
e Subsecretaria Municipal de Suprimentos T\\\A‘NAR”\I BA
TIBA

Pregéo Eletronico SRP 032/2025

16 DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

16.1 Homologado o resultado da licitacdo, o licitante mais bem classificado tera o prazo de 03
(trés) dias Uteis, contados a partir da data de sua convocacgéao, para assinar a Ata de Registro
de Precos, cujo prazo de validade encontra-se nela fixado, sob pena de decadéncia do direito
a contratacdo, sem prejuizo das sancdes previstas na Lei n° 14.133, de 2021.

16.2 O prazo de convocacdo podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, mediante
solicitacdo do licitante mais bem classificado ou do fornecedor convocado, desde que:

(a) a solicitacdo seja devidamente justificada e apresentada dentro do prazo; e
(b) a justificativa apresentada seja aceita pela Administracao.

16.3 A ata de registro de precos sera assinada por meio de assinatura digital e disponibilizada
no sistema de registro de precos.

16.4 Serédo formalizadas tantas Atas de Registro de Pregos quantas forem necessérias para o
registro de todos os itens constantes no Termo de Referéncia, com a indicacdo do licitante
vencedor, a descri¢do do(s) item(ns), as respectivas quantidades, precos registrados e demais
condigoes.

16.5 O preco registrado, com a indicagcdo dos fornecedores, sera divulgado no PNCP e
disponibilizado durante a vigéncia da ata de registro de precos.

16.6 A existéncia de precos registrados implicara compromisso de fornecimento nas condigées
estabelecidas, mas ndo obrigard a Administracdo a contratar, facultada a realizacdo de
licitacdo especifica para a aquisicéo pretendida, desde que devidamente justificada.

16.7 Na hip6tese de o convocado ndo assinar a ata de registro de precos no prazo e nas
condicdes estabelecidas, fica facultado a Administracdo convocar os licitantes remanescentes
do cadastro de reserva, na ordem de classificagdo, para fazé-lo em igual prazo e nas
condicdes propostas pelo primeiro classificado.

17 DA CONTRATACAO E DO PRAZO DE VIGENCIA

17.1 As obrigacbes decorrentes desta licitacdo serdo estabelecidas através de contrato,
devendo ser assinado por representante legal da empresa ou por procurador com poderes
para tal fim, mediante comprovacao através de contrato social ou instrumento equivalente e
procuracao, respectivamente, juntamente com copia da cédula de identidade, no prazo de 02
(dois) dias Uteis apés recebimento da notificacdo, admitindo-se a prorrogacgao deste prazo por
mais 01 (uma) vez por igual periodo desde que mantidos todos os requisitos de
habilitagdo em sua validade;

17.2 A empresa adjudicataria da licitagdo € responsavel por todos os 6nus e obrigacdes
concernentes  as legislacdes fiscal, social, comercial, civil, securitaria e trabalhista,
decorrentes do contrato, respeitadas tributéria, previdenciaria, as demais leis que nela
interfiram, especialmente a relacionada com a seguranca do trabalho;

17.3 O prazo de vigéncia do contrato sera de 12 (doze) meses, a contar da data de sua
assinatura;

18— DO RPAGAMENTQ
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18.1 Os pagamentos serdo efetuados, obrigatoriamente, por meio de crédito em conta
corrente, cujo niumero e agéncia deverao ser informados pelo adjudicatario até a assinatura
do contrato;
18.2 O pagamento serd efetuado mediante o processamento dos documentos de cobranca
apresentados pela Contratada, num prazo maximo de 30 (trinta) dias, contados da data do

adimplemento da obrigacdo, considerada como tal a data em que a nota fiscal for certificada
pela Contratante;

18.3 Considera-se adimplemento o cumprimento da prestacdo com a entrega do objeto,
devidamente atestada pelo(s) agente(s) competente(s).

18.4 Caso se faca necesséria a reapresentacdo de qualquer fatura por culpa da Contratada, o
prazo de 30 (trinta) dias ficara suspenso, prosseguindo a sua contagem a partir da data da
respectiva reapresentacao;

18.5 Os pagamentos eventualmente realizados com atraso, desde que ndo decorram de ato
ou fato atribuivel & Contratada, sofreréo a incidéncia de atualizacao financeira pelo IGP-M e
juros moratérios de 0,5% ao més, calculado pro rata die, e aqueles pagos em prazo inferior
ao estabelecido neste Edital serdo feitos mediante desconto de 0,5% ao més pro rata die;

19 DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS E PENALIDADES

19.1 Comete infragdo administrativa, nos termos da lei, o licitante que, com dolo ou culpa:

19.1.1 deixar de entregar a documentacdo exigida para o certame ou ndo entregar qualquer

documento que tenha sido solicitado pelo/a Agente de Contratacéo (Pregoeiro) durante o
certame;

19.1.2 Salvo em decorréncia de fato superveniente devidamente justificado, ndo mantiver a
proposta em especial quando:

19.1.2.1 n&o enviar a proposta adequada ao ultimo lance ofertado ou apds a negociacao;
19.1.2.2 recusar-se a enviar o detalhamento da proposta quando exigivel;

19.1.2.3 pedir para ser desclassificado quando encerrada a etapa competitiva; ou
19.1.2.4 deixar de apresentar amostra;

19.1.2.5 apresentar proposta ou amostra em desacordo com as especificagdes do edital;

19.1.3 nédo celebrar o contrato ou néo entregar a documentacdo exigida para a contratagao,
guando convocado dentro do prazo de validade de sua proposta;

19.1.3.1 recusar-se, sem justificativa, a assinar o contrato ou a ata de registro de preco, ou a
aceitar ou retirar o instrumento equivalente no prazo estabelecido pela Administracao;

19.1.4 apresentar declaracdo ou documentacdo falsa exigida para o0 certame ou prestar
declaracéo falsa durante a licitagéo;

19.1.5 fraudar a licitagcéo
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19.1.6 comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude de qualquer natureza, em especial
guando:

19.1.6.1 agir em conluio ou em desconformidade com a lei;

19.1.6.2 induzir deliberadamente a erro no julgamento;

19.1.6.3 apresentar amostra falsificada ou deteriorada;

19.1.7 praticar atos ilicitos com vistas a frustrar os objetivos da licitacao;

19.1.8 praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei n.° 12.846, de 2013;

19.2 Com fulcro na Lei n° 14.133, de 2021, a Administracdo podera, garantida a prévia defesa,
aplicar aos licitantes e/ou adjudicatarios as seguintes sancfes, sem prejuizo das
responsabilidades civil e criminal:

19.2.1 adverténcia;

19.2.2 multa;

19.2.3 impedimento de licitar e contratar e

19.2.4 declaragéo de inidoneidade para licitar ou contratar, enquanto perdurarem o0s motivos

determinantes da punicao ou até que seja promovida sua reabilitacdo perante a prépria
autoridade que aplicou a penalidade.

19.3 Na aplicacdo das sancdes serdo considerados:

19.3.1 a natureza e a gravidade da infracdo cometida;

19.3.2 as peculiaridades do caso concreto;

19.3.3 as circunstancias agravantes ou atenuantes;

19.3.4 os danos que dela provierem para a Administracdo Publica;

19.3.5 a implantacdo ou o aperfeicoamento de programa de integridade, conforme normas e
orientacdes dos orgaos de controle.

19.4 A multa sera recolhida em percentual de 0,5% a 30% incidente sobre o valor do contrato
licitado, recolhida no prazo maximo de 30 (trinta) dias Uteis, a contar da comunicacéo oficial.

19.4.1 Para as infracdes previstas nos itens 19.1.1, 19.1.2 e 19.1.3, a multa sera de 0,5% a 15%
do valor do contrato licitado;

19.4.2 Para as infragBes previstas nos itens 19.1.4, 19.1.5, 19.1.6, 19.1.7 e 19.1.8, a multa sera
de 15% a 30% do valor do contrato licitado;

19.5 As sancgOGes de adverténcia, impedimento de licitar e contratar e declaracdo de
inidoneidade para licitar ou contratar poderdo ser aplicadas, cumulativamente ou ndo, a
penalidade de multa.
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19.6 Na aplicacdo da sancao de multa seré facultada a defesa do interessado no prazo de 15
(quinze) dias uteis, contado da data de sua intimacao.

19.7 A sancdo de impedimento de licitar e contratar serd aplicada ao responsavel em
decorréncia das infragdes administrativas relacionadas nos itens 9.1.1, 9.1.2 e 9.1.3, quando
ndo se justificar a imposicao de penalidade mais grave, e impedira o responsavel de licitar e
contratar no ambito da Administracdo Publica direta e indireta do ente federativo a qual
pertencer o 6rgao ou entidade, pelo prazo maximo de 3 (trés) anos.

19.8 Podera ser aplicada ao responsavel a sancao de declaragéo de inidoneidade para licitar
ou contratar, em decorréncia da pratica das infracdes dispostas nos itens 9.1.4, 9.1.5, 9.1.6,
9.1.7 € 9.1.8, bem como pelas infragdes administrativas previstas nos itens 9.1.1,9.1.2e 9.1.3
gue justifiquem a imposicao de penalidade mais grave que a sancao de impedimento de licitar
e contratar, cuja duracdo observara o prazo previsto no art. 156, 85°, da Lei n.° 14.133/2021.

19.9 A apuracéo de responsabilidade relacionadas as sanc¢fes de impedimento de licitar e
contratar e de declaragéo de inidoneidade para licitar ou contratar demandara a instauragéo
de processo de responsabilizacdo a ser conduzido por comissdo composta por 2 (dois) ou
mais servidores estaveis, que avaliara fatos e circunstancias conhecidos e intimard o licitante
ou o adjudicatario para, no prazo de 15 (quinze) dias Uteis, contado da data de sua intimacao,
apresentar defesa escrita e especificar as provas que pretenda produzir.

19.10 Cabera recurso no prazo de 15 (quinze) dias Uteis da aplicacdo das sancbes de
adverténcia, multa e impedimento de licitar e contratar, contado da data da intimag&o, o qual
sera dirigido a autoridade que tiver proferido a deciséo recorrida, que, se nao a reconsiderar
no prazo de 5 (cinco) dias uteis, encaminhard o recurso com sua motivacdo a autoridade
superior, que devera proferir sua decisdo no prazo maximo de 20 (vinte) dias uteis, contado
do recebimento dos autos.

19.11 Caberd a apresentacdo de pedido de reconsideracdo da aplicacdo da sancdo de
declaracéo de inidoneidade para licitar ou contratar no prazo de 15 (quinze) dias Uteis, contado
da data da intimacao, e decidido no prazo méaximo de 20 (vinte) dias Uteis, contado do seu
recebimento.

19.12 O recurso e o pedido de reconsideracéo terdo efeito suspensivo do ato ou da deciséo
recorrida até que sobrevenha decisao final da autoridade competente.

19.13 A aplicagdo das sancdes previstas neste edital ndo exclui, em hipotese alguma, a
obrigacéo de reparacao integral dos danos causados.

20 DA EXECUCAO DO OBJETO E SUA ACEITACAO

20.1 O objeto da contratacdo devera ser executado fielmente, de acordo com este Edital e
seus Anexos, assim como a legislacdo vigente, respondendo o inadimplente pelas
consequéncias da inexecucdo total ou parcial,

20.2 Em caso de eventual inexecuc¢do total ou parcial do objeto, a Administracdo ndo efetuara
o recebimento do objeto e fara constar do parecer circunstanciado as pendéncias verificadas,
assinalando prazo para a futura Contratada cumprir integralmente o objeto, o que, desde logo,
caracteriza mora da prestacao;

20.3 A licitante vencedora ao part|C|par da I|C|tagao anui com todas as condlgoes métodos e
acao-obrgando-se a
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Ihes fornecer todos os dados, elementos, explicagbes, esclarecimentos e comunicagfes de
que este necessitar e que forem julgados necessarios ao desempenho de suas atividades;

20.4 A instituicdo e a atuacdo da Administracdo do objeto contratual ndo exclui ou atenua a
responsabilidade do futuro contratado, nem o exime de manter fiscalizacao propria;

20.5 Caso, eventualmente, seja necessaria a prorrogacdo do prazo de execucao do objeto, o
respectivo requerimento s6 sera apreciado caso esteja devidamente fundamentado e tenha
sido protocolado antes de expirar o prazo contratual inicialmente estabelecido.

21 DA IMPUGNACAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO

21.1 Qualquer pessoa é parte legitima para impugnar este Edital por irregularidade na
aplicacdo da Lei n® 14.133, de 2021, devendo protocolar o pedido até 3 (trés) dias Uteis antes
da data da abertura do certame.

21.2 A resposta a impugnacdo ou ao pedido de esclarecimento sera divulgado em sitio
eletrdnico oficial no prazo de até 3 (trés) dias Uteis anteriores a abertura da sesséo .

21.3 A impugnacao e o pedido de esclarecimento poderdo ser realizados por forma eletrdnica,
pelos seguintes meios: cpl@mangaratiba.ri.gov.br e cpl.licitacaomangaratiba@gmail.com

21.4 As impugnacg0es e pedidos de esclarecimentos ndo suspendem 0s prazos previstos no
certame.

21.5 A concessao de efeito suspensivo a impugnacdo € medida excepcional e devera ser
motivada pelo agente de contratacdo, nos autos do processo de licitacao.

21.6 Acolhida a impugnacdo, sera definida e publicada nova data para a realizagdo do
certame.

22 DAS DISPOSICOES GERAIS

22.1 A presente licitacdo podera ser revogada por razdes de interesse publico decorrente de
fato superveniente devidamente comprovado, ou anulada no todo ou em parte por ilegalidade,
de oficio ou por provocacdo de terceiro, de acordo com o art. 71 da Lei Federal n.°
14.133/2021, assegurado o direito de defesa sobre os motivos apresentados para a pratica
do ato de revogacao ou anulagéo;

22.2 A licitante é responsavel pela fidelidade e legitimidade das informacdes prestadas e dos
documentos apresentados em qualquer fase da licitacdo. A falsidade de qualquer documento
apresentado ou a inverdade das informacbes nele contidas implicara a imediata
desclassificacdo da licitante que a tiver apresentado ou, caso tenha sido a vencedora, a
rescisdo do contrato ou o seu termo substituto, sem prejuizo das demais sanc¢des cabiveis;

22.3 E facultada ao Agente de Contratacdo (Pregoeiro) ou Ordenador de Despesas, em
qualquer fase da licitacdo, a promocdo de diligéncia destinada a esclarecer ou a
complementar a instrucdo do processo, vedada a inclusdo posterior de documento ou
informacé&o que deveria constar originariamente da proposta;

22.4 As normas que disciplinam este Pregdo serdo sempre interpretadas em favor da
ampliacdo da disputa entre as licitantes, desde que ndo comprometam o interesse da
Administracdo _a finalidade e a sequranca da contratacao:
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22.5 As licitantes intimadas para prestar quaisquer esclarecimentos adicionais deveréo fazé-
la no prazo determinado pelo Agente de Contratagcdo (Pregoeiro), sob pena de
desclassificacao/inabilitacéo;

22.6 Qualquer divergéncia entre o Edital e o Sistema, prevalecera o Edital,

22.7 Ficam os licitantes sujeitos as san¢des administrativas, civeis e criminais cabiveis caso
apresentem na licitagdo, qualquer declaracdo falsa que ndo corresponda a realidade dos
fatos;

22.8 A fase de habilitagdo poderd, mediante ato motivado com explicitacdo dos beneficios
decorrentes, anteceder as fases de apresentacdo de propostas e lances, nos termos do art.
17, 81° da Lei n° 14.133) Verificar, caso a caso.

22.9 Os casos omissos serao resolvidos pelo Ordenador de Despesas, com auxilio do Agente
de Contratacado (Pregoeiro) e da Equipe de Apoio;

22.10 O foro da cidade de Mangaratiba/RJ é designado como o competente para dirimir
guaisquer controvérsias relativas a este Pregao e a adjudicacao, contratacdo e execuc¢ao dela
decorrentes;

22.11 Em conformidade com a legislacdo vigente, o preco sera fixo e irreajustavel durante o
prazo de vigéncia contratual;

22.12 O objeto da presente licitacdo podera sofrer acréscimos ou supressdes, conforme
previsto no artigo 125 da Lei Federal n® 14.133/2021;

22.13 Ocorrendo a revogacdo ou anulacdo do certame, a decisdo sera publicada da mesma
forma que se deu o aviso do presente pregéo eletronico;

22.14 Na contagem dos prazos estabelecidos neste edital, excluir-se-a o dia do inicio e inckuir-
se-a o do vencimento;

22.15 Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e durante a sesséo publica observarao
o horéario de Brasilia — DF;

22.16 A homologacéo do resultado desta licitagdo ndo implicaré direito a contratagao;

22.17 Os licitantes assumem todos 0s custos de preparacao e apresentacdo de suas propostas
e a Administracdo ndo sera, em nenhum caso, responsavel por esses custos,
independentemente da conducéo ou do resultado do processo licitatorio;

22.18 Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, 0s seguintes anexos:

22.18.1 ANEXO 01 - ETP, Mapa de Riscos e Termo de Referéncia;

22.18.1.1 Pesquisa de mercado;

22.18.2 ANEXO 02 - Modelo de Proposta;

22.18.3 ANEXO 03 - Modelo de Declaracao Unificada

22.18.4 ANEXO 04 —Minuta de Contrato
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22.18.5 ANEXO 05- Minuta da Ata de Registro de Precos

23 DA PUBLICIDADE

23.1. A publicidade do edital de licitacdo sera realizada mediante divulgacdo e manutencao do
inteiro teor do ato convocatorio e de seus anexos no Portal Nacional de Contratagbes Publicas
(PNCP), sendo facultada, a divulgacéo adicional e a manutencdo do inteiro teor do edital e de seus
anexos em sitio eletrénico oficial desta Prefeitura Municipal de Mangaratiba.

23.2.  Sem prejuizo do disposto no item 23.1, o edital seré publicado no Diario do Municipio, no
Diario Oficial do Estado e em jornal de grande circulagcéo local e, facultativamente, por meios
eletrénicos, em jornal de grande circulacdo no ambito estadual e/ou nacional.

23.2.1. A interposicdo de eventuais recursos e seus julgamentos e a homologagdo serdo
publicado no Diéario Oficial do Municipio e, facultativamente, por meios eletrénicos.

23.3.  Apos a homologacéo do processo licitatorio, serdo disponibilizados no Portal Nacional de
Contratacdes Publicas (PNCP) e, se o 6rgdo ou entidade responsavel pela licitagdo entender
cabivel, também no sitio referido no item 23.1, os documentos elaborados na fase preparatéria
gue porventura nao tenham integrado o edital e seus anexos.

Mangaratiba, 02 de outubro de 2025

Lucas da Silva Venito
Secretario Municipal de Saude
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ESTUDO TECNICO PRELIMINAR

REQUISITANTE: Prefeitura Municipal de Mangaratiba, através da Secretaria Municipal de
Saude, sito Joaquim Cardoso n° 1830, Praia do Saco - Mangaratiba - RJ
FUNDO MUNICIPAL DE SAUDE - CNPJ 12.349.225/0001-37

1. INTRODUCAO

1.1. O presente Estudo Técnico Preliminar foi elaborado conjuntamente por servidores da area técnica e
requisitante e constitui-se da primeira etapa do planejamento de uma contratacdo que caracteriza
determinada necessidade, descreve as analises realizadas em termos de requisitos, alternativas, escolhas,
resultados pretendidos e demais caracteristicas, dando base ao termo de referéncia, caso se conclua pela

viabilidade da contratacao.

2. DESCRICAO DA NECESSIDADE DA CONTRATACAO

2.1. A necessidade da Contratacdo de empresa especializada no fornecimento e confeccdo de

mobiliario, tem por finalidade promover a reposicao e uniformiza¢do do mobiliario da Secretaria Municipal
de Saude e de suas Unidades de Saude, buscando melhorar as condi¢des de trabalho e o rendimento dos
servidores.

2.2. O fornecimento e confeccao visa a substituicdo do mobiliario avariado pelo desgaste natural e que ainda
se encontram em uso, adequando-os aos padrbes ergondmicos para preservacgdo da saude laboral,
destacando que a maior parte do acervo existente foram adquiridos em licitagcdes passadas.

2.3. O esforco administrativo para o fornecimento e confec¢cdo dos mobilidrios em grandes quantitativos
busca o ganho de economia de escala, que retorna em contencédo de recursos para os cofres publicos,
alcancando reducdes consideraveis de pregos.

2.4. Tendo em vista que o presente estudo preliminar prevé a possibilidade do parcelamento das remessas

conforme oportunidade e conveniéncia do 6rgdo, serd adotado a modalidade Pregdo Eletrdnico _de

Registro de Precos com o critério de julgamento Menor Preco Unitario do Item com Adjudicacado por

item para possibilitar ampla concorréncia de empresas com pre¢cos competitivos e maior economia de
escala do érgdo.
2.5. A Ata SRP decorrente do certame licitatorio tera vigéncia de 12 meses contados da data de sua

assinatura, e podera ser prorrogado, por igual periodo, desde que comprovado o pre¢o vantajoso.

2.6. Os materiais deverdo ser entregues conforme cada ordem de servico.
2.7. A Entrega devera ser efetuada em horario de expediente, de segunda a sexta-feira das 08:00 as 15:00.
Caso ndo haja expediente na data marcada para a entrega do material, ficard automaticamente adiada para

o primeiro dia Gtil subsequente, no mesmo local informado para entrega.
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2.8. Os mobiliarios devem ser novos, nunca antes utilizados, de primeiro uso, originais de fabrica, ndo se
admitindo, em hipétese alguma, materiais recondicionados, remanufaturados, reembalados e/ou reciclados.
2.9. O bem a ser adquirido enquadra-se na classificacdo de comum, ou seja, cujos padrées de desempenho

e qualidade sdo objetivamente definidos, nos termos do inciso Xlll, do artigo 6° da Lei 14.133 de 2021.

3. DESCRICAO DOS REQUISITOS DA CONTRATACAO

3.1. Os contratados deverdo fornecer diretamente o objeto, ndo podendo transferir a responsabilidade pelo
objeto licitado para nenhuma outra empresa, devendo arcar com todas as despesas, diretas ou indiretas,
decorrentes do fornecimento dos materiais, sem qualquer 6nus para a Secretaria Municipal de Saude.
Devera ainda repetir procedimentos as suas proprias custas para correcdo de falhas verificadas,
principalmente na hipétese de aquisi¢céo do objeto em desacordo com as condi¢des pactuadas no termo de
referéncia.

3.2. A empresa a ser contratada deve obedecer, no que for possivel, as disposi¢des acerca dos critérios de
sustentabilidade ambiental, registradas na Instru¢do Normativa SLTI/MPOG n° 1, de 19 de janeiro de 2010,
notadamente em seu art. 5°. S8o estes sdo os critérios:

3.2.1. que os bens sejam constituidos, no todo ou em parte, por material reciclado, atéxico, biodegradavel,
conforme ABNT NBR — 15448-1 e 15448-2;

3.2.2. que sejam observados os requisitos ambientais para a obtencao de certificacdo do Instituto Nacional
de Metrologia, Normalizacdo e Qualidade Industrial — INMETRO como produtos sustentiveis ou de menor
impacto ambiental em relagdo aos seus similares;

3.2.3. que os bens devam ser, preferencialmente, acondicionados em embalagem individual adequada, com
o menor volume possivel, que utilize materiais reciclaveis, de forma a garantir a maxima prote¢éo durante o
transporte e 0 armazenamento; e

3.2.4. que os bens ndo contenham substéncias perigosas em concentracdo acima da recomendada na
diretiva RoHS (), tais como mercurio (Hg), chumbo (Pb), cromo hexavalente (Cr(VI)),Restriction of Certain
Hazardous Substances cadmio (Cd), bifenilpolibromados (PBBSs), éteres difenil-polibromados (PBDES).
3.3. Declaracao do licitante de que tem pleno conhecimento das condi¢des necessérias para o fornecimento
dos bens.

4. DESCRICAO DA SOLUCAO COMO UM TODO

4.1. A solugao apontada pelo presente estudo € o fornecimento de materiais permanentes do tipo mobiliario
a ser utilizado pela Secretaria Municipal de Salde e suas Unidades de Saude, conforme especificagdes
constantes no Termo de Referéncia.

4.2. Uma vez estabelecidas as necessidades e respectivos quantitativos, passa-se a elaboracdo da
especificacdo técnica desses materiais, observando-se as normas da Associacao Brasileira de Normas
Técnicas - ABNT vigentes que estabelecem critérios técnicos de seguranca e de sustentabilidade ambiental
na aquisi¢éo de bens, contratacéo de servigcos ou obras pela Administragédo Publica.

4.3 Havendo divergéncia na descricdo dos itens entre o Termo de Referéncia e o sistema de utilizado pela

Secretaria de Compras e Suprimentos, prevalece o que esta no Termo de Referéncia.
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4.4. As licitantes deverdo apresentar os catalogos técnicos/folders/ portfolio, com todas as caracteristicas
técnicas (em lingua Portuguesa ou traduzido), de todos os produtos ofertados a fim de verificacdo da
similaridade e qualidade do objeto ofertado, para que possa ser analisado pelo interessado.

4.5. Os mdveis serdo entregues e montados, mediante Autorizacdo de fornecimento de bens emitida pela
Secretaria Municipal de Salde, nas condi¢ces e prazos estabelecidos no Termo de Referéncia.

4.6. As empresas contratadas devem atender de forma satisfatéria a todos os chamados para manutencéo
e assisténcia técnica, em tempo habil para que ndo possa prejudicar as atividades da contratante.

5. AREA REQUISITANTE

5.1. SECRETARIA MUNICIPAL DE SAUDE

5.2. RESPONSAVEL: MATHEUS FONTELA — SUBSECRETARIO DE SAUDE

6. PREVISAO NO PLANO DE CONTRATACOES ANUAL
6.1. A Contratacdo ndo tem Previsdo no PLANO DE CONTRATACAO ANUAL, porem dispde de orcamento
para o custeio. De acordo com Inciso Il do § 1° do art. 18 da Lei 14.133/2021 e Decreto Municipal n°
4953/2021.
7. ESTIMATIVA DAS QUANTIDADES POR LOTE:
7.1 FORMECIMENTO

LOTE 1

Iltem Especificagao Unidade Quantidade

MESA AUXILIAR

DIMENSOES: 1000 X 600 X 740 MM (LXPXA)

Tampo em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do
tampo € encabegado com fita de poliestireno com 2,5 mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm. A
fixacdo tampo/estrutura deverd ser feita por meio de
parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas
metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face
inferior do tampo.

1 Painel frontal estrutural e de privacidade, em MDP, com 18 UN 200
mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do painel é encabecado em
fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt. A fixagdo painel/estrutura
deverd ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.
Eletrocalhas (opcional), confeccionada com chapas
metdlicas dobradas, com espessura minima de 0,6 mm,
fixadas a estrutura por meio de parafusos maquina M6x12.
A calha é dotada de porta-tomadas confeccionado com
orificios para instalacdo de 2 tomadas de forca
convencionais e 2 para plugs tipos RJ-45, que percorre por
toda extensdo da calha
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Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas
metalicas conformadas, cuja composicdo se divide em
pata, coluna e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa
de aco com espessura de 1,5 mm, estampada e repuxada,
medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores para
conexdo com a coluna. Coluna dupla, fabricada com dois
tubos, um tubo retangular aco SAE 1008 30 X 20 X 0,9 mm
outro em formato semi-oblongo aco SAE 1008 30 X 55 X
0,9 mm Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque
lateral, cuja funcdo é proporcionar a subida de cabos do
piso ao tampo de forma discreta e funcional. Suporte do
tampo fabricado em tubo de aco SAE 1008 retangular
medindo 30 x 20 x 0,9 mm, fixada a coluna por meio de
solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em
nylon injetado com diametro de 63 mm, cuja fungdo sera
contornar eventuais desniveis de piso.

COMPROVA(;OES A SER APRESENTADAS

JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NBR 13966:2008 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade no qual seja acredita pelo INMETRO.
Caso o pregoeiro ndo detenha éxito quanto a
identificacao do certificado ao especificado, podera ser
solicitado relatdrio de ensaio no qual originou a
certificacao;

NBR — 14020:2002 e NBR-14024:2004 — Certificacao
com emissao pela ABNT ou outra entidade no qual seja
acredita pelo INMETRO. Tal certificacdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NR17 — Laudo com emisséo por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento devera ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
de identificacdo (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

FSC ou CERFLOR - Certificagdo com emissao por
entidade competente comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Tal certificacdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NBR 16332:2014 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade, comprovando a conformidade de
Processo de Aplicacdo de Fita de Borda. Tal certificacdo
necessariamente devera ser em nome do fabricante do
produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS — Certificagdo com emissao
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pela ABNT ou outra entidade, constando em seu escopo
0s seguintes testes com seus respectivos resultados:
Determinacao de aderéncia da tinta;Medicdo ndo
destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base ferrosa;

Resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos
de deformacéo rapida (impacto);

Determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto
em corte do filme de pintura como risco de filme de
pintura. Tal certificagc@o necessariamente devera ser em
nome do fabricante do produto, ndo sendo aceito de
fornecedores;

NBR 17088:2023 — Laudo com emisséao pelo laboratério
de corrosédo por exposi¢cdo a névoa salina, comprovando
no minimo 48 ciclos de exposi¢do em material metélico
revestido e ndo revestido, em corpos de prova que
contenham unifes soldadas;

DECLARAGCAO DE GARANTIA — Documento com
emissao pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricagéo.
Tal declaracdo deverd ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

DECLARACAO DE SOLIDARIEDADE — Documento com
emissao pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricagcdo, autorizando a comercializacao pelo licitante.
Tal declaracdo deverd ser especifica para o processo
licitatorio, em papel timbrado e assinado pelo responséavel
competente;

CATALOGO DO ITEM — Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e cddigo da certificagao
(nos casos que houver). Ndo serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatorio.
MESA AUXILIAR DIMENSOES:1200 X 600 X 740 MM

(LXPXA)

(Variagdo méxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos).

Tampo em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
2 antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do UN 450
tampo € encabegado com fita de poliestireno com 2,5 mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm. A
fixacdo tampo/estrutura deverd ser feita por meio de
parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas
metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face
inferior do tampo.

Painel frontal estrutural e de privacidade, em MDP, com 18

mmda gsngsoura _raovioctido gm amhbas ag facac caom filmg
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termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do painel é encabecado em
fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt. A fixacdo painel/estrutura
devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.
Eletrocalhas (opcional), confeccionada com chapas
metdlicas dobradas, com espessura minima de 0,6 mm,
fixadas a estrutura por meio de parafusos maquina M6x12.
A calha é dotada de porta-tomadas confeccionado com
orificios para instalacdo de 2 tomadas de forca
convencionais e 2 para plugs tipos RJ-45, que percorre por
toda extensdo da calha

Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas
metalicas conformadas, cuja composicéo se divide em
pata, coluna e suporte do tampo. Pata fabricada em
chapa de aco com espessura de 1,5 mm, estampada e
repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos
superiores para conexao com a coluna. Coluna dupla,
fabricada com dois tubos, um tubo retangular aco SAE
1008 30 X 20 X 0,9 mm outro em formato semi-oblongo
aco SAE 1008 30 X 55 X 0,9 mm Paralela a coluna, é
acoplada uma calha de saque lateral, cuja funcao é
proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de
forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado
em tubo de aco SAE 1008 retangular medindo 30 x 20 x
0,9 mm, fixada a coluna por meio de solda MIG.
Acabamento com sapatas niveladoras em nylon injetado
com didmetro de 63 mm, cuja funcéo sera contornar
eventuais desniveis de piso

COMPROVACOES A SER APRESENTADAS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NBR 13966:2008 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade no qual seja acredita pelo INMETRO.
Caso o pregoeiro ndo detenha éxito quanto a
identificacao do certificado ao especificado, podera ser
solicitado relatério de ensaio no qual originou a
certificacao;

NBR — 14020:2002 e NBR-14024:2004 — Certificacao
com emissao pela ABNT ou outra entidade no qual seja
acredita pelo INMETRO. Tal certificagdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NR17 — Laudo com emisséo por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento devera ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
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de identificagdo (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

FSC ou CERFLOR - Certificagéo com emisséo por
entidade competente comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Tal certificacdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NBR 16332:2014 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade, comprovando a conformidade de
Processo de Aplicacao de Fita de Borda. Tal certificacao
necessariamente devera ser em nome do fabricante do
produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS — Certificagdo com emissdo
pela ABNT ou outra entidade, constando em seu escopo
0S seguintes testes com seus respectivos resultados:
Determinacado de aderéncia da tinta;

Medicdo ndo destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base ferrosa;

Resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos
de deformacdo rapida (impacto);

Determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto
em corte do filme de pintura como risco de filme de
pintura.

Tal certificac@o necessariamente devera ser em nome do
fabricante do produto, ndo sendo aceito de fornecedores;
NBR 17088:2023 — Laudo com emisséo pelo laboratério
de corrosdo por exposi¢do a névoa salina, comprovando
no minimo 48 ciclos de exposi¢cdo em material metalico
revestido e ndo revestido, em corpos de prova que
contenham unifes soldadas;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emissao pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricagédo.
Tal declaracédo devera ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

DECLARACAO DE SOLIDARIEDADE — Documento com
emisséo pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricagcdo, autorizando a comercializacao pelo licitante.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitatorio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;
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CATALOGO DO ITEM — Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e codigo da certificacéo
(nos casos que houver). Ndo serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatério.

MESA AUXILIAR

DIMENSOES: 1350 X 600 X 740 MM (LXPXA)

(Variacdo maxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos).

Tampo em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do
tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm. A
fixacdo tampo/estrutura deverd ser feita por meio de
parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas
metdlicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face
inferior do tampo.

Painel frontal estrutural e de privacidade, em MDP, com 18
mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do painel é encabecado em
fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt. A fixacdo painel/estrutura
deverd ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.
Eletrocalhas (opcional), confeccionada com chapas
metdlicas dobradas, com espessura minima de 0,6 mm,
fixadas a estrutura por meio de parafusos maquina M6x12.
A calha é dotada de porta-tomadas confeccionado com
orificios para instalacdo de 2 tomadas de forca
convencionais e 2 para plugs tipos RJ-45, que percorre por
toda extensdo da calha

Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas

metalicas conformadas, cuja composicéo se divide em
pata, coluna e suporte do tampo. Pata fabricada em
chapa de aco com espessura de 1,5 mm, estampada e
repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos
superiores para conexdo com a coluna. Coluna dupla,
fabricada com dois tubos, um tubo retangular ago SAE
1008 30 X 20 X 0,9 mm outro em formato semi-oblongo
aco SAE 1008 30 X 55 X 0,9 mm Paralela a coluna, é
acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungédo é
proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de
forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado
em tubo de aco SAE 1008 retangular medindo 30 x 20 x
0,9 mm, fixada a coluna por meio de solda MIG.
Acabamento com sapatas niveladoras em nylon injetado
com didmetro de 63 mm, cuja funcdo sera contornar
eventuais desniveis de piso

UN 350
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COMPROVACOES A SER APRESENTADAS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NBR 13966:2008 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade no qual seja acredita pelo INMETRO.
Caso o pregoeiro ndo detenha éxito quanto a
identificacao do certificado ao especificado, podera ser
solicitado relatério de ensaio no qual originou a
certificacao;

NBR — 14020:2002 e NBR-14024:2004 — Certificagao
com emissao pela ABNT ou outra entidade no qual seja
acredita pelo INMETRO. Tal certificagéo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NR17 — Laudo com emisséo por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento devera ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
de identificacdo (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

FSC ou CERFLOR - Certificag@o com emisséo por
entidade competente comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Tal certificacdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NBR 16332:2014 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade, comprovando a conformidade de
Processo de Aplicacdo de Fita de Borda. Tal certificacdo
necessariamente devera ser em nome do fabricante do
produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS — Certificagdo com emissdo
pela ABNT ou outra entidade, constando em seu escopo
0S seguintes testes com seus respectivos resultados:

Determinacéo de aderéncia da tinta;

Medicdo ndo destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base ferrosa;

Resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos
de deformacéo rapida (impacto);

Determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto
em corte do filme de pintura como risco de filme de
pintura.

Tal certificac@o necessariamente devera ser em nome do
fabricante do produto, ndo sendo aceito de fornecedores;
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NBR 17088:2023 — Laudo com emissao pelo laboratorio
de corrosédo por exposi¢cdo a névoa salina, comprovando
no minimo 48 ciclos de exposicdo em material metalico
revestido e ndo revestido, em corpos de prova que
contenham unifes soldadas;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emissao pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricacéo.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitatorio, em papel timbrado e assinado pelo responséavel
competente;

DECLARACAO DE SOLIDARIEDADE — Documento com
emissao pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricagcdo, autorizando a comercializacao pelo licitante.
Tal declaracdo deverd ser especifica para o processo
licitatorio, em papel timbrado e assinado pelo responséavel
competente;

CATALOGO DO ITEM — Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e cddigo da certificagédo
(nos casos que houver). Ndo serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatério.

MESA AUXILIAR

DIMENSOES: 1600 X 600 X 740 MM (LXPXA)

(Variagdo méxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos).

Tampo em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do
tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm. A
fixacdo tampo/estrutura deverd ser feita por meio de
4 parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas UN 200
metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face
inferior do tampo.

Painel frontal estrutural e de privacidade, em MDP, com 18
mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do painel é encabecado em
fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt. A fixacdo painel/estrutura
deverd ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.
Eletrocalhas (opcional), confeccionada com chapas
metalicas dobradas, com espessura minima de 0,6 mm,
fixadas a estrutura por meio de parafusos maquina M6x12.
A_calha & dotada de porta-tomadas confeccionado com
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orificios para instalacdo de 2 tomadas de forca
convencionais e 2 para plugs tipos RJ-45, que percorre por
toda extensdo da calha

Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas

metalicas conformadas, cuja composicéo se divide em
pata, coluna e suporte do tampo. Pata fabricada em
chapa de aco com espessura de 1,5 mm, estampada e
repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos
superiores para conexdo com a coluna. Coluna dupla,
fabricada com dois tubos, um tubo retangular aco SAE
1008 30 X 20 X 0,9 mm outro em formato semi-oblongo
aco SAE 1008 30 X 55 X 0,9 mm Paralela a coluna, é
acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungéo é
proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de
forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado
em tubo de aco SAE 1008 retangular medindo 30 x 20 x
0,9 mm, fixada a coluna por meio de solda MIG.
Acabamento com sapatas niveladoras em nylon injetado
com didmetro de 63 mm, cuja funcéo sera contornar
eventuais desniveis de piso

COMPROVACOES A SER APRESENTADAS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NBR 13966:2008 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade no qual seja acredita pelo INMETRO.
Caso o pregoeiro ndo detenha éxito quanto a
identificacao do certificado ao especificado, podera ser
solicitado relatdrio de ensaio no qual originou a
certificacao;

NBR — 14020:2002 e NBR-14024:2004 — Certificacao
com emisséo pela ABNT ou outra entidade no qual seja
acredita pelo INMETRO. Tal certificagdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NR17 — Laudo com emissao por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento deverd ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
de identificacéo (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

FSC ou CERFLOR - Certificagdo com emissao por
entidade competente comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Tal certificacdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;
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NBR 16332:2014 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade, comprovando a conformidade de
Processo de Aplicacao de Fita de Borda. Tal certificacao
necessariamente devera ser em nome do fabricante do
produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS — Certificagcdo com emiss&o
pela ABNT ou outra entidade, constando em seu escopo
0s seguintes testes com seus respectivos resultados:

Determinacao de aderéncia da tinta;

Medicdo nao destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base ferrosa; Resisténcia de
revestimentos orgéanicos para os efeitos de deformacgéo
rapida (impacto);

Determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto
em corte do filme de pintura como risco de filme de
pintura.

Tal certificac@o necessariamente devera ser em nome do
fabricante do produto, ndo sendo aceito de fornecedores;
NBR 17088:2023 — Laudo com emisséo pelo laboratério
de corroséo por exposicao a névoa salina, comprovando
no minimo 48 ciclos de exposi¢do em material metdlico
revestido e ndo revestido, em corpos de prova que
contenham unifes soldadas;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emissao pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricacao.
Tal declaracdo deverd ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responséavel
competente;

DECLARA(;AO DE SOLIDARIEDADE - Documento com
emissao pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricacdo, autorizando a comercializacao pelo licitante.
Tal declaracédo devera ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

CATALOGO DO ITEM — Documento com emisséo pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e codigo da certificagao
(nos casos que houver). Nao serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatorio.

MESA DELTA 120
5 DIMENSOES: 1600 X 600 X 1600 X 600 X 740 MM UN

(LXPXLXPXA)
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(Variacdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para
menos).

Tampo em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do
tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm. O
acesso do cabeamento ao tampo é feito por meio de trés
passa cabos ovalados em PVC rigido, com diametro
interno minimo de 80 mm, com tampa removivel, e
abertura para passagem de cabos. A fixagdo
tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos
maquina M6, fixados por meio de buchas metalicas
confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do
tampo.

Painéis frontais estruturais e de privacidade, em MDP, com
18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do painel é encabecado em
fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt. A fixacdo painel/estrutura
deverd ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.
Eletrocalhas (opcional), confeccionada com chapas
metdlicas dobradas, com espessura minima de 0,6 mm,
fixadas a estrutura por meio de parafusos maquina M6x12.
A calha é dotada de porta-tomadas confeccionado com
orificios para instalacdo de 2 tomadas de forca
convencionais e 2 para plugs tipos RJ-45, que percorre por
toda extensédo da calha

Estruturas laterais metdlicas constituidas por chapas
metdlicas conformadas, cuja composicdo se divide em
pata, coluna e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa
de aco com espessura de 1,5 mm, estampada e repuxada,
medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores para
conexdo com a coluna. Coluna dupla, fabricada com dois
tubos, um tubo retangular ago SAE 1008 30 X 20 X 0,9 mm
outro em formato semi-oblongo aco SAE 1008 30 X 55 X
0,9 mm Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque
lateral, cuja fungéo € proporcionar a subida de cabos do
piso ao tampo de forma discreta e funcional. Suporte do
tampo fabricado em tubo de aco SAE 1008 retangular
medindo 30 x 20 x 0,9 mm, fixada a coluna por meio de
solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em
nylon injetado com didmetro de 63 mm, cuja funcdo sera
contornar eventuais desniveis de piso

Estrutura de sustentacdo central formada por chapas
metdlicas dobradas em formato pentagonal, com sua
quina frontal arredondada, fundindo desta forma duas
arestas do pentadgono em uma Unica face redonda,
conferindo a estrutura beleza e robustez; tendo uma
calha interna passagem para cabeamento, com tampa
removivel, e com 02 furagBes para acoplamento de

tomadas de elétrica, telefonia e dados. Acabamento com
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sapatas niveladoras formato sextavadas em nylon
injetado e pino central em ago rosca 4" e didmetro de 20
mm, cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis de
piso.

COMPROVACOES A SER APRESENTADAS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NBR 13966:2008 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade no qual seja acredita pelo INMETRO.
Caso o pregoeiro ndo detenha éxito quanto a
identificacao do certificado ao especificado, podera ser
solicitado relatério de ensaio no qual originou a
certificacao;

NBR — 14020:2002 e NBR-14024:2004 — Certificagao
com emissao pela ABNT ou outra entidade no qual seja
acredita pelo INMETRO. Tal certificagdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NR17 — Laudo com emisséao por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento devera ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
de identificacdo (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

FSC ou CERFLOR - Certificagdo com emisséo por
entidade competente comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Tal certificacdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NBR 16332:2014 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade, comprovando a conformidade de
Processo de Aplicacdo de Fita de Borda. Tal certificacdo
necessariamente devera ser em nome do fabricante do
produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS — Certificagdo com emissdo
pela ABNT ou outra entidade, constando em seu escopo
0S seguintes testes com seus respectivos resultados:

Determinacédo de aderéncia da tinta;

Medicdo ndo destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base ferrosa;

Resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos
de deformacéo rapida (impacto);

Subsecretaria Municipal de Suprimentos Pagina 42 de 297



Estado do Rio de Janeiro Processo n° 5704/2025

PREFEITURA MUNICIPAL DE MANGARATIBA Fls. u,/
- Secretaria Municipal de Administracdo e Suprimentos : s I
e Subsecretaria Municipal de Suprimentos MNARM BA
TIBA

Pregéo Eletronico SRP 032/2025

Determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto
em corte do filme de pintura como risco de filme de
pintura.

Tal certificacdo necessariamente devera ser em nome do
fabricante do produto, ndo sendo aceito de fornecedores;
NBR 17088:2023 — Laudo com emisséao pelo laboratério
de corroséo por exposicao a névoa salina, comprovando
no minimo 48 ciclos de exposi¢do em material metdlico
revestido e ndo revestido, em corpos de prova que
contenham unides soldadas;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emissao pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricacao.
Tal declaracdo deveré ser especifica para o processo
licitatorio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

DECLARA(;AO DE SOLIDARIEDADE — Documento com
emisséo pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricagéo, autorizando a comercializacao pelo licitante.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitatorio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

CATALOGO DO ITEM — Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e codigo da certificagao
(nos casos que houver). Ndo serem aceitos catélogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatorio.

MESA DELTA

DIMENSOES: 1200 X 600 X 1200 X 600 X 740 MM
(LXPXLXPXA)

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para
menos).

Tampo em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do
6 tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm UN 100
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm. O
acesso do cabeamento ao tampo é feito por meio de trés
passa cabos ovalados em PVC rigido, com diametro
interno minimo de 80 mm, com tampa removivel, e
abertura para passagem de cabos. A fixagdo
tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos
maquina M6, fixados por meio de buchas metélicas
confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do
tampo.
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Painéis frontais estruturais e de privacidade, em MDP, com
18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do painel é encabecado em
fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt. A fixacdo painel/estrutura
devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.
Eletrocalhas (opcional), confeccionada com chapas
metdlicas dobradas, com espessura minima de 0,6 mm,
fixadas a estrutura por meio de parafusos maquina M6x12.
A calha é dotada de porta-tomadas confeccionado com
orificios para instalacdo de 2 tomadas de forca
convencionais e 2 para plugs tipos RJ-45, que percorre por
toda extenséo da calha

Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas
metalicas conformadas, cuja composicdo se divide em
pata, coluna e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa
de aco com espessura de 1,5 mm, estampada e repuxada,
medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores para
conexdo com a coluna. Coluna dupla, fabricada com dois
tubos, um tubo retangular ago SAE 1008 30 X 20 X 0,9 mm
outro em formato semi-oblongo ago SAE 1008 30 X 55 X
0,9 mm Paralela a coluna, € acoplada uma calha de saque
lateral, cuja funcdo é proporcionar a subida de cabos do
piso ao tampo de forma discreta e funcional. Suporte do
tampo fabricado em tubo de aco SAE 1008 retangular
medindo 30 x 20 x 0,9 mm, fixada a coluna por meio de
solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em
nylon injetado com diametro de 63 mm, cuja funcao sera
contornar eventuais desniveis de piso

Estrutura de sustentacdo central formada por chapas
metdlicas dobradas em formato pentagonal, com sua
quina frontal arredondada, fundindo desta forma duas
arestas do pentadgono em uma Unica face redonda,
conferindo a estrutura beleza e robustez; tendo uma
calha interna passagem para cabeamento, com tampa
removivel, e com 02 fura¢des para acoplamento de
tomadas de elétrica, telefonia e dados. Acabamento com
sapatas niveladoras formato sextavadas em nylon
injetado e pino central em aco rosca 2" e didmetro de 20
mm, cuja funcéo seréa contornar eventuais desniveis de
piso.

COMPROVACOES A SER APRESENTADAS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NBR 13966:2008 — Certificacdo com emisséo pela ABNT
ou outra entidade no qual seja acredita pelo INMETRO.
Caso o pregoeiro ndo detenha éxito quanto a
identificacao do certificado ao especificado, podera ser
solicitado relatério de ensaio no qual originou a
certificacao;
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NBR — 14020:2002 e NBR-14024:2004 — Certificagao
com emissao pela ABNT ou outra entidade no qual seja
acredita pelo INMETRO. Tal certificacdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NR17 — Laudo com emissao por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento deveréa ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
de identificagdo (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

FSC ou CERFLOR - Certificagdo com emissao por
entidade competente comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Tal certificacdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NBR 16332:2014 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade, comprovando a conformidade de
Processo de Aplicacdo de Fita de Borda. Tal certificacdo
necessariamente devera ser em nome do fabricante do
produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

PROCESSO DE PREPARAQAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS — Certificagdo com emissdo
pela ABNT ou outra entidade, constando em seu escopo
0s seguintes testes com seus respectivos resultados:

Determinacao de aderéncia da tinta;

Medicdo ndo destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base ferrosa;

Resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos
de deformacdo rapida (impacto);

Determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto
em corte do filme de pintura como risco de filme de
pintura.

Tal certificac@o necessariamente devera ser em nome do
fabricante do produto, ndo sendo aceito de fornecedores;
NBR 17088:2023 — Laudo com emisséo pelo laboratério
de corrosédo por exposicao a névoa salina, comprovando
no minimo 48 ciclos de exposi¢do em material metdlico
revestido e ndo revestido, em corpos de prova que
contenham unifes soldadas;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emisséo pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricagéo.
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Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

DECLARACAO DE SOLIDARIEDADE — Documento com
emissao pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricacdo, autorizando a comercializacao pelo licitante.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

CATALOGO DO ITEM — Documento com emisséo pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e c6digo da certificagao
(nos casos que houver). Ndo serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatério.

MESA DE REUNIAO REDONDA
DIMENSOES: 1000 e 1200 X 740 MM (DXA)

(Variacdo méxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos).

Tampo redondo em MDP, com 25 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo € encabec¢ado com fita de poliestireno
com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo
hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de
2,5 mm. A fixacdo tampo/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de
buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na
face inferior do tampo.

Estrutura inteirica com 04 patas formada por tubos e
chapas metélicas, com a base superior em tubo de aco 20
X 30 x 1,2 mm, a base inferior em chapa de ago repuxada
curva dispensando desta forma o uso de ponteiras de
PVC, com espessura minima de 1,5 mm, e a coluna de
sustentacdo composta por tubo redondo & 101,6 x 1,5 mm,
sendo todo o conjunto submetido a um pré-tratamento por
aspersdo com técnica nano cerdmica e pintura
eletrostatica em tinta epoxi pd poliéster fosca de alta
performance, polimerizada em estufa a 200° C.
Acabamento com sapatas em PVC rigido com didmetro de
63 mm, cuja funcdo serd contornar eventuais desniveis de
piso.

COMPROVACOES A SER APRESENTADAS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

UN 50

NBR 13966:2008 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade no qual seja acredita pelo INMETRO.
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Caso o pregoeiro ndo detenha éxito quanto a
identificacao do certificado ao especificado, podera ser
solicitado relatério de ensaio no qual originou a
certificacao;

NBR — 14020:2002 e NBR-14024:2004 — Certificagao
com emissao pela ABNT ou outra entidade no qual seja
acredita pelo INMETRO. Tal certificacdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NR17 — Laudo com emissao por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento deverd ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
de identificagéo (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

FSC ou CERFLOR - Certificag@o com emisséo por
entidade competente comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Tal certificacdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NBR 16332:2014 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade, comprovando a conformidade de
Processo de Aplicacdo de Fita de Borda. Tal certificacdo
necessariamente devera ser em nome do fabricante do
produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

PROCESSO DE PREPARA(;AO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS — Certificagdo com emissao
pela ABNT ou outra entidade, constando em seu escopo
0S seguintes testes com seus respectivos resultados:

Determinacéo de aderéncia da tinta;

Medicdo ndo destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base ferrosa;

Resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos
de deformacdo rapida (impacto);

Determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto
em corte do filme de pintura como risco de filme de
pintura.

Tal certificac@o necessariamente devera ser em nome do
fabricante do produto, ndo sendo aceito de fornecedores;
NBR 17088:2023 — Laudo com emissao pelo laboratorio
de corrosédo por exposicao a névoa salina, comprovando
no minimo 48 ciclos de exposi¢do em material metélico
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revestido e ndo revestido, em corpos de prova que
contenham unifes soldadas;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emissao pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricacéo.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

DECLARACAO DE SOLIDARIEDADE — Documento com
emissao pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricacdo, autorizando a comercializacao pelo licitante.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitatorio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

CATALOGO DO ITEM — Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e codigo da certificagdo
(nos casos que houver). Nao serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatério.

MESA DE REUNIAO RETANGULAR

DIMENSOES: 2500 X 1100 X 740 MM (LXPXA)
(Variacdo méaxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos).

Tampo inteirico e em formato retangular, em MDP, com 25
mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo € encabecado com
fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio ergondmico de 2,5 mm. A fixacdo tampo/estrutura
deverd ser feita por meio de parafusos maquina M6,
8 fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas em UN 40
ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.

Painéis frontais duplos e paralelos, um em cada coluna
vertical da estrutura, estrutural e de privacidade, em MDP,
com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo prensado de melaminico com espessura
de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo
gue acompanha todo o contorno do painel é encabegado
em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt. A fixacdo painel/estrutura
deverd ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.
Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas
metdlicas conformadas, cuja composicdo se divide em
pata, coluna e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa
de aco com espessura de 1,5 mm, estampada e repuxada,

Subsecretaria Municipal de Suprimentos Pagina 48 de 297



Estado do Rio de Janeiro Processo n° 5704/2025

PREFEITURA MUNICIPAL DE MANGARATIBA Fls. u,/
- Secretaria Municipal de Administracdo e Suprimentos : s I
e Subsecretaria Municipal de Suprimentos MNARM BA
TIBA

Pregéo Eletronico SRP 032/2025

medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores para
conexdo com a coluna. Coluna dupla, fabricada em tubo
de aco SAE 1008 formato semi-oblongo 30 X 55 X 0,9 mm.
Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral,
cuja fungédo é proporcionar a subida de cabos do piso ao
tampo de forma discreta e funcional. Suporte do tampo
fabricado em chapa de aco com espessura minima de 3,0
mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por meio de
solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em
nylon injetado com diametro de 63 mm, cuja funcéo sera
contornar eventuais desniveis de piso.

COMPROVACOES A SER APRESENTADAS

JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NBR 13966:2008 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade no qual seja acredita pelo INMETRO.
Caso o pregoeiro ndo detenha éxito quanto a
identificacao do certificado ao especificado, podera ser
solicitado relatério de ensaio no qual originou a
certificacao;

NBR — 14020:2002 e NBR-14024:2004 — Certificacao
com emissao pela ABNT ou outra entidade no qual seja
acredita pelo INMETRO. Tal certificagdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NR17 — Laudo com emissao por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento devera ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
de identificacéo (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

FSC ou CERFLOR - Certificagdo com emisséo por
entidade competente comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Tal certificacdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NBR 16332:2014 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade, comprovando a conformidade de
Processo de Aplicacdo de Fita de Borda. Tal certificacdo
necessariamente devera ser em nome do fabricante do
produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS — Certificagdo com emissdo
pela ABNT ou outra entidade, constando em seu escopo
0S seguintes testes com seus respectivos resultados:

Subsecretaria Municipal de Suprimentos Pagina 49 de 297



Estado do Rio de Janeiro Processo n° 5704/2025

PREFEITURA MUNICIPAL DE MANGARATIBA Fls. u,/
- Secretaria Municipal de Administracdo e Suprimentos : s I
e Subsecretaria Municipal de Suprimentos MNARM BA
TIBA

Pregéo Eletronico SRP 032/2025

Determinagao de aderéncia da tinta;

Medicdo nao destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base ferrosa;

Resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos
de deformacéo rapida (impacto);

Determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto
em corte do filme de pintura como risco de filme de
pintura.

Tal certificagdo necessariamente deverd ser em nome do
fabricante do produto, ndo sendo aceito de fornecedores;
NBR 17088:2023 — Laudo com emissao pelo laboratorio
de corrosédo por exposi¢cdo a névoa salina, comprovando
no minimo 48 ciclos de exposicdo em material metalico
revestido e ndo revestido, em corpos de prova que
contenham unifes soldadas;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emissdao pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricagéo.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitatorio, em papel timbrado e assinado pelo responséavel
competente;

DECLARACAO DE SOLIDARIEDADE — Documento com
emissao pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricagdo, autorizando a comercializacao pelo licitante.
Tal declaracdo deverd ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responséavel
competente;

CATALOGO DO ITEM — Documento com emisséo pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e cédigo da certificagédo
(nos casos que houver). Ndo serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatorio.

MESA GERENCIA

DIMENSOES: 1800 X 900 X 740 MM (LXPXA)

(Variacdo méxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos).

Tampo com espessura final de 55 mm, componivel por

duas camadas modulares e sobrepostas, a camada

9 superior composta por 04 médulos, sendo: 02 médulos
laterais 01 médulo frontal 01 médulo posterior deslizante,
ja a camada inferiores € composta por 02 tampos, inferior
e mediano que séo colados formando assim uma peca
com espessura final de 36 mm, os modulos se acoplam
perfeitamente para formar uma superficie de trabalho
com design ergondmico e elegante por meio de parafuso
maguina M6. Os mdédulos laterais e frontais séo

UN 05
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confeccionados com chapas de fibra de madeira de
média densidade (MDF — Médium Density Fiberboard),
selecionadas de pinus e eucalipto reflorestado, aglutinado
com resina sintética termo fixa que se consolidam sob a
acéo conjunta de calor e pressao, com 19 mm de
espessura, revestido na face superior com lamina de
madeira pré-composta e na face inferior revestido com
filme termo-prensado de melaminico de baixa presséo
cru, com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do
tampo é encabecado por fitas de bordo em lamina de
madeira pré-composta com 0,6 mm de espessura
minima, coladas uma sobre a outra com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm
de acordo com as Normas ABNT, ja o médulo posterior
deslizante é confeccionado com chapas de fibra de
madeira de média densidade (MDF — Médium Density
Fiberboard), selecionadas de pinus e eucalipto
reflorestado, aglutinado com resina sintética termo fixa
gue se consolidam sob a acdo conjunta de calor e
pressdo, com 19 mm de espessura, revestido na face
superior e bordas em couro ecolégico e na face inferior
revestido com filme termo-prensado de melaminico de
baixa presséao cru, com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco e antirreflexo. O sistema de
deslizamento deste mddulo é composto por 06 calgos
confeccionados em nylon medindo 54 x 35 x 13 mm
fixados na face inferior com canal lateral para o
deslizamento suave e silencioso por meio de 03 trilhos
confeccionados em chapa de ago com espessura minima
de 1,9 mm e em formato de “U” com abas para guiar os
cal¢cos. O acesso do cabeamento ao tampo é€ feito por
meio de quatro tubos em aluminio, sendo dois tubos 19 x
19 x 1,0 mm e dois tubos 16 x 16 x 1,6 mm adentrando o
tubo menor no tubo maior, de modo ao movimentar os
referidos tubos formara um canal com abertura para
passagem de cabos do suporte de tomadas para a face
superior do tampo.

O tampo mediano, confeccionado com chapas de fibra de
madeira de média densidade (MDF — Médium Density
Fiberboard), selecionadas de pinus e eucalipto
reflorestado, aglutinado com resina sintética termo fixa
gue se consolidam sob a acéo conjunta de calor e
pressdo, com 18 mm de espessura, revestido nas 02
faces em filme termo-prensado de melaminico de baixa
presséo cru, com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado por fitas de bordo em
lamina de madeira pré-composta com 0,6 mm de
espessura minima, coladas uma sobre a outra com
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adesivo hot melt. O tampo mediano possui ainda 03
recortes para o trilho do modulo deslizante. Ja o tampo
inferior, confeccionados com chapas de fibra de madeira
de média densidade (MDF — Médium Density Fiberboard),
selecionadas de pinus e eucalipto reflorestado, aglutinado
com resina sintética termo fixa que se consolidam sob a
acédo conjunta de calor e pressdo, com 19 mm de
espessura, revestido na face superior com lamina de
madeira pré-composta e na face inferior revestido com
filme termo-prensado de melaminico de baixa presséo
cru, com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno da
face inferior do tampo é usinado 20°, com revestimento
em lamina de madeira pré-composta matizada na cor
Preto, dispensando desta forma o uso de acabamentos
do tipo fitas de bordo ou Perfis de PVC. O tampo mediano
e inferior sdo colados formando assim uma pega Unica
com espessura final de 36 mm. A fixacdo de parafusos
méaquina M6, fixados ao tampo por meio de buchas
metdlicas confeccionadas tampo/estrutura deveréa ser
feita por meio em ZAMAK cravadas na face inferior do
tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do
mével sem danifica-lo.

Todas as partes em verniz tem processo de acabamento
para folha de lamina pré-composta.

Calha leito:

Em formato de “U” para passagem de cabeamento
horizontal em chapa metalica com espessura minima de
1,2 mm, estampada e dobrada, e com 01 suporte de
tomada em chapa de aco com espessura minima de 1,2
mm em formato de “U” preso ao leito por meio de
parafusos maquina Philips M6x12 e com 03 orificios
retangulares para elétrica (padrdo ABNT), 01 orificios
para HDMI e 02 orificios quadrados para colocacao de
receptores para plug RJ45.

Tubo de apoio:

Confeccionado em tubo de aco de sec¢éo quadrada
medindo 25 x250 x 1,2 mm cortados com corte laser.
Dotado de furagéo para passagem de fiacdo no conjunto.
Painel frontal estrutural:

Confeccionado em MDF, com 19 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com folha natural de
madeira pré-composta, e acabamentos com fitas de
bordo em madeira natural pré-composta com 0,6 mm de
espessura em todo contorno. A fixagéo painel/estrutura
devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo
minifix.

Estrutura de sustentacao (um lado por armério pedestal
misto e do outro pé painel):

Pé painel:
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Confeccionado em MDF com espessura minima de 50
mm (25+25), revestido em ambas as faces com folha
natural de madeira pré-composta e acabamento com fitas
de bordo em madeira natural pré-composta com 0,6 mm
de espessura em todo contorno. O pé painel é provido de
uma subida de fio feita através de usinagens internas na
madeira. A fixagdo pé painel/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos ocultos tipo minifix

Gaveteiro 03 gavetas.

Gavetas com altura interna Gtil de 80 mm cada, em chapa
metalica dobrada com espessura de 0,45 mm. S&ao
apoiadas e fixadas nas laterais do gaveteiro por um par
de corredicas telescépicas de 02 estagios, com suave
deslizamento por meio de esferas de aco. Capacidade de
peso: 35 kg por gaveta.

Frentes das gavetas em MDF, com 19 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com folha natural de
madeira pré-composta, e acabamentos com fitas de
bordo em madeira natural pré-composta com 0,6 mm de
espessura em todo contorno. As frentes sdo dotadas de
puxador tipo cava, em suas arestas laterais encontra — se
uma usinagem a qual permite a abertura da gaveta sem
necessidade de puxador, a primeira gaveta tem também
uma usinagem em sua parte superior, para que o interior
do gaveteiro ndo seja visto devido ao ajuste do puxador
cava é fixo no tampo superior do conjunto uma régua em
MDP de 18 mm na cor do corpo do armario com todo seu
contorno com filete colado com adesivo hot melt.

O gaveteiro é dotado de fechadura frontal com trava
simultanea das gavetas. A rota¢do 180° da chave aciona
haste em a¢o conduzida por guias, com ganchos para
travamento simultadneo das gavetas. Acompanham 02
chaves (principal e reserva) com corpos escamoteaveis
(dobraveis) com acabamento niquelado e capa plastica.

Corpo gaveteiro (02 laterais, 01 fundo e 01 tampo inferior)
confeccionado com chapas de particulas de madeira de
média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizado sob pressdo, com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e antirreflexo. As chapas possuem densidade
minima de 575 Kgf/im3, resisténcia a tracdo perpendicular
kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 = 163,
resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acordo
com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR
14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de
ensaio. Os bordos aparentes do conjunto sdo
encabecados com fita de poliestireno com 2,0 mm de
espessura, coladas com adesivo hot melt com arestas
arredondadas com raio ergondémico de 2,0 mm de acordo
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com as Normas de Ergonomia NR-17, e os bordos néo
aparentes do conjunto sdo encabecados em fita de
poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt. A montagem das pecas deve ser
feita por meio de acessorios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix. O tampo inferior é apoiado
por 04 deslizadores medindo @ 45 x H 26 mm com miolo
menor confeccionado em nylon injetado com regulador de
altura interno (por dentro do armario) e externo cuja
funcédo sera contornar eventuais desniveis do piso.
COMPROVACOES A SER APRESENTADAS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NBR 13966:2008 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade no qual seja acredita pelo INMETRO.
Caso o pregoeiro ndo detenha éxito quanto a
identificacao do certificado ao especificado, podera ser
solicitado relatdrio de ensaio no qual originou a
certificacéo;

NBR — 14020:2002 e NBR-14024:2004 — Certificacao
com emissao pela ABNT ou outra entidade no qual seja
acredita pelo INMETRO. Tal certificagdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NR17 — Laudo com emissao por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento deverd ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
de identificacdo (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS - Certificagdo com emissdo
pela ABNT ou outra entidade, constando em seu escopo
0S seguintes testes com seus respectivos resultados:

Determinacéo de aderéncia da tinta;

Medicdo ndo destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base ferrosa,

Resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos
de deformacdo rapida (impacto);

Determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto
em corte do filme de pintura como risco de filme de
pintura.

Tal certificac@o necessariamente devera ser em nome do
fabricante do produto, ndo sendo aceito de fornecedores;
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NBR 17088:2023 — Laudo com emissao pelo laboratorio
de corrosédo por exposi¢cdo a névoa salina, comprovando
no minimo 48 ciclos de exposicdo em material metalico
revestido e ndo revestido, em corpos de prova que
contenham unifes soldadas;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emissao pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricacéo.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitatorio, em papel timbrado e assinado pelo responséavel
competente;

DECLARACAO DE SOLIDARIEDADE - Documento com
emissao pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricagcdo, autorizando a comercializacao pelo licitante.
Tal declaracdo deverd ser especifica para o processo
licitatorio, em papel timbrado e assinado pelo responséavel
competente;

CATALOGO DO ITEM - Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e cédigo da certificacéo
(nos casos que houver). Ndo serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatorio.

MESA GERENCIA

DIMENSOES: 1400 X 900 X 740 MM (LXPXA)

(Variacdo méxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos).

Tampo confeccionado em MDF, com 26 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com lamina de madeira pré-
composta com acabamento em verniz. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo € encabe¢ado com
fita de bordo em lamina de madeira pré-composta com
acabamento em verniz com 2,5 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio ergondmico de 2,5 mm. Tampo com usinagem na
parte inferior em todo contorno de 50 x 15 mm e angulo de
17°. A fixagdo do tampo/estrutura devera ser feita por meio
de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas
metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face
inferior do tampo.

Estrutura confeccionada com tubos triangulares na medida
de 70 x 70 x 90 mm #14 (1,9 mm) cortados em meia
esquadria (45°), dobrados e soldados, formando um
cavalete em formato de “U” Unico e inseparavel, com a face
de 90 mm voltada para fora. As partes inferiores dos tubos
sdo equipadas com sapatas niveladoras de @ 45 mm,
cromadas e antiderrapantes, de PU, com rosca M10. Os
cavaletes direito/esquerdo sdo interligados por um
requadro formado por tubos metalicos 70 x 30 mm #18 (1,2
mm), com chapas de aco #11 (3 mm) em formato de “U” e

10 UN 05
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altura de 80 mm. O requadro é dotado de furos pré-
determinados com rosca M6 para permitir a fixacdo da
mesa complementar. Do lado oposto ao complemento, é
fixado um suporte para instalacdo de tomadas elétricas,
l6gica e telefonia, confeccionado em chapa ago #20 (0,9
mm), e calha leito de facil montagem por meio de encaixes
ao longo do requadro, com divisdo para fios nas
extremidades, confeccionada em chapa aco #20 (0,9 mm).
Todo o conjunto metélico é submetido a um pré-tratamento
por aspersao com técnica nano ceramica e pintura
eletrostatica em tinta hibrida epoxi-poliéster em po
texturizada, polimerizada em estufa a 200° C por no
minimo 10 minutos.

Tampo do armério: com formato retangular em MDF com
uma espessura de 18 mm, revestida em lamina de
madeira pre-composta como também nas bordas com
laminas de 0,6 mm, sendo todos com acabamento em
verniz possui furagfes para insercédo de buchas plasticas
para fixagdo de pinos plasticos ou superiores, com

recorte para instalacdo de caixa de tomada possibilitando
montar e desmontar o mével de forma facil e sem

nenhum dano. Acompanha tubo de apoio em tubo de aco
SAE 1008 retangular 50 X 50x 1,5 mm.

Corpo (02 laterais, 01 divisoria vertical, 01 fundo, 01 fundo
falso, 01 tampo inferior e 01 prateleira movel)
confeccionado em MDP com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco e antirreflexo. Laterais em MDF com uma
espessura de 18 mm, revestida em lamina de madeira pre-
composta acabamento em verniz. Os bordos aparentes do
conjunto sdo encabecados com fita de poliestireno com 1,0
mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergondmico de 1,0mm de
acordo com as Normas de Ergonomia NR-17, e os bordos
ndo aparentes do conjunto sdo encabecados em fita de
poliestireno com 0,3 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt. A diviséria vertical formara um vao
para CPU e no outro véo terd uma prateleira movel, que
neste mesmo lado é dotado de um fundo falso de saque
frontal para oculta a fiagdo da caixa de tomada, onde o
mesmo fixado entre a divisoria vertical e lateral direita ou
esquerda (dependendo do lado do conjunto), por meio de
clicks confeccionado em Nylon com sistema de fixacéo de
macho e fémea. A montagem das pecas deve ser feita por
meio de acessérios internos, como cavilhas, parafusos
ocultos tipo minifix. O tampo inferior & apoiado por 04
niveladores medindo @ 45 x H 26 mm com miolo menor
confeccionado em nylon injetado com regulador de altura
interno (por dentro do armario) e externo cuja fungdo sera
contornar eventuais desniveis do piso.

Todas as partes metalicas do conjunto sao submetidas a

um pré-tratamento por aspersdo com técnica nano
cerémica e pintura eletrostatica em tinta hibrida epdxi em
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pé poliéster fosco de alta performance, polimerizada em
estufa a 200° C.

COMPROVACOES A SER APRESENTADAS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:NBR
13966:2008 — Certificacdo com emissao pela ABNT ou
outra entidade no qual seja acredita pelo INMETRO. Caso
0 pregoeiro ndo detenha éxito quanto a identificacdo do
certificado ao especificado, podera ser solicitado relatério
de ensaio no qual originou a certificagao;

NBR — 14020:2002 e NBR-14024:2004 — Certificacao
com emissao pela ABNT ou outra entidade no qual seja
acredita pelo INMETRO. Tal certificacdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NR17 - Laudo com emissao por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento deverda ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
de identificagéo (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS — Certificagdo com emissdo
pela ABNT ou outra entidade, constando em seu escopo
0S seguintes testes com seus respectivos resultados:

Determinacao de aderéncia da tinta;

Medicdo ndo destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base ferrosa,

Resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos
de deformacdao rapida (impacto);

Determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto
em corte do filme de pintura como risco de filme de
pintura.

Tal certificac@o necessariamente devera ser em nome do
fabricante do produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

NBR 17088:2023 — Laudo com emisséo pelo laboratério
de corrosdo por exposi¢do a névoa salina, comprovando
no minimo 48 ciclos de exposi¢cdo em material metalico
revestido e ndo revestido, em corpos de prova que
contenham unifes soldadas;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emissao pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricagao.
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Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

DECLARACAO DE SOLIDARIEDADE — Documento com
emissao pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricacdo, autorizando a comercializacao pelo licitante.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

CATALOGO DO ITEM - Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e c6digo da certificagao
(nos casos que houver). Ndo serem aceitos catélogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatorio.

MESA REUNIAO

DIMENSOES: 2400 X 1200 X 740 MM (LXPXA)
(Variacdo méxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos).

Tampo com espessura final de 55 mm, componivel por trés

camadas modulares e sobrepostas, com a camada
superior composta por 04 modulos (02 pares), sendo: 02
médulos nas cabeceiras, med. 600 x 1200 x 19 mm, 01
madulo lateral fixo med. 1200 x 580 x 19 mm e 01 modulo
lateral deslizante med. 1198 x 600 x 19 mm, ja as camadas
inferiores compostas por 02 tampos inferior e mediano
inteirico e iguais (par) med. 2400 x 1200 x 18 mm, os
moédulos se acoplam perfeitamente para formar uma
11 superficie de trabalho com design ergondémico e elegante. UN 02
Os médulos nas cabeceiras, lateral fixo e lateral deslizante
sdo confeccionados com chapas de fibra de madeira de
média densidade (MDF — Médium Density Fiberboard),
selecionadas de pinus e eucalipto reflorestado, aglutinado
com resina sintética termo fixa que se consolidam sob a
acdo conjunta de calor e pressdo, com 19 mm de
espessura, revestido na face superior com lamina de
madeira pré-composta e na face inferior revestido com
filme termo-prensado de melaminico de baixa presséo cru,
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e
antirreflexo. As chapas possuem densidade minima de 630

Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgflcm2 = 5,6
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resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 = 185, atende as
especificagbes da norma 15316/2 e 15316/3, e a norma de
metodologias de referéncia NBR 15761/2009. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabecado por
fitas de bordo em lamina de madeira pré-composta com
0,6 mm de espessura minima, coladas uma sobre a outra
com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondémico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT.
O sistema de deslizamento deste modulo € composto por
06 calcos confeccionados em nylon medindo 54 x 35 x 13
mm fixados na face inferior com canal lateral para o
deslizamento suave e silencioso por meio de 03 trilhos
confeccionados em chapa de agco com espessura minima
de 1,9 mm e em formato de “U” com abas para guiar os
calcos. Todos os modulos com revestimento em folha de
lamina de madeira pré-composta, passara pelo processo
de acabamento que dar-se por meio dos seguimentos
intercalados de 07 lixamentos das bordas e faces com lixa
grana 120, 180 e 320; 06 aplicagbes de fundo UV; 02
aplicacdes de verniz nas bordas e nas faces em cabine
pressurizada; E a secagem final por sistema Ultra Violeta
em ambiente fechado, climatizado e isento de pé6. O
acesso do cabeamento ao tampo é feito por meio de quatro
tubos em aluminio, sendo dois tubos 19 x 19 x 1,0 mm e
dois tubos 16 x 16 x 1,6 mm adentrando o tubo menor no
tubo maior, de modo ao movimentar os referidos tubos
formara um canal com abertura para passagem de cabos
do suporte de tomadas para a face superior do tampo.

O tampo mediano medindo 2400 x 1200 mm,
confeccionado com chapas de fibra de madeira de média
densidade (MDF - Médium Density Fiberboard),
selecionadas de pinus e eucalipto reflorestado, aglutinado
com resina sintética termo fixa que se consolidam sob a
acdo conjunta de calor e pressao, com 18 mm de
espessura, revestido nas 02 faces em filme termo-
prensado de melaminico de baixa pressdo cru, com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e

antirreflexo. As chapas possuem densidade minima de 630
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Kgf/m3, resisténcia a tracao perpendicular kgf/cm2 = 5,6,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 = 185, atende as
especificagbes da norma 15316/2 e 15316/3, e a norma de
metodologias de referéncia NBR 15761/2009. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabecado por
fitas de bordo em lamina de madeira pré-composta com
0,6 mm de espessura minima, coladas uma sobre a outra
com adesivo hot melt. O tampo mediano possui ainda 04
recortes sendo 03 para o trilho do moédulo deslizante e 01
para o suporte de tomadas. Ja o tampo inferior medindo
2400 x 1200 mm, confeccionados com chapas de fibra de
madeira de média densidade (MDF — Médium Density
Fiberboard), selecionadas de pinus e eucalipto
reflorestado, aglutinado com resina sintética termo fixa que
se consolidam sob a acdo conjunta de calor e presséo,
com 19 mm de espessura, revestido na face superior com
lamina de madeira pré-composta e na face inferior
revestido com filme termo-prensado de melaminico de
baixa pressao cru, com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco e antirreflexo. As chapas possuem densidade
minima de 630 Kgf/m3, resisténcia a tragdo perpendicular
kgf/lcm? = 5,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 = 185,
atende as especificagdes da norma 15316/2 e 15316/3, e
a norma de metodologias de referéncia NBR 15761/2009.
O bordo que acompanha todo o contorno da face inferior
do tampo é usinado 20°, com revestimento em lamina de
madeira pré-composta matizada na cor Preto,
dispensando desta forma o uso de acabamentos do tipo
fitas de bordo ou Perfis de PVC. O tampo inferior possui 01
recorte para o0 suporte de tomadas. A fixagédo
tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos
méquina M6, fixados ao tampo por meio de buchas
metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face
inferior do tampo, possibilitando a montagem e
desmontagem do movel sem danifica-lo.

Calha leito e componivel em formato de “L” para passagem
de cabeamento horizontal entre os pés confeccionada em

chapa metalica com espessura minima de 1,2 mm,
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estampada e dobrada, e com 01 suporte de tomada em
chapa de aco com espessura minima de 1,2 mm em
formato de “U” preso ao leito por meio de parafusos
maquina Philips M6x12 e com 05 orificios retangulares
para elétrica (padrdo ABNT), 02 orificios redondos para
audio, 02 orificios para HDMI e 04 orificios quadrados para
colocacao de receptores para plug RJ45.

Painel frontal estrutural com 25 mm de espessura,
confeccionadas com chapas de fibra de madeira de média
densidade (MDF - Medium Density Fiberboard),
selecionadas de pinus e eucaliptos reflorestados,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se
consolidam sob a agéo conjunta de calor e pressédo. As
chapas possuem densidade minima de 630 Kgf/ms3,
resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 5,6,
resisténcia a flexdo estética kgf/cm?2 = 185, atende as
especificagbes da norma 15316/2 e 15316/3, e a horma de
metodologias de referéncia NBR 15761/2009. As 02 faces
sdo revestidas com filme termo prensadas de melaminico
de baixa pressédo (MDP) na cor preto, com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi-fosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do painel € encabegado com
fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as Normas
ABNT. A fixacdo painel/tampo/estrutura deverd ser feita
por meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de
buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na
face externa e borda superior do painel, possibilitando
assim maior resisténcia no conjunto e a montagem e
desmontagem do movel sem danifica-lo.

Estruturas metélicas com formato eliptico, med. aprox. 600
x 150 x 715 mm, autoportantes, constituidas por chapas
metdlicas dobradas e conformadas, cuja composicdo se
divide em suporte do tampo, coluna dupla, e base. Suporte
do tampo confeccionado em chapa de aco com espessura
de 3,0 mm, estampada e conformada em centro CNC,

medindo 625 x 240 x 3 mm. Coluna dupla, fabricada em
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chapa de aco com espessura de 1,5 mm, calandrada em
formato de meia lua com R 635 mm, unidas pelo processo
de solda MIG com a base e o suporte do tampo, sendo
estas chapas dispostas em ambas as extremidades da
coluna, na posicao horizontal, proporcionando desta forma
uma interligacdo perfeita (entre base-coluna-suporte do
tampo) por meio de solda MIG, sendo a chapa da face
interna da coluna dupla com 02 furos oblongos para
possibilitar passagem interna para subida de cabeamento.
Base confeccionada em chapa de a¢co com espessura de
3,0 mm, estampada e conformada em centro CNC,
medindo 500 x 146 x 3,0 mm, todas as pe¢as séo soldadas
entre si pelo processo MIG, formando um conjunto sélido
e robusto. As estruturas séo revestidas nas duas faces da
coluna em Couro Ecolégico de 6tima qualidade dando
assim um design moderno. Acabamento com sapatas em
nylon injetado com didmetro de 63 mm, com regulagem de
altura em aprox. 20 mm, cuja funcéo sera ajustar eventuais
desniveis de piso. Todas as partes metalicas séo
submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base
de zinco (lavagem — decapagem — fosfatizacéo) e pintura
eletrostatica em tinta hibrida epéxi em po poliéster fosco
de alto desempenho, polimerizada em estufa a 200° C.

COMPROVAQC)ES A SER APRESENTADAS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NBR 13966:2008 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade no qual seja acredita pelo INMETRO.
Caso o pregoeiro ndo detenha éxito quanto a
identificacao do certificado ao especificado, podera ser
solicitado relatério de ensaio no qual originou a
certificacao;

NBR — 14020:2002 e NBR-14024:2004 — Certificagao
com emissao pela ABNT ou outra entidade no qual seja
acredita pelo INMETRO. Tal certifica¢géo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NR17 — Laudo com emissao por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento devera ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
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de identificagdo (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS — Certificagdo com emissdo
pela ABNT ou outra entidade, constando em seu escopo
0S seguintes testes com seus respectivos resultados:

Determinacao de aderéncia da tinta;

Medig&o néo destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base ferrosa;

Resisténcia de revestimentos orgénicos para os efeitos
de deformacéo rapida (impacto);

Determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto
em corte do filme de pintura como risco de filme de
pintura.

Tal certificac@o necessariamente devera ser em nome do
fabricante do produto, ndo sendo aceito de fornecedores;
NBR 17088:2023 — Laudo com emisséo pelo laboratério
de corrosdo por exposi¢ao a névoa salina, comprovando
no minimo 48 ciclos de exposi¢cdo em material metalico
revestido e ndo revestido, em corpos de prova que
contenham unifes soldadas;

DECLARAGCAO DE GARANTIA — Documento com
emissao pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricacao.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

DECLARACAO DE SOLIDARIEDADE — Documento com
emissao pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricagdo, autorizando a comercializacao pelo licitante.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

CATALOGO DO ITEM — Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e cédigo da certificacédo
(nos casos que houver). Ndo serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatério.

12 ARMARIO ALTO COM 02 PORTAS UN 200
DIMENSOES: 800 X 500 X 1600 MM (LXPXA)
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(Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos).

Tampo superior confeccionado em MDP, com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com
fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Normas
ABNT. A fixacdo do tampo/corpo deve ser feita por meio
de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos
tipo minifix, possibilitando a montagem e desmontagem
do movel sem danifica-lo.

Portas confeccionadas em MDP, com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno da porta é encabegado com
fita de poliestireno com 1,0 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio ergondmico de 1,0 mm de acordo com as Normas
de Ergonomia NR-17. O par de portas sustentam-se em
seis dobradicas (trés por porta), evitando acidentes por
nao ter cantos vivos, permitindo ainda diversas
regulagens com abertura de até 105° graus. Cada
dobradica é fixada por 5 parafusos fixados em pontos pré-
marcados para perfeito alinhamento do par de portas no
conjunto. A porta direita possui fechadura cilindrica com
travamento por lingueta lateral com 02 chaves (principal
e reserva) com corpos escamotedveis (dobraveis),
acabamento zincado e capa plastica. A porta esquerda é
automaticamente travada pela direita, por meio de 02
chapas metdlicas 80 x 50 x 1,2 mm, permitindo assim o
fechamento do par de portas com apenas uma operacao.
Ambas as portas sdo dotadas de puxadores perfil de
aluminio tipo barra, com rosca interna M4. A fixacdo deve
ser feita por dois parafusos, a razao de 32 mm.

Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, 01
prateleira fixa e 03 prateleiras mdveis) laterais, tampo
inferior e prateleiras confeccionado em MDP com 18 mm
de espessura sendo apenas o fundo 15 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco e antirreflexo. Os bordos aparentes do
conjunto sdao encabecados com fita de poliestireno com
1,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot
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melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 1,0
mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17,
coladas com adesivo hot melt. As laterais e o fundo
devem ter furacdes para regulagem de prateleiras em
toda a altura Gtil do armario, com 06 pontos de apoio por
prateleira. As prateleiras modveis s3ao apoiadas por
suportes plasticos, tipo pino. A montagem das pegas deve
ser feita por meio de acessorios internos, como cavilhas
e parafusos ocultos tipo minifix.

Tampo inferior / rodapé em MDP, com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do rodapé é encabegado com
fita de poliestireno com 1 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio ergonomico de 1 mm de acordo com as normas de
ergonomia NR-17, com regulador embutido, componivel
em duas pecas de pvc rigido com rosca metalica
proporcionando regulagem de altura interno (por dentro
do armario de modo a facilitar a regulagem) o
nivelamento autoajustavel permite contornar eventuais
desniveis de piso.

COMPROVA(;OES A SER APRESENTADAS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA.:

NR17 — Laudo com emissao por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento deverd ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
de identificacéo (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

FSC ou CERFLOR - Certificagdo com emissao por
entidade competente comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Tal certificacdo necessariamente
deverd ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NBR 16332:2014 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade, comprovando a conformidade de
Processo de Aplicacao de Fita de Borda. Tal certificacao
necessariamente devera ser em nome do fabricante do
produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emissao pelo licitante no qual conste uma garantia de 60

(sessontal meses cantra nassiveis defeitas de fabricac3o
AY 7 T 2
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Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

DECLARACAO DE SOLIDARIEDADE — Documento com
emissao pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricacdo, autorizando a comercializacao pelo licitante.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

CATALOGO DO ITEM — Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e cddigo da certificagao
(nos casos que houver). Ndo serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatério.

ARMARIQ MISTO

DIMENSOES: 800 X 500 X 1600 MM (LXPXA)

(Variacdo méxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos).

Tampo superior confeccionado em MDP, com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com
fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as Normas
ABNT. A fixacdo do tampo/corpo deve ser feita por meio
de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos
tipo minifix, possibilitando a montagem e desmontagem
13 do movel sem danifica-lo. i . UN 200
Subtampo fixado a 740 mm do chao, confeccionado em
MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do
tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm. A
fixacdo do subtampo/corpo deve ser feita por meio de
acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos
tipo minifix.

Portas confeccionadas em MDP, com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que

acomnanha todo o contorno da narta 8 ancabecado com
L L 7
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fita de poliestireno com 1,0 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio ergondmico de 1,0 mm de acordo com as Normas
de Ergonomia NR-17. O par de portas sustentam-se em
quatro dobradicas (duas por porta), evitando acidentes
por ndo ter cantos vivos, permitindo ainda diversas
regulagens com abertura de até 105° graus. Cada
dobradica é fixada por 5 parafusos fixados em pontos pré-
marcados para perfeito alinhamento do par de portas no
conjunto. A porta direita possui fechadura cilindrica com
travamento por lingueta lateral com 02 chaves (principal
e reserva) com corpos escamotedveis (dobraveis),
acabamento zincado e capa plastica. A porta esquerda é
automaticamente travada pela direita, por meio de 02
chapas metalicas 80 x 50 x 1,2 mm, permitindo assim o
fechamento do par de portas com apenas uma operacao.
Ambas as portas sao dotadas de puxadores perfil de
aluminio tipo barra, com rosca interna M4. A fixagao deve
ser feita por dois parafusos, a razao de 32 mm.

Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior e 03
prateleiras moveis) laterais, tampo inferior e prateleiras
confeccionado em MDP com 18 mm de espessura sendo
apenas o fundo 15 mm de espessura, revestido em ambas
as faces com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto sao
encabegados com fita de poliestireno com 1,0 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de 1,0 mm de
acordo com as Normas de Ergonomia NR-17, coladas com
adesivo hot melt. As laterais e o fundo devem ter furagdes
para regulagem de prateleiras em toda a altura util do
armario, com 06 pontos de apoio por prateleira. As
prateleiras mdveis sdo apoiadas por suportes plasticos,
tipo pino. A montagem das pecgas deve ser feita por meio
de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos
tipo minifix.

Tampo inferior / rodapé em MDP, com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com
fita de poliestireno com 1 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio ergondmico de 1 mm de acordo com as normas de
ergonomia NR-17, com regulador embutido, componivel
em duas pecas de pvc rigido com rosca metdlica
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proporcionando regulagem de altura interno (por dentro
do armario de modo a facilitar a regulagem) o
nivelamento autoajustavel permite contornar eventuais
desniveis de piso.

COMPROVACOES A SER APRESENTADAS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NR17 — Laudo com emissao por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento deveréa ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
de identificagdo (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

FSC ou CERFLOR - Certificagdo com emisséo por
entidade competente comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Tal certificacdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NBR 16332:2014 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade, comprovando a conformidade de
Processo de Aplicacao de Fita de Borda. Tal certificacdo
necessariamente devera ser em nome do fabricante do
produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emissao pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricagao.
Tal declaracdo deverd ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

DECLARACAO DE SOLIDARIEDADE — Documento com
emissao pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricagcdo, autorizando a comercializacao pelo licitante.
Tal declaracdo deverd ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responséavel
competente;

CATALOGO DO ITEM — Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e cédigo da certificacédo
(nos casos que houver). Nao serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatério.

14 ARMARIO CREDENCE UN 50
DIMENSOES: 1600 X 500 X 740 MM (LXPXA)
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(Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos).

Tampo superior confeccionado em MDP, com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com
fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Normas
ABNT. A fixacdo do tampo/corpo deve ser feita por meio
de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos
tipo minifix, possibilitando a montagem e desmontagem
do movel sem danifica-lo.

Portas confeccionadas em MDP, com 18 mm de

espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno da porta é encabegado com
fita de poliestireno com 1,0 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio ergondmico de 1,0 mm de acordo com as Normas
de Ergonomia NR-17. Os dois pares de portas sustentam-
se em oito dobradicas (duas por porta), evitando
acidentes por ndo ter cantos vivos, permitindo ainda
diversas regulagens com abertura de até 105° graus.
Cada dobradica é fixada por 5 parafusos fixados em
pontos pré-marcados para perfeito alinhamento do par de
portas no conjunto. A porta direita (de cada modulo)
possui fechadura cilindrica com travamento por lingueta
lateral com 02 chaves (principal e reserva) com corpos
escamotedveis (dobraveis), acabamento zincado e capa
plastica. A porta esquerda (de cada modulo) é
automaticamente travada pela direita, por meio de 02
chapas metalicas 80 x 50 x 1,2 mm, permitindo assim o
fechamento do par de portas com apenas uma operacao.
Ambas as portas sdo dotadas de puxadores perfil de
aluminio tipo barra, com rosca interna M4. A fixacdo deve
ser feita por dois parafusos, a razdo de 32 mm.

Corpo (02 laterais internas, 02 laterais externas, 01
fundo, 01 tampo inferior e 02 prateleiras movel) laterais,
tampo inferior e prateleiras confeccionado em MDP com
18 mm de espessura sendo apenas o fundo 15 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. Os bordos
aparentes do conjunto sdo encabegados com fita de
poliestireno com 1,0 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
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ergondmico de 1,0 mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17, coladas com adesivo hot melt. As
laterais e o fundo devem ter furagdes para regulagem de
prateleiras em toda a altura atil do armario, com 06
pontos de apoio por prateleira. As prateleiras moveis sao
apoiadas por suportes plasticos, tipo pino. A montagem
das pecas deve ser feita por meio de acessorios internos,
como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix.

Tampo inferior / rodapé em MDP, com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do rodapé é encabegado com
fita de poliestireno com 1 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio ergondmico de 1 mm de acordo com as normas de
ergonomia NR-17, com regulador embutido, componivel
em duas pecas de pvc rigido com rosca metalica
proporcionando regulagem de altura interno (por dentro
do armario de modo a facilitar a regulagem) o
nivelamento autoajustavel permite contornar eventuais
desniveis de piso.

COMPROVA(;OES A SER APRESENTADAS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NR17 — Laudo com emissao por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento devera ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
de identificacéo (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

FSC ou CERFLOR - Certificagdo com emisséo por
entidade competente comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Tal certificacdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NBR 16332:2014 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade, comprovando a conformidade de
Processo de Aplicacdo de Fita de Borda. Tal certificacdo
necessariamente devera ser em nome do fabricante do
produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emisséo pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricagao.
Taldeclaracio deverd ser especifica para 0 processo
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licitatorio, em papel timbrado e assinado pelo responséavel
competente;

DECLARACAO DE SOLIDARIEDADE — Documento com
emisséo pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricacdo, autorizando a comercializacao pelo licitante.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

CATALOGO DO ITEM — Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e codigo da certificacédo
(nos casos que houver). Ndo serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatorio.

GAVETEIRO VOLANTE COM 02 GAVETAS 01
GAVETAO

DIMENSOES: 394 X 446 X 647 MM (LXPXA)

(Variacdo méxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos).

Tampo superior confeccionado em MDP, com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabegado em
fita de poliestireno com 1,0 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt com arestas arredondadas
com raio ergondmico de 1,0 mm de acordo com as Normas
de Ergonomia NR-17. A fixacdo do tampo/corpo deve ser
feita por meio de acessorios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix, possibilitando a montagem
e desmontagem do mével sem danifica-lo.

Gavetas (02 gavetas) confeccionadas em chapa metdlica
dobrada com espessura de 0,45 mm, com pré-tratamento
por aspersdo com técnica nano ceramica e pintura
eletrostatica em tinta hibrida epéxi em p6 poliéster fosco
de alta performance, polimerizada em estufa a 200° C. Séo
apoiadas e fixadas lateralmente entre par de corredicas
metalicas com deslizamento suave e silencioso por meio
de roldanas de nylon.

Gaveta de pasta (01 gaveta) confeccionada em chapa
metalica dobrada com espessura de 0,45 mm, com
suportes metalicos para colocagdo de pastas suspensas,
com pré-tratamento por aspersdo com técnica nano
ceramica e pintura eletrostatica em tinta epoxi po poliéster
fosca de alta performance, polimerizada em estufa a 200°
C. A gaveta de pasta € apoiada lateralmente entre par de
corredicas telescopicas de 02 estagios, com deslizamento

15 UN 200

Subsecretaria Municipal de Suprimentos Pagina 71 de 297



Estado do Rio de Janeiro Processo n° 5704/2025

PREFEITURA MUNICIPAL DE MANGARATIBA Fls. u,/
- Secretaria Municipal de Administracdo e Suprimentos : s I
e Subsecretaria Municipal de Suprimentos MNARM BA
TIBA

Pregéo Eletronico SRP 032/2025

por esferas de aco. Corredicas telescépicas medindo
aprox. P 400 x A 45 mm em aco relaminado com
acabamento em Zinco eletrolitico cromatizado, de abertura
total e prolongamento de curso em 27 mm do comprimento
nominal. Fixacdo lateral, sistema 32 mm, com 04
parafusos cabeca panela PHS AA 3,5 de cada lado.
Autotravante fim de curso aberto e travas fim de curso que
permitem a retirada da gaveta.

Frentes das gavetas confeccionadas em MDP, com 18 mm
de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno das frentes é encabecado em
fita de poliestireno com 1,0 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt com arestas arredondadas
com raio ergondmico de 1,0 mm de acordo com as Normas
de Ergonomia NR-17. A abertura das gavetas é feita
lateralmente por vao que h& entre as frentes das gavetas
e a caixa do gaveteiro. O gaveteiro é dotado de fechadura
frontal com trava simultanea das gavetas. A rotagdo 180°
da chave aciona haste em aco conduzida por guias, com
ganchos para travamento simultdneo das gavetas.
Acompanham 02 chaves (principal e reserva) com corpos
escamoteaveis (dobraveis) com acabamento niquelado e
capa plastica.

Corpo (02 laterais, 01 fundo e 01 tampo inferior)
confeccionado em MDP, com 15 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco e antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto
sdo encabecados com fita de poliestireno com 1,0 mm de
espessura, coladas com adesivo hot melt com arestas
arredondadas com raio ergondmico. A montagem das
pecas deve ser feita por meio de acess0rios internos, como
cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Acompanham 4
rodizios de duplo giro, com altura de 50 mm, em
polipropileno.

COMPROVACOES A SER APRESENTADAS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NR17 — Laudo com emissao por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento deverd ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
de identificac@o (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);
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FSC ou CERFLOR - Certificagéio com emisséo por
entidade competente comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Tal certificacdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NBR 16332:2014 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade, comprovando a conformidade de
Processo de Aplicacao de Fita de Borda. Tal certificacéo
necessariamente devera ser em nome do fabricante do
produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS — Certificagdo com emissdo
pela ABNT ou outra entidade, constando em seu escopo
0S seguintes testes com seus respectivos resultados:

Determinacao de aderéncia da tinta;

Medicdo ndo destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base ferrosa,

Resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos
de deformacdo rapida (impacto);

Determinacado de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto
em corte do filme de pintura como risco de filme de
pintura.

Tal certificac@o necessariamente devera ser em nome do
fabricante do produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

NBR 17088:2023 — Laudo com emisséo pelo laboratério
de corrosdo por exposi¢do a névoa salina, comprovando
no minimo 48 ciclos de exposi¢cdo em material metalico
revestido e ndo revestido, em corpos de prova que
contenham unifes soldadas;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emissao pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricagédo.
Tal declaracédo devera ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

DECLARACAO DE SOLIDARIEDADE — Documento com
emisséo pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricacdo, autorizando a comercializacao pelo licitante.
Tal declaracdo deverd ser especifica para o processo
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licitatorio, em papel timbrado e assinado pelo responséavel
competente;

CATALOGO DO ITEM — Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e codigo da certificacédo
(nos casos que houver). Ndo serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatério.

GAVETEIRO VOLANTE COM 04 GAVETAS 01
FECHADURA

DIMENSOES: 394 X 446 X 647 MM (LXPXA)

(Variacdo maxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos).

Tampo superior confeccionado em MDP, com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo € encabecado em
fita de poliestireno com 1,0 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt com arestas arredondadas
com raio ergondémico de 1,0 mm de acordo com as Normas
de Ergonomia NR-17. A fixacdo do tampo/corpo deve ser
feita por meio de acessoérios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix, possibilitando a montagem
e desmontagem do mével sem danifica-lo.

Gavetas (04 gavetas) confeccionadas em chapa metélica
dobrada com espessura de 0,45 mm, com pré-tratamento
16 por aspersdao com técnica nano ceramica e pintura UN 200
eletrostatica em tinta hibrida epéxi em po poliéster fosco
de alta performance, polimerizada em estufa a 200° C. Sao
apoiadas e fixadas lateralmente entre par de corredicas
metdlicas com deslizamento suave e silencioso por meio
de roldanas de nylon.

Frentes das gavetas confeccionadas em MDP, com 18 mm
de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno das frentes é encabegado em
fita de poliestireno com 1,0 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt com arestas arredondadas
com raio ergonémico de 1,0 mm de acordo com as Normas
de Ergonomia NR-17. A abertura das gavetas € feita
lateralmente por vao que ha entre as frentes das gavetas
e a caixa do gaveteiro. O gaveteiro € dotado de fechadura
frontal com trava simultanea das gavetas. A rotacdo 180°
da chave aciona haste em aco conduzida por guias, com
ganchos para travamento simultineo das gavetas.
Acompanham 02 chaves (principal e reserva) com corpos
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escamoteaveis (dobraveis) com acabamento niquelado e
capa plastica.

Corpo (02 laterais, 01 fundo e 01 tampo inferior)
confeccionado em MDP, com 15 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco e antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto
séo encabecados com fita de poliestireno com 1,0 mm de
espessura, coladas com adesivo hot melt com arestas
arredondadas com raio ergonémico. A montagem das
pecas deve ser feita por meio de acessorios internos, como
cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Acompanham 4
rodizios de duplo giro, com altura de 50 mm, em
polipropileno.

COMPROVACOES A SER APRESENTADAS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NR17 — Laudo com emisséo por profissional, identificando
que o fabricante atende todos os requisitos da Norma
Regulamentadora de ergonomia do Ministério do Trabalho.
Documento deverd ser assinado ao menos um destes
profissionais, acompanhando do documento de
identificacdo (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

FSC ou CERFLOR - Certificagdo com emisséo por
entidade competente comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Tal certificacdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NBR 16332:2014 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade, comprovando a conformidade de
Processo de Aplicacdo de Fita de Borda. Tal certificacdo
necessariamente devera ser em nome do fabricante do
produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS — Certificagdo com emissdo
pela ABNT ou outra entidade, constando em seu escopo
0s seguintes testes com seus respectivos resultados:

Determinacédo de aderéncia da tinta;

Medicdo ndo destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base ferrosa; Resisténcia de
revestimentos orgénicos para os efeitos de deformacéo
rapida (impacto);
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Determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto
em corte do filme de pintura como risco de filme de
pintura.

Tal certificagdo necessariamente deverd ser em nome do
fabricante do produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

NBR 17088:2023 — Laudo com emissao pelo laboratorio
de corrosédo por exposicdo a névoa salina, comprovando
no minimo 48 ciclos de exposi¢do em material metdlico
revestido e ndo revestido, em corpos de prova que
contenham unifes soldadas;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emissao pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricagéo.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

DECLARACAO DE SOLIDARIEDADE — Documento com
emissao pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricagcdo, autorizando a comercializacao pelo licitante.
Tal declaracdo deveré ser especifica para o processo
licitatorio, em papel timbrado e assinado pelo responséavel
competente;

CATALOGO DO ITEM — Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e cédigo da certificagédo
(nos casos que houver). Nao serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatorio.

GAVETEIRO FIXO COM 03 GAVETAS

DIMENSOES: 294 X 442 X 372 MM (LXPXA)

(Variacdo méxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos).

Gaveta (03 gavetas), confeccionadas em chapa metdlica
dobrada com espessura de 0,45 mm, com pré-tratamento
por aspersdao com técnica nano ceramica e pintura
eletrostatica em tinta hibrida epéxi em pé poliéster fosco
de alta performance, polimerizada em estufa a 200° C. Sao
17 apoiadas e fixadas lateralmente entre par de corredicas Un 500
metalicas com deslizamento suave e silencioso por meio
de roldanas de nylon.

Frente da gaveta confeccionada em MDP, com 15 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno das frentes é encabecado em
fita de poliestireno com 1 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt com arestas arredondadas
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com raio ergonémico de 1 mm de acordo com as Normas
de Ergonomia NR-17. A abertura das gavetas é feita
lateralmente por vao que ha entre as frentes das gavetas
e a caixa do gaveteiro. Com fechadura frontal para
travamento simultdneo das gavetas. A rotacdo 180° da
chave aciona haste em aco conduzida por guias, com
ganchos para travamento simultineo das gavetas.
Acompanham 02 chaves (principal e reserva) com corpos
escamoteaveis (dobraveis) com acabamento niquelado e
capa plastica.

A abertura das gavetas é feita lateralmente por védo que ha
entre a frente da gaveta e a caixa do gaveteiro.

Corpo (02 laterais, 01 fundo, 02 travessas de travamento
e 02 travessas de fixacao) confeccionado em MDP, com
15 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. Os bordos
aparentes do conjunto sdo encabecados com fita de
poliestireno com 1 mm de espessura, coladas com adesivo
hot melt com arestas arredondadas com raio ergondmico
de 1 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17.
A montagem das pecas deve ser feita por meio de
acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos
tipo minifix.

COMPROVACOES A SER APRESENTADAS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NR17 — Laudo com emissao por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento devera ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
de identificacéo (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

FSC ou CERFLOR - Certificagdo com emissao por
entidade competente comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Tal certificacdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NBR 16332:2014 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade, comprovando a conformidade de
Processo de Aplicacdo de Fita de Borda. Tal certificacdo
necessariamente devera ser em nome do fabricante do
produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS — Certificagdo com emissdo
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pela ABNT ou outra entidade, constando em seu escopo
0s seguintes testes com seus respectivos resultados:

Determinacdo de aderéncia da tinta;

Medig&o néo destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base ferrosa;

Resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos
de deformacéo rapida (impacto);

Determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto
em corte do filme de pintura como risco de filme de
pintura.

Tal certificac@o necessariamente devera ser em nome do
fabricante do produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

NBR 17088:2023 — Laudo com emisséao pelo laboratério
de corroséo por exposicao a névoa salina, comprovando
no minimo 48 ciclos de exposi¢cdo em material metélico
revestido e ndo revestido, em corpos de prova que
contenham unifes soldadas;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emissao pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricagéo.
Tal declaracdo deverd ser especifica para o processo
licitatorio, em papel timbrado e assinado pelo responséavel
competente;

DECLARA(;AO DE SOLIDARIEDADE - Documento com
emissao pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricacdo, autorizando a comercializacao pelo licitante.
Tal declaracdo deveré ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

CATALOGO DO ITEM — Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e codigo da certificagao
(nos casos que houver). Ndo serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatério.

SUPORTE PARA CPU COM RODIZIOS, TIPO SKATE
DIMENSOES: 250 X 504 X 278 MM (LXPXA)

(Variacdo méxima de 5% nas medidas para mais ou
18 para menos). UN 400
Suporte confeccionado em MDP, com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. Os bordos aparentes
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do conjunto sdo encabecados com fitas de poliestireno
com 1 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot
melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 1
mm, e os bordos ndo aparentes do conjunto sé&o
encabecados com fitas de poliestireno com 0,45 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt. As
laterais sdo dotadas de rodizios duplos de 30 mm em
polipropileno PVC injetados, com pino em aco introduzido
em buchas de poliestireno fixado por presséo nas laterais.
A montagem das pecas deve ser feita por meio de
acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos
tipo minifix.

COMPROVACOES A SER APRESENTADAS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NBR 13966:2008 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade no qual seja acredita pelo INMETRO.
Caso o pregoeiro ndo detenha éxito quanto a
identificacao do certificado ao especificado, podera ser
solicitado relatério de ensaio no qual originou a
certificacéo;

NBR — 14020:2002 e NBR-14024:2004 — Certificacao
com emissao pela ABNT ou outra entidade no qual seja
acredita pelo INMETRO. Tal certificagdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NR17 - Laudo com emissao por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento deverda ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
de identificacéo (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

FSC ou CERFLOR - Certificagdo com emisséo por
entidade competente comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Tal certificacdo necessariamente
deverd ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NBR 16332:2014 - Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade, comprovando a conformidade de
Processo de Aplicacdo de Fita de Borda. Tal certificacdo
necessariamente devera ser em nome do fabricante do
produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emisséo pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricagao.
Tal declaracdo deverd ser especifica para o processo
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licitatorio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

DECLARACAO DE SOLIDARIEDADE — Documento com
emisséo pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricacdo, autorizando a comercializacao pelo licitante.
Tal declaracao devera ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

CATALOGO DO ITEM - Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e codigo da certificacéo
(nos casos que houver). Ndo serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatério.

ARMARIO BAIXO COM 02 PORTAS

DIMENSOES: 800 X 500 X 740 MM (LXPXA)

(Variacdo méxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos).

Tampo superior confeccionado em MDP, com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com
fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Normas
ABNT. A fixacdo do tampo/corpo deve ser feita por meio
de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos
tipo minifix, possibilitando a montagem e desmontagem
19 | do movel sem danifica-lo. UN 250
Portas confeccionadas em MDP, com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno da porta é encabecado com
fita de poliestireno com 1,0 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio ergondmico de 1,0 mm de acordo com as Normas
de Ergonomia NR-17. O par de portas sustentam-se em
seis dobradigas (duas por porta), evitando acidentes por
nao ter cantos vivos, permitindo ainda diversas
regulagens com abertura de até 105° graus. Cada
dobradica € fixada por 5 parafusos fixados em pontos pré-
marcados para perfeito alinhamento do par de portas no
conjunto. A porta direita possui fechadura cilindrica com
travamento por lingueta lateral com 02 chaves (principal
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e reserva) com corpos escamotedveis (dobraveis),
acabamento zincado e capa plastica. A porta esquerda é
automaticamente travada pela direita, por meio de 02
chapas metalicas 80 x 50 x 1,2 mm, permitindo assim o
fechamento do par de portas com apenas uma operacao.
Ambas as portas sdo dotadas de puxadores perfil de
aluminio tipo barra, com rosca interna M4. A fixacao deve
ser feita por dois parafusos, a razdo de 32 mm.

Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, 01
prateleira mdvel) laterais, tampo inferior e prateleiras
confeccionado em MDP com 18 mm de espessura sendo
apenas o fundo 15 mm de espessura, revestido em ambas
as faces com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto sao
encabegados com fita de poliestireno com 1,0 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de 1,0 mm de
acordo com as Normas de Ergonomia NR-17, coladas com
adesivo hot melt. As laterais e o fundo devem ter furagdes
para regulagem de prateleiras em toda a altura util do
armario, com 06 pontos de apoio por prateleira. As
prateleiras méveis sao apoiadas por suportes plasticos,
tipo pino. A montagem das pegas deve ser feita por meio
de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos
tipo minifix.

Tampo inferior / rodapé em MDP, com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do rodapé é encabecado com
fita de poliestireno com 1 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio ergondmico de 1 mm de acordo com as normas de
ergonomia NR-17, com regulador embutido, componivel
em duas pecas de pvc rigido com rosca metalica
proporcionando regulagem de altura interno (por dentro
do armario de modo a facilitar a regulagem) o
nivelamento autoajustavel permite contornar eventuais
desniveis de piso.

COMPROVA(;OES A SER APRESENTADAS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NR17 — Laudo com emisséo por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento deverd ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
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de identificagdo (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

FSC ou CERFLOR - Certificagdo com emisséo por
entidade competente comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Tal certificacdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NBR 17088:2023 — Laudo com emisséao pelo laboratério
de corrosédo por exposi¢cdo a névoa salina, comprovando
no minimo 48 ciclos de exposicdo em material metalico
revestido e ndo revestido, em corpos de prova que
contenham unifes soldadas;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emissao pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricagao.
Tal declaracdo deverd ser especifica para o processo
licitatorio, em papel timbrado e assinado pelo responséavel
competente;

DECLARA(;AO DE SOLIDARIEDADE - Documento com
emissao pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricagdo, autorizando a comercializacdo pelo licitante.
Tal declaracdo deverd ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

CATALOGO DO ITEM - Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e c6digo da certificagao
(nos casos que houver). Ndo serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatorio.

CABINE DE ATENDIMENTO CALL CENTER COM
REGULAGEM DE ALTURA

DIMENSOES TOTAIS:

TP DE TRABALHO 1000 X 25 X 795 MM (LXEXP)
LATERAIS: 900 X 18 X 1200 MM (LXEXA)

FUNDO: 1050 X 18 X 1200 MM (LXEXA)

(Variacdo méxima de 5% nas medidas para Mais ou
20 para Menos). UN 200
Laterais em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. O bordo superior e frontal € encabegcado em
fita de poliestireno com 2 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio ergonbmico de 2,0 mm, sendo o bordo inferior e
posterior com encabecamento em fita de poliestireno de
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espessura 0,45 mm, coladas com adesivo hot melt a 200°.
A lateral em um canto superior com raio 300 mm dando
design de formato suave, com furacdo para parafusos
ocultos tipo minifix. E base de fixacdo de sapatas
reguladora em ago com rosca 1/4 cuja funcdo sera
contornar eventuais desniveis de piso.

Fundo em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. O bordo superior é encabecado em fita de
poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonémico de 2,0 mm, sendo os bordos laterais e o bordo
posterior com encabecamento em fita de poliestireno de
espessura 0,45 mm, coladas com adesivo hot melt a 200°,
dotado de furos com di@metro de 15 e 8 mm com
acabamento em poliestireno com tampa saciavel e adesivo
autocolante. Parte inferior com furo de alinhamento para
adaptar o suporte em chapa de acgo para fixacdo, chapas
“U” fixa por 2 parafusos Chip Bord auto cortante, chapa “U”
com rosca para adaptar sapatas niveladoras rosca ¥4 cuja
funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Calha tipo Bergo confeccionada com chapas metalicas #20
(0,9 mm) dobradas em formato “J”, com divisao interna
horizontal que possibilita a passagem de fia¢do individual
(elétrica e telefonia) e com orificios para instalagdo de 2
tomadas de forga convencionais e 2 para plugs tipo RJ-45.
Conectores em tubo de ago 20 x 20 x 1,2 mm, para
conexdes entre lateral e fundo, sendo que o sistema de
montagem devera ser feita por meio de parafusos ocultos
tipo minifix. Acabados com tampo em poliestireno de PVC
rigido na base superior e inferior eliminando riscos de abas
cortantes.

MESA REGULAVEL — TAMPO 25 MM — 02 MANIVELAS
DIMENSOES: 1000 X 795 X 670-960 MM (LXPXA)
(Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para
Menos).

Tampos (subdivididos em tampo do teclado e tampo do
monitor) confeccionados em MDP, com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo de contato
com o usuério encabecado em perfil flexivel macico 180°
acoplado sob presséo e cola vinilica, e os demais bordos
sdo encabecados em fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt. Com
arestas arredondadas com raio ergonémico de 2,5 mm de
acordo com as Normas ABNT. A fixagdo do
tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos
maquina M6, fixados por meio de buchas metélicas
confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do
tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do
mével sem danifica-lo.

Estrutura tipo pértico sendo a base inferior em perfil tubular
retangular 50 x 30 x 1,5 mm, reguladores de nivel e

ponteiras de acabamento. Coluna formada por dois perfis
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tubulares retangulares 50 x 30 x 1,5 mm, tendo um
fechamento interno fixo e externo sacavel em chapa de
aco espessura 0,9 mm. Bracos superiores em perfis
tubulares retangulares 30 x 20 x 1,5 mm, mdveis e dotados
de cremalheira, guia superior e inferior em nylon injetados;
com ponteiras de acabamento.

Coluna horizontal estrutural ligando duas estruturas, em
perfil dobrado em a¢go com espessura de 0,9 mm, com
tampa sacavel fixada com parafusos auto-atarraxante.
Mecanismo de ajuste de altura dotado de duas manivelas
de comando dobraveis, sendo uma para cada tampo,
ligada cada qual num mecanismo contendo duas caixas de
transmissdo dotadas de eixo sem fim, coroa direita e
esquerda, eixo metdlico, eixo de transmissdo em perfil
tubular redondo 5/8 16 com espessura 1,5 mm, e
engrenagens de dentes retos em nylon, permitindo uma
diferenciagdo na altura de até 300 mm, independentes
para cada tampo.

Todo o conjunto metélico é submetido a um pré-tratamento
por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta hibrida epoxi
em po poliéster fosco de alta performance, polimerizada
em estufa a 200° C. Acompanham sapatas em PVC com
didmetro de 34 mm e rosca 3/8 pol., cuja fungcéo serd
contornar eventuais desniveis de piso.
COMPROVACOES A SER APRESENTADAS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NR17 - Laudo com emissao por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento devera ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
de identificacdo (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

FSC ou CERFLOR - Certificagdo com emisséo por
entidade competente comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Tal certificacdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NBR 16332:2014 - Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade, comprovando a conformidade de
Processo de Aplicacdo de Fita de Borda. Tal certificacdo
necessariamente devera ser em nome do fabricante do
produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS — Certificacdo com emissdo
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pela ABNT ou outra entidade, constando em seu escopo
0S seguintes testes com seus respectivos resultados:

Determinacdo de aderéncia da tinta;

Medig&o néo destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base ferrosa;

Resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos
de deformacéo rapida (impacto);

Determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto
em corte do filme de pintura como risco de filme de
pintura.

Tal certificac@o necessariamente devera ser em nome do
fabricante do produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

NBR 17088:2023 — Laudo com emisséao pelo laboratério
de corrosdo por exposi¢ao a névoa salina, comprovando
no minimo 48 ciclos de exposi¢do em material metélico
revestido e ndo revestido, em corpos de prova que
contenham unifes soldadas;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emissao pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricagéo.
Tal declaracdo deverd ser especifica para o processo
licitatorio, em papel timbrado e assinado pelo responséavel
competente;

DECLARA(;AO DE SOLIDARIEDADE - Documento com
emissao pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricacdo, autorizando a comercializacao pelo licitante.
Tal declaracdo deveré ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

CATALOGO DO ITEM - Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e codigo da certificagao
(nos casos que houver). Ndo serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatorio.

MESA AUXILIAR

DIMENSOES: 800 X 600 X 740 MM (LXPXA)

(Variagdo méaxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos).

Tampo em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do
tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm

21 UN 100

Subsecretaria Municipal de Suprimentos Pagina 85 de 297



Estado do Rio de Janeiro Processo n° 5704/2025

PREFEITURA MUNICIPAL DE MANGARATIBA Fls. u,/
- Secretaria Municipal de Administracdo e Suprimentos : s I
e Subsecretaria Municipal de Suprimentos T\\\A‘NAR”\I BA
TIBA

Pregéo Eletronico SRP 032/2025

de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm. A
fixagdo tampo/estrutura deverd ser feita por meio de
parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas
metélicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face
inferior do tampo.

Painel frontal estrutural e de privacidade, em MDP, com 18
mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do painel é encabecado em
fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt. A fixacdo painel/estrutura
devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.
Eletrocalhas (opcional), confeccionada com chapas
metdlicas dobradas, com espessura minima de 0,6 mm,
fixadas a estrutura por meio de parafusos maquina M6x12.
A calha é dotada de porta-tomadas confeccionado com
orificios para instalacdo de 2 tomadas de forca
convencionais e 2 para plugs tipos RJ-45, que percorre por
toda extensédo da calha

Estruturas laterais metdlicas constituidas por chapas
metdlicas conformadas, cuja composicao se divide em
pata, coluna e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa
de aco com espessura de 1,5 mm, estampada e repuxada,
medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores para
conexdo com a coluna. Coluna dupla, fabricada com dois
tubos, um tubo retangular ago SAE 1008 30 X 20 X 0,9 mm
outro em formato semi-oblongo agco SAE 1008 30 X 55 X
0,9 mm Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque
lateral, cuja funcé@o € proporcionar a subida de cabos do
piso ao tampo de forma discreta e funcional. Suporte do
tampo fabricado em tubo de aco SAE 1008 retangular
medindo 30 x 20 x 0,9 mm, fixada a coluna por meio de
solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em
nylon injetado com didmetro de 63 mm, cuja funcéo seré
contornar eventuais desniveis de piso.
COMPROVAQC)ES A SER APRESENTADAS

JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NBR 13966:2008 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade no qual seja acredita pelo INMETRO.
Caso o pregoeiro ndo detenha éxito quanto a
identificacao do certificado ao especificado, podera ser
solicitado relatério de ensaio no qual originou a
certificacao;

NBR — 14020:2002 e NBR-14024:2004 — Certificacao
com emissao pela ABNT ou outra entidade no qual seja
acredita pelo INMETRO. Tal certificagdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NR17 — Laudo com emisséo por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
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da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento devera ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
de identificacao (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

FSC ou CERFLOR - Certificagdo com emissao por
entidade competente comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Tal certificacdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NBR 16332:2014 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade, comprovando a conformidade de
Processo de Aplicacdo de Fita de Borda. Tal certificacdo
necessariamente devera ser em nome do fabricante do
produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS — Certificagdo com emissdo
pela ABNT ou outra entidade, constando em seu escopo
0S seguintes testes com seus respectivos resultados:

Determinacao de aderéncia da tinta;

Medicdo ndo destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base ferrosa;

Resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos
de deformacdo rapida (impacto);

Determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto
em corte do filme de pintura como risco de filme de
pintura.

Tal certificac@o necessariamente devera ser em nome do
fabricante do produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

NBR 17088:2023 — Laudo com emisséo pelo laboratério
de corroséo por exposicao a névoa salina, comprovando
no minimo 48 ciclos de exposi¢do em material metélico
revestido e ndo revestido, em corpos de prova que
contenham unifes soldadas;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emisséo pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricagao.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;
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DECLARACAO DE SOLIDARIEDADE — Documento com
emissao pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricacdo, autorizando a comercializacao pelo licitante.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

CATALOGO DO ITEM — Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e codigo da certificagdo
(nos casos que houver). Ndo serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatorio.

ARMARIO SUSPENSO PARA DIVISORIA, PORTA DE
EMBUTIR E PUXADOR METALICO

DIMENSOES: 1000 X 330 X 440 MM (LXPXA)

(Variag@o maxima de 5% nas medidas para mais ou para
menos).

Tampo superior confeccionado em madeira tipo MDP
com espessura de 18 mm e o revestimento nas duas
faces é em material tipo BP (baixa pressao). Todo
perimetro € encabegado com filete de 2,0 mm de
espessura e raio ergondmico de 2,0 mm.

Tampo inferior confeccionado em madeira tipo MDP com
espessura de 18 mm e o revestimento nas duas faces é
em material tipo BP (baixa presséo). Todo perimetro é
encabegado com filete de 2,0 mm de espessura e raio
ergondmico de 2,0 mm.

Laterais confeccionadas em madeira tipo MDP com
espessura de 18 mm e o revestimento nas duas faces é
22 em material tipo BP (baixa presséo). Todo perimetro é UN 40
encabecado com filete de 2,0 mm de espessura e raio
ergondmico de 2,0 mm. As laterais devem ter furagdes
para regulagem de prateleiras em toda a altura atil do
armario.

Fundo confeccionado em madeira tipo MDP com
espessura de 18 mm e o revestimento nas duas faces é
em material tipo BP (baixa presséo). Todo perimetro é
encabecado com filete tipo papel de 0,3 mm de
espessura. O fundo deve ter furacdes para regulagem de
prateleiras em toda a altura Gtil do armario.

Prateleira movel confeccionada em madeira tipo MDP
com espessura de 18 mm e o revestimento nas duas
faces é em material tipo BP (baixa pressdo). Perimetro
aparente € encabecado com filete de 2,0 mm de
espessura e raio ergondmico de 2,0 mm e o perimetro
nado aparente é encabecado com filete tipo papel de 0,3
mm de espessura. A prateleira mével é apoiada nas
laterais por meio de pino metalicos.
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Porta confeccionada em madeira tipo MDP com
espessura de 18 mm e o revestimento nas duas faces é
em material tipo BP (baixa pressao). Todo perimetro é
encabecado com filete de 2,0 mm de espessura e raio
ergondémico de 2,0 mm. Abertura da porta é de 90° para
cima, mantendo a mesma totalmente aberta, aclopando-
se ao interior do tampo proporcionando o livre acesso ao
interior do armério, possui fechadura cilindrica e provém
de puxador metalico tipo "alga", em aco acetinado.
Suporte de Fixagéo tipo mao francesa, fabricado em
chapa de ago com espessura minima de 1,9 mm,
estampada e dobrada com furacdes para fixacdo em
parede de alvenaria ou dotada de garras para fixacdo em
divisorias.

O sistema de fixa¢do do conjunto é por meio de cavilhas
e minifix, que possibilitam a montagem e a desmontagem
do mével sem danifica-lo.

Tratamento metalico das partes em aco por meio de
fosfotizacdo com base de zinco e pintura tipo eletrostéatica
epoxi po fosca de alta performance curada em estufa a
200°C.

COMPROVACOES A SER APRESENTADAS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NR17 — Laudo com emissao por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento devera ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
de identificacéo (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

FSC ou CERFLOR - Certificagdo com emisséo por
entidade competente comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Tal certificacdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NBR 16332:2014 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade, comprovando a conformidade de
Processo de Aplicacdo de Fita de Borda. Tal certificacdo
necessariamente devera ser em nome do fabricante do
produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emisséo pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricagéo.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitatério, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;
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DECLARACAO DE SOLIDARIEDADE — Documento com
emissao pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricacdo, autorizando a comercializacao pelo licitante.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

CATALOGO DO ITEM — Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e codigo da certificagao
(nos casos que houver). Ndo serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatorio.

LOTE 2

Iltem Especificacao Unidade Quantidade

Claviculario construido em ago com pintura ep6xi de alta
durabilidade e resistente a oxidacdo, com fechadura e
duas chaves inclusas, tamanho com largura de 30cm e de
Altura 38cm, com capacidade para até 84 chaves.

23 UN 60

ESTANTE METALICA: Material: ago, altura: 1,98m,
largura: 0,92m, profundidade: 0,40m, Composicdo 4
colunas chapa 0,90mm tipo prateleiras: regulaveis,
24 guantidade prateleiras chapa 0,45mm: 6 un, tratamento UN 500
superficial: pintura eletrostatica, caracteristicas adicionais:
com reforco e capacidade de 30 kg por bandeja. cor a
definir.

ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS Mével todo em ago com
material baixo teor de carbono, laminados a frio e
classificados pela norma americana como SAE 1006/1008,
com espessuras de 0,75 mm (chapa 22). Dimensdes Altura
1335mm, largura 470mm e profundidade 650mm. Sistema
deslizante das gavetas por corredica telescopica com UN
abertura total das gavetas. 4 gavetas uniformes com
fechamento simultdneo por fechadura YALE com duas
chaves e remocao apenas na opg¢ao trancado. Capacidade
de carga 30kg por gaveta.

25 200

MESA AUXILIAR 2 PRATELEIRAS COM RODIZIO INOX
Fabricada em aco inoxidavel série 304 Tampo e

26 prateleiras em chapa de aco de 0,90 mm de espessura
Duas prateleiras amplas Rodizios giratérios de 2" de
didmetro medidas 80x80x40

UN 40
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ARMARIO ACO: Movel todo em ago com material baixo UN
teor de carbono, laminados a frio e classificados pela
norma americana como SAE 1006/1008, com espessuras
de 0,75 mm (chapa 22), Acabamento superficial: pintura
epoxi, cor: cinza, quantidade portas:6 un, altura: 1980m,
largura: 925m, profundidade: 400m. caracteristicas
adicionais: fosforizado, pitdo para cadeado, material:
chapa de aco 0,75mm; com pés Nivelador. Com sistema
anti-arrombamento composto por uma chapa de aco chapa
22 sobreposta ao pitdo de cadeado de cada porta por meio
de dobradica, formando uma segunda camada de prote¢céo
contra arrombamentos.

27 100

ARMARIO ACO: Moével todo em aco com material baixo UN
teor de carbono, laminados a frio e classificados pela
norma americana como SAE 1006/1008, com espessuras
de 0,75 mm (chapa 22), Acabamento superficial: pintura
epoxi, cor: cinza, quantidade portas:8 un, altura: 1980m,
largura: 925m, profundidade: 400m. caracteristicas
adicionais: fosforizado, pitdo para cadeado, material:
chapa de aco 0,75mm; com pés. Nivelador.

28 100

ARMARIO de aco

Dimensdes 500 X 820 X 2100 MM Chapa/Assento: Com
espessura de 25 mm em material MDP, revestido nas
duas superficies (frente e verso) em melaminico BP, e
bordas filetadas com espessura de 2,5 mm, dando o
acabamento perfeito da peca. Este localizado a uma
altura de 485 mm, estendido em sua parte dianteira a 255
mm em relagdo ao corpo, originado o assento. UN
Chapa/Tampos, laterais e prateleiras: Com espessura de
18 mm em material MDP, revestido nas duas superficies
(frente e verso) em melaminico BP, e bordas filetadas
com espessura de 1,0 mm, dando o acabamento perfeito
da peca.

29 Chapa/Fundo: Com espessura de 15 mm em material 10
MDP, revestido nas duas superficies (frente e verso) em
melaminico BP, e bordas filetadas com espessura de 0,3
mm, dando o acabamento perfeito da peca.

Frente da porta: Com espessura de 0,9 mm em material
chapa de aco perfurada, devera ser complementado com
fechadura, puxadores tipo “alga”, e dobradigas 105°.
Frente da gaveta: Com espessura de 18 mm em material
MDP, revestido nas duas superficies (frente e verso) em
melaminico BP, e bordas filetadas com espessura de 1,0
mm, devera ser complementada com puxador através de
usinagem superior na propria gaveta.

Gaveta: Com espessura de 0,6 mm em material chapa de
aco, apoiadas em um par de corredigcas no modelo
telescépica com dois estagios, com movimento de deslize
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com curso total de 27 mm através de uma peca de
superficie esférica, possuindo sistema de auto-
travamento e final de curso. Esta é localizada dentro da
porta, onde acima dela possui um cabideiro, uma
prateleira movel e uma prateleira fixa e abaixo mais uma
prateleira fixa.

Frente do gavetdo: Com espessura de 1,2 mm em
material chapa de acgo perfurada, devera ser
complementada com puxador tipo “alga”. Este localizado
sob o0 assento. Gavetdo na mesma configuracdo da
gaveta convencional.

Base: Com 30 x 20 x 0,9 mm em material em tubo de aco

SUPORTE DE SORO HOSPITALAR COM REGULAGEM
E RODIZIOS INOX
Construido em ago inox 7/8” x 1.20mm e haste com tubo

30 5/8" inox, suportando até 5kg de carga, Altura ajustavel de
1,00m a 1,65m, Rodizios de bola de 2” em aco inoxidavel UN 150
Quatro ganchos em ferro macigo 3/16" Superficies lisas
em aco inoxidavel Produto registrado na ANVISA

MESA MAYO HOSPITALAR INOX
Fabricada em tubo de aco inox seérie 304; Bandeja

31 Removivel ,Altura Ajustavel: Haste em tubo de ago inox UN 150
5/8" x 1.20mm permite ajustar a altura da mesa ,Pés com
rodizios de bola 2" Superficie lisa e impermeavel da
bandeja e da estrutura

ARMARIO ACO COM DUAS PORTAS DE ABRIR E
CHAVES, COM 04 PRATELEIRAS REGULAVEIS.
Armario com duas portas de abrir e chaves, 04
prateleiras, sendo 1 fixa e 3 regulaveis, base, portas,
fundo, retaguarda, prateleiras e laterais confeccionadas
em chapa de aco de no minimo0,75 mm de espessura,

32 Sistema de fechamento tipo Cremona; Dimensdes 200
aproximadas: Altura: 1980 mm, Profundidade: 400 mm, UN
Largura: 900 mm,. Capacidade de carga 30kg distribuidos
uniformemente por prateleira.

ROUPEIRO MODELO INSALUBRE 4 PORTAS COM
SAPATEIRA E DIVISAO VERTICAL: Composto por 2
colunas verticais unidas por solda e 4 portas sobrepostas
com uma prateleira em cada vao a 250mm da base na
posicdo horizontal. Sobre a prateleira posiciona-se uma
divisdo na vertical soldada dividindo o compartimento de
cada porta em dois médulos. Altura 1980mm, largura
1000mm e profundidade de 400mm. Fechamento das
portas por sistema de pitdo para cadeado em aco

33 UN 100
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estampado e soldado a porta do roupeiro com dispositivo
adicional de sobreporta antiarromabento com espessura
de 0,75mm. Abertura da porta através de duas dobradicas
embutidas sem nenhuma aresta cortante ou corpo
adicional saliente ao produto, permitindo abertura superior
a 90 graus livre de obstaculos. Portas com reforco 6mega
na posicao vertical e grade de ventilagao na horizontal. Pés
de a¢o estampado e soldado nos 4 cantos inferiores com
reforgos internos e altura méaxima de 90mm e espessura
de 1,20mm.

CARRO CURATIVO HOSPITALAR COM BALDE E
BACIA INOX

Construido em tubos e chapas de aco inoxidavel série
304, suportando até 150 kg.

Tampo e prateleira em chapa de acgo inoxidavel de 1,20
mm.

34 Rodizios de bola de 2" em ago inoxidavel UN 100
Varanda em tubo de aco inoxidavel de 1/2" x 1.20mm.
Puxador em tubo de ago inoxidavel de 3/4" x 1.20mm
Acompanha balde cénico de 19 cm de altura e bacia de 6
litros, ambos em aco inoxidavel série 304

ROUPEIRO 2 PORTAS PARA 2 USUARIOS: Composto
por 1coluna vertical dividida ao meio formando dois
compartimentos e 2 portas com uma prateleira superior a
250mm do tampo e cabideiro tubular abaixo desta. A
300mm sobre a base gaveteiro com duas gavetas
posicionada lado a lado com puxadores adicionais em
plastico injetado. Porta esquerda com um gancho interno
soldado a 500mm em referéncia ao tampo superior e
venezianas estampadas para ventilagdo na posicdo
horizontal. Porta direita com 1 gancho soldado
internamente para utensilio posicionado a 500mm em
referéncia ao tampo superior. Sistema de travamento por
pitdo para cadeado soldado em a¢o estampado. Sistema
de fechamento com maganeta e vardo em ago com
espessura de 1/4mm com fechamento superior e inferior.
Ventilacdo horizontal estampada. Altura 1980mm, largura
800mm e profundidade de 500mm. Abertura da porta
através de trés dobradicas embutidas sem nenhuma
aresta cortante ou corpo adicional saliente ao produto,
permitindo abertura superior a 180 graus livre de
obstéculos. Portas com reforco 6mega na posicgéo vertical
e grade de ventilagdo na horizontal. Pés de aco estampado
e soldado nos 4 cantos inferiores com refor¢os internos e
altura méaxima de 90mm e espessura de 1,20mm.

35 UN 50

36 ARMARIO LOCKER- UN 10
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12 portas na cor Cinza -

O ARMARIO é produzido em ac¢o carbono com chapas de
0,60mm a 0,90mm, sua estrutura garante a integridade dos
objetos armazenados em seus boxes, mesmo diante de
tor¢cdes ou impactos. As chapas utilizadas na fabricacéo do
ARMARIO sao zincadas e tem seu acabamento em pintura
feito com tinta eletrostatica a po.

O ARMARIO é composto por 12 boxes para o
armazenamento dos pertences e uma central de comando,
para o armazenamento dos componentes eletrénicos,
como bateria, placa, modem e Tela touch 10 polegadas
com Modulo de Acesso.

O acesso aos compartimentos de depédsito de objetos é
realizado Unica e exclusivamente por meio da central de
comando e aplicativo, que abrird e fechara as fechaduras
eletrGnicas solenoides de cada armario.

Os boxes permitem a colocacao e a retirada de pertences
de até 10kgs.

dimensoes:
Tamanho do Armério: 2080 Altura (cm) 950 Largura (cm)
600 Profundidade (cm):

Tamanho do Armario: 2100 Altura com pé (cm) 1180
Largura com central controladora (cm) 600 Profundidade
(cm):

Tamanho das Portas Grande: 287 cm; 390 cm; 575 cm.
Em caso de falta de energia o ARMARIO possui bateria de
12 V que garante a retirada de todos os itens
acondicionados por até 10 horas, além disso, nessa
situacao as portas permanecerdo travadas e poderdo ser
abertas por uma chave fisica de seguranca, quando a
energia da bataria acabar, de nenhum outro modo as
portas poderdo ser abertas em casos de falta de energia.
MESA DE EXAME CLINICO CABECEIRA REGULAVEL
Fabricada em tubos de ago carbono de 1.1/4" x 1.20mm
suporta até 150 kg.

37 Leito estofado com espuma D23 de alta densidade, UN 150
Cabeceira Ajustéavel.

Revestimento em Corano impermeéavel, Pés com
ponteiras antiderrapantes

ESCADA 2 DEGRAUS ANTIDERRAPANTE INOX
Fabricada em aco inoxidavel série 304 tubos de 3/4 de

38 diametro e espessura de 1,2 cm, suporta até 200 kg de UN 300
peso, Os dois degraus em MDF com piso antiderrapante
0s pés com ponteiras de borracha Com dimensées
compactas de 0,42 x 0,35x 0,35m (Lx C x A

ESTANTE MONTAVEL PARA BINS: confeccionada em
chapa de aco resistente de espessura minima del,0mm.
Pintura epoxi na cor cinza claro

53 mista

27 gav n. 3 - alt:7,5cmXlarg:10,5cmXprof:18cm

39 UN 50
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18 gavetas n. 5 - alt:12cmXlarg:15cmXprof:25cm

8 gavetas n. 7 - alt:17cmXlarg:22cmXprof:34cm

1,5 m altura x 1m de largura

LIXEIRA COM TAMPA E PEDAL 24 x 25 Aco Inox 12
Litros Aco inox 430 com aro interno removivel

40 UN 150

LIXEIRA COM TAMPA E PEDAL 24 x 25 Aco Inox 20

41 . . . .
Litros Aco inox 430 com aro interno removivel

UN 100

ARMARIO 2 PORTAS DE VIDRO

Tampo, costas, fundo e laterias Confeccionados em chapa
de aco carbono 1020 n°16 (1,50mm) com fechamento em
chapa n°22 (0,75mm) e pés em tubo de ago com
acabamento em ponteiras de PVC.

A estrutura possui acabamento em pintura eletrostatica.
O armario vitrine possui portas em vidro com fechadura e
4 prateleiras em vidro incolor de 3mm.

Dimensdes do armario: 0,65L x 0,40P x 1,65A m

42 UN 90

LOTE 3

Iltem Especificacao Unidade Quantidade

CADEIRA FIXA 4 PES

A cadeira fixa 4 pés devera ser composta por estrutura
preta, fabricada em tubo de aco carbono com secéo
quadrada de 20 x 20 mm e parede de 1,5 mm. A estrutura
devera conter sapatas plasticas, fabricados em
polipropileno, pelo processo de injecdo, desenvolvidas
para manter a base apoiada sobre o piso e principalmente
evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio.
Toda a estrutura devera receber uma preparacao de
superficie metalica em nanocerédmica e revestimento
eletroestatico epdxi em po.

O assento devera ser constituido por compensado de
madeira, fabricado a partir laminas de eucalipto e pinus
com 12 mm de espessura. Na estrutura do assento devera
ser fixada uma almofada de espuma e flexivel a base de
poliuretano (PU), fabricada pelo processo de laminagéo.
Esta almofada possui densidade controlada de 33 UN
kg/m3podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-10 %, e
espessura média de 40 mm. O conjunto deverd ser
revestido com tecido em polipropileno pelo processo de
tapecamento. Suas dimensdes sdo aproximadamente 387
mm de largura e 420 mm de profundidade, apresentando
em suas extremidades cantos arredondados.

O encosto devera possuir estrutura constituida por
compensado de madeira com 12 mm de espessura.
Possuir dimensdes aproximadas de 321 mm de largura e

204 mm - de altira  Na _ootrutira dao encastao deverd sor

43 450
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fixada uma almofada de espuma flexivel a base de
Poliuretano (PU), fabricada pelo processo de laminacéo.
Esta almofada possui densidade controlada de 33 kg/m?3
podendo ocorrer variagbes na ordem de +/-10 %, e
espessura média de 25 mm. O conjunto devera ser
revestido com tecido em polipropileno pelo processo de
tapecamento.

A cadeira deverd permitir empilhamento em até 08
unidades.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem

ser apresentados 0s seguintes laudos e documentos, a
nao apresentacdo dos laudos e documentos acarretara a
desclassificacdo do licitante:

Documento Técnico de Conformidade com NR-17 —
Emitido por profissional certificado pela ABERGO, com
imagens e cotas, comprovando que o mobiliario ofertado
esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR-17 —
Ergonomia e portaria vigentes, emitido por profissional
qualificado, que comprove habilitacdo/especializagdo em
Ergonomia ou Engenharia de Seguranc¢a do Trabalho.

Certificado de Conformidade — Emitido por uma OCP, de
Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metdlicas, comprovando que o fabricante
atende em seu processo de preparagdo de pintura de
superficies metélicas as normas ABNT NBR 17088,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443,
ABNT NBR 11003, ASTM D3359, ASTM D523, ASTM
D2794, ASTM D3363 e ABNT NBR 10545.

Relatdrio de Ensaio de Corrosdo em Névoa Salina —
Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO,
conforme ABNT NBR 17088:2023 ou versao posterior,
com resultado minimo de 1500 horas.

Relatério de Ensaio de Corrosdo em Atmosfera Umida
Saturada — Emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO, conforme ABNT NBR 8095:2015 ou verséo
posterior, com resultado minimo de 1500 horas.

Certificado de Conformidade com a NBR 8910:2016 —
Deve atestar a determinag&o de resisténcia da espuma,
apresentando resultado minimo de 5 kPa.

Certificado de Cadeia de Custédia— FSC — Comprovando
gue os produtos que utilizam madeira em sua composi¢ao
foram controlados nas etapas da cadeia de produgéo.

Certificado de Garantia — Emitido exclusivamente pelo
fabricante, com assinatura digital, com periodo minimo de
05 (cinco) anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os termos da garantia.

Amostra do Produto — A critério da administragéo, uma
unidade do produto pode ser solicitada para avaliagéo.

Subsecretaria Municipal de Suprimentos Pagina 96 de 297



Estado do Rio de Janeiro Processo n° 5704/2025

PREFEITURA MUNICIPAL DE MANGARATIBA Fls. u,/
- Secretaria Municipal de Administracdo e Suprimentos : s I
e Subsecretaria Municipal de Suprimentos T\\\A‘NAR”\I BA
TIBA

Pregéo Eletronico SRP 032/2025

LONGARINA 03 LUGARES COM ASSENTO E
ENCOSTO ESTOFADO

A longarina 03 Lugares Estofada devera ser composta
por uma estrutura na cor preta, desenvolvida em tubo de
aco carbono na configuracédo retangular com as
dimensfes de 40 x 60 mm e espessura de 1,2 mm. Nas
suas extremidades, deverdo possuir duas luvas
conificadas de 30 x 60 mm e espessura de 1,9 mm para
gue se unam ao apoio vertical. Deverdo possuir dois
suportes para cada assento produzidos em chapas de
aco carbono nervurados pelo processo de estampagem
na espessura de 4,75 mm e soldado na estrutura pelo
processo de soldagem (MIG). Possuir ainda calcos de 5
mm, injetados em polipropileno. Os pés deverao se unir a
travessa por meio de encaixe conico fabricado em tubo
de oblongo 29 x 58 com parede de 1,9 mm, conformado
por estampagem e soldado as travessas e pés pelo
processo de soldagem (MIG). As extremidades da
longarina deverdo ser compostas por ponteiras,
desenvolvidas para protecdo e acabamento do conjunto e
fabricadas pelo processo de injecdo em polipropileno.
Toda a estrutura recebe uma protecéo de preparacgéo de
superficie metalica em nanoceramica, e revestimento
eletroestatico ep6xi em po.

44 O assento devera ser constituido por compensado 200
multilaminado de madeira com 15 mm de espessura.
Possuir porcas de fixagdo com garras inseridas nos
pontos de montagem da madeira. Na estrutura do
assento devera ser fixada uma almofada de espuma e
flexivel a base de poliuretano, fabricada processo de
injecd@o sob pressdo. Esta almofada devera possuir
densidade controlada de 60 kg/m3, podendo ocorrer
variagfes na ordem de +/-10%, e espessura média de 41
mm. O conjunto devera ser revestido com tecido em
poliéster pelo processo de tape¢camento. Suas dimensfes
sao aproximadamente 501 mm de largura e 460 mm de
profundidade, por posi¢do de usuério, apresentando em
suas extremidades cantos arredondados.

UN

O apoio de bracos devera consistir em uma estrutura
plastica triangular, injetado em polipropileno, com um
flange em formato de “L” para a fixagdo no assento. A
superficie de apoio do brago devera possuir dimensées
aproximadas de 260 mm de comprimento x 56 mm de
largura e espessura média de 5 mm.

O encosto devera possuir estrutura injetada em
polipropileno reforgada com fibra de vidro. Na localizagdo
dos furos sao inseridas porcas de fixacdo com garras. Na
estrutura do Encosto devera ser fixada uma almofada de
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espuma flexivel a base de poliuretano, fabricada pelo
processo de injecdo sob pressédo. Esta almofada devera
possuir densidade controlada de 50Kg/m3 podendo
ocorrer variagdes na ordem de +/-10, e espessura média
de 40 mm. O conjunto devera ser revestido com tecido
em poliéster pelo processo de tapecamento. O conjunto
encosto recebe uma blindagem de acabamento, fabricado
em polipropileno. O encosto devera possuir dimensées
aproximadas de 467 mm de largura e 428 mm de altura,
por posicao de usuario, apresentando em suas
extremidades cantos arredondados.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem
ser apresentados os seguintes laudos e documentos, a
nado apresentacao dos laudos e documentos acarretara a
desclassificagéo do licitante:

Documento Técnico de Conformidade com NR-17 —
Emitido por profissional certificado pela ABERGO, com
imagens e cotas, comprovando que o mobiliario ofertado
esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR-17 —
Ergonomia e portaria vigentes, emitido por profissional
gualificado, que comprove habilitacio/especializacdo em
Ergonomia ou Engenharia de Seguranc¢a do Trabalho.

Certificado de conformidade com a NBR 16031 — Deve
atestar os métodos de ensaio para determinar a
resisténcia, durabilidade estrutural e estabilidade de
assentos multiplos conjugados.

Certificado de Conformidade — Emitido por uma OCP,
de Certificacdo do Processo de Preparacao e Pintura em
Superficies Metélicas, comprovando que o fabricante
atende em seu processo de preparacao de pintura de
superficies metalicas as normas ABNT NBR 17088,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443,
ABNT NBR 11003, ASTM D3359, ASTM D523, ASTM
D2794, ASTM D3363 e ABNT NBR 10545.

Relatdrio de Ensaio de Corrosdo em Névoa Salina —
Emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO,
conforme ABNT NBR 17088:2023 ou versao posterior,
com resultado minimo de 1500 horas.

Relatério de Ensaio de Corrosdo em Atmosfera Umida
Saturada — Emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO, conforme ABNT NBR 8095:2015 ou versao
posterior, com resultado minimo de 1500 horas.

Certificado de Conformidade com a NBR 8910:2016 —
Deve atestar a determinagéo de resisténcia da espuma,
apresentando resultado minimo de 5 kPa.

Certificado de Conformidade com a NBR 10588:2015 —
Para determinacdo da densidade de fios de poliéster,
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apresentando resultado minimo de 12 fios/cm no sentido
da trama e 12 fios/cm no sentido do urdume.

Certificado de Cadeia de Custddia — FSC -
Comprovando que os produtos que utilizam madeira em
sua composicdo foram controlados nas etapas da cadeia
de producéo.

Certificado de Garantia — Emitido exclusivamente pelo
fabricante, com assinatura digital, com periodo minimo de
05 (cinco) anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os termos da garantia.

Amostra do Produto — A critério da administracdo, uma
unidade do produto pode ser solicitada para avaliagéao.

LONGARINA 04 LUGARES COM ASSENTO E
ENCOSTO ESTOFADO

composta por uma estrutura na cor preta, desenvolvida em
tubo de ago carbono na configurac@o retangular com as
dimensbes de 40 x 60 mm e espessura de 1,2 mm. Nas
suas extremidades, deverdo possuir duas luvas
conificadas de 30 x 60 mm e espessura de 1,9 mm para
que se unam ao apoio vertical. Deverdo possuir dois
suportes para cada assento produzidos em chapas de ago
carbono nervurados pelo processo de estampagem na
espessura de 4,75 mm e soldado na estrutura pelo
processo de soldagem (MIG). Possuir ainda calcos de 5
mm, injetados em polipropileno. Os pés deverdo se unir a
travessa por meio de encaixe conico fabricado em tubo de
oblongo 29 x 58 com parede de 1,9 mm, conformado por
estampagem e soldado as travessas e pés pelo processo
45 de soldagem (MIG). As extremidades da longarina deverao UN 100
ser compostas por ponteiras, desenvolvidas para protecao
e acabamento do conjunto e fabricadas pelo processo de
injecdo em polipropileno. Toda a estrutura recebe uma
protecdo de preparacdo de superficie metdlica em
nanoceramica, e revestimento eletroestatico epdxi em po.
O assento devera ser constituido por compensado
multilaminado de madeira com 15 mm de espessura.
Possuir porcas de fixagdo com garras inseridas nos pontos
de montagem da madeira. Na estrutura do assento devera
ser fixada uma almofada de espuma e flexivel a base de
poliuretano, fabricada processo de injecdo sob presséo.
Esta almofada devera possuir densidade controlada de 60
kg/m3, podendo ocorrer variacdes na ordem de +/-10%, e
espessura média de 41 mm. O conjunto deverd ser
revestido com tecido em poliéster pelo processo de
tapecamento. Suas dimensdes sdo aproximadamente 501
mm de largura e 460 mm de profundidade, por posi¢céo de

Subsecretaria Municipal de Suprimentos Pagina 99 de 297



Estado do Rio de Janeiro Processo n° 5704/2025

PREFEITURA MUNICIPAL DE MANGARATIBA Fls. u,/
- Secretaria Municipal de Administracdo e Suprimentos : s I
e Subsecretaria Municipal de Suprimentos MNARM BA
TIBA

Pregéo Eletronico SRP 032/2025

usudrio, apresentando em suas extremidades cantos
arredondados.

O apoio de bragos devera consistir em uma estrutura
plastica triangular, injetado em polipropileno, com um
flange em formato de “L” para a fixagdo no assento. A
superficie de apoio do braco devera possuir dimensdes
aproximadas de 260 mm de comprimento x 56 mm de
largura e espessura média de 5 mm.

O encosto devera possuir estrutura injetada em
polipropileno refor¢cada com fibra de vidro. Na localizacéo
dos furos séo inseridas porcas de fixacdo com garras. Na
estrutura do Encosto devera ser fixada uma almofada de
espuma flexivel a base de poliuretano, fabricada pelo
processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada devera
possuir densidade controlada de 50Kg/m3 podendo ocorrer
variagbes na ordem de +/-10, e espessura média de 40
mm. O conjunto devera ser revestido com tecido em
poliéster pelo processo de tapecamento. O conjunto
encosto recebe uma blindagem de acabamento, fabricado
em polipropileno. O encosto devera possuir dimensdes
aproximadas de 467 mm de largura e 428 mm de altura,
por posicdo de usuario, apresentando em suas
extremidades cantos arredondados.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem
ser apresentados os seguintes laudos e documentos, a
ndo apresentacdo dos laudos e documentos acarretarda a
desclassificagcdo do licitante:

Documento Técnico de Conformidade com NR-17 —
Emitido por profissional certificado pela ABERGO, com
imagens e cotas, comprovando que o mobiliario ofertado
esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR-17 —
Ergonomia e portaria vigentes, emitido por profissional
gualificado, que comprove habilitacdo/especializagdo em
Ergonomia ou Engenharia de Seguranc¢a do Trabalho.

Certificado de conformidade com a NBR 16031 — Deve
atestar os métodos de ensaio para determinar a
resisténcia, durabilidade estrutural e estabilidade de
assentos multiplos conjugados.

Certificado de Conformidade — Emitido por uma OCP, de
Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metélicas, comprovando que o fabricante
atende em seu processo de preparacdo de pintura de
superficies metéalicas as normas ABNT NBR 17088, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT
NBR 11003, ASTM D3359, ASTM D523, ASTM D2794,
ASTM D3363 e ABNT NBR 10545.
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Relatério de Ensaio de Corrosdo em Névoa Salina —
Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO,
conforme ABNT NBR 17088:2023 ou versdo posterior,
com resultado minimo de 1500 horas.

Relatorio de Ensaio de Corrosdo em Atmosfera Umida
Saturada — Emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO, conforme ABNT NBR 8095:2015 ou versao
posterior, com resultado minimo de 1500 horas.

Certificado de Conformidade com a NBR 8910:2016 —
Deve atestar a determinacdo de resisténcia da espuma,
apresentando resultado minimo de 5 kPa.

Certificado de Conformidade com a NBR 10588:2015 —
Para determinagcdo da densidade de fios de poliéster,
apresentando resultado minimo de 12 fios/cm no sentido
da trama e 12 fios/cm no sentido do urdume.

Certificado de Cadeia de Custodia - FSC -
Comprovando que os produtos que utilizam madeira em
sua composicdo foram controlados nas etapas da cadeia
de producéo.

Certificado de Garantia — Emitido exclusivamente pelo
fabricante, com assinatura digital, com periodo minimo de
05 (cinco) anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os termos da garantia.

Amostra do Produto — A critério da administracdo, uma
unidade do produto pode ser solicitada para avaliagédo.

CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR BAIXO

A cadeira giratoria espaldar baixo com assento e encosto
revestido devera ser composta por rodizio constituido de
duas roldanas circulares, na dimensdo de 50 mm de
didmetro, fabricadas em sua regido central em poliamida
(PA) e em sua banda de rodagem em poliuretano (PU).

A base da cadeira devera ser constituida com cinco péas de
apoio para fixacdo dos rodizios e uma furacdo central
conificada para acoplamento da coluna a gés, obtendo um
didmetro na ordem de 690 mm. O conjunto é fabricado pelo
processo de injecdo de termoplastico em poliamida
aditivada com 30% de fibra de vidro. A coluna a gas devera
ser de classe 4 e possui curso de 123 mm.

O mecanismo devera ser fabricado em aco com corpo
predominantemente desenvolvido em chapas de 2,65 mm
de espessura. O mecanismo recebe uma protecdo de
preparacdo de superficie metdlica e revestimento
eletroestatico epoxi em po. O mesmo possui uma
blindagem de polipropileno com acabamento superficial

46 UN 450
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texturizado. Devera possuir duas alavancas localizadas no
lado direito, uma que trava e destrava 0 movimento de
reclinacdo do encosto, e a outra que comanda o
acionamento da coluna a gas, para regulagem de altura da
cadeira. O mecanismo devera possuir o recurso de
movimento de reclinacdo do encosto com possibilidade de
travamento em qualquer posigao.

O assento devera ser constituido por compensado
multilaminado de madeira com 15mm de espessura.
Possuir porcas de fixacdo com garras inseridas nos pontos
de montagem da madeira. Na estrutura do assento devera
ser fixada uma almofada de espuma e flexivel a base de
poliuretano, fabricada processo de injecdo sob presséo.
Esta almofada possui densidade controlada de 60kg/m3,
podendo ocorrer variagbes na ordem de +/-10%, e
espessura média de 41 mm. O conjunto devera ser
revestido com tecido poliéster pelo processo de
tapecamento. Suas dimensdes séo aproximadamente 501
mm de largura e 460 mm de profundidade, apresentando
em suas extremidades cantos arredondados.

O apoio de braco devera contar com regulagem de altura,
pelo pressionamento de um botéo na parte frontal do apoio
de bracgo. Possuir 70 mm de curso para a regulagem de
altura, dispostos em oito posicdes definidas. A alma do
apoio de brago deverd ser fabricada em chapa de aco com
6,35 mm de espessura, ja os restantes dos componentes
séo fabricados em polipropileno.

O encosto dever4d possuir estrutura injetada em
polipropileno reforcada com fibra de vidro. Na localizagdo
dos furos séo inseridas porcas de fixacdo com garras. Na
estrutura do encosto devera ser fixada uma almofada de
espuma flexivel a base de poliuretano, fabricada pelo
processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada devera
possuir densidade controlada de 50Kg/ms3 podendo ocorrer
variagfes na ordem de +/-10, e espessura média de 40
mm. O conjunto devera ser revestido com tecido poliéster
pelo processo de tapecamento e receber uma blindagem
de acabamento, fabricado em polipropileno. Possuir
dimensfes aproximadas de 467 mm de largura e 428 mm
de altura, apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. A regulagem de altura do encosto devera
ser por meio de uma catraca automatica, ou seja, é
regulado sem a utilizacdo de alavancas ou qualquer tipo
de manipulos, bastando puxar e mover o encosto para
cima e posicionar na posicdo desejada. Para baixa-lo
basta elevar o encosto até a altura maxima que o
mecanismo se desarma e o libera até a posicdo mais
baixa. O curso disponivel devera ser de 70 mm dispostos
em sete posi¢cdes definidas.
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Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem
ser apresentados os seguintes laudos e documentos, a
ndo apresentacdo dos laudos e documentos acarretara a
desclassificacdo do licitante:

Documento Técnico de Conformidade com NR-17 —
Emitido por profissional certificado pela ABERGO, com
imagens e cotas, comprovando que o mobiliario ofertado
estd de acordo com a Norma Regulamentadora NR-17 —
Ergonomia e portaria vigentes, emitido por profissional
gualificado, que comprove habilitacdo/especializagcdo em
Ergonomia ou Engenharia de Seguranga do Trabalho.

Certificado de Conformidade com a NBR 13962 —
Atestando que o produto é capaz de suportar usuarios de
até 135 kg.

Certificado de Conformidade — Emitido por uma OCP, de
Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metélicas, comprovando que o fabricante
atende em seu processo de preparagdo de pintura de
superficies metalicas as normas ABNT NBR 17088, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT
NBR 11003, ASTM D3359, ASTM D523, ASTM D2794,
ASTM D3363 e ABNT NBR 10545.

Relatério de Ensaio de Corrosdo em Névoa Salina —
Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO,
conforme ABNT NBR 17088:2023 ou versdo posterior,
com resultado minimo de 1500 horas.

Relatorio de Ensaio de Corrosédo em Atmosfera Umida
Saturada — Emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO, conforme ABNT NBR 8095:2015 ou versao
posterior, com resultado minimo de 1500 horas.

Certificado de Conformidade com a NBR 8910:2016 —
Deve atestar a determinacdo de resisténcia da espuma,
apresentando resultado minimo de 5 kPa.

Certificado de Conformidade com a NBR 10588:2015 —
Para determinagcdo da densidade de fios de poliéster,
apresentando resultado minimo de 12 fios/cm no sentido
da trama e 12 fios/cm no sentido do urdume.

Certificado de Cadeia de Custodia - FSC -
Comprovando que os produtos que utilizam madeira em
sua composicao foram controlados nas etapas da cadeia
de producéo.

Certificado de Garantia — Emitido exclusivamente pelo
fabricante, com assinatura digital, com periodo minimo de
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05 (cinco) anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os termos da garantia.

Amostra do Produto — A critério da administragdo, uma
unidade do produto pode ser solicitada para avaliagéao.

CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR ALTO

A cadeira giratoria espaldar alto com assento e encosto
revestido devera ser composta por rodizio constituido de
duas roldanas circulares, na dimensdo de 50 mm de
diametro, fabricadas em sua regido central em poliamida
(PA) e em sua banda de rodagem em poliuretano (PU).

A base da cadeira devera ser constituida com cinco pas de
apoio para fixacdo dos rodizios e uma furacdo central
conificada para acoplamento da coluna a gés, obtendo um
didmetro na ordem de 690 mm. O conjunto € fabricado pelo
processo de injecdo de termoplastico em poliamida
aditivada com 30% de fibra de vidro. A coluna a gas devera
ser de classe 4 e possui curso de 123 mm.

O mecanismo deverd ser fabricado em aco com corpo
predominantemente desenvolvido em chapas de 2,65 mm
de espessura. O mecanismo recebe uma protecdo de
preparacdo de superficie metdlica e revestimento
eletroestatico epoxi em pd. O mesmo possui uma
blindagem de polipropileno com acabamento superficial
texturizado. Devera possuir duas alavancas localizadas no
lado direito, uma que trava e destrava 0 movimento de
a7 reclinagdo do encosto, e a outra que comanda o UN 300
acionamento da coluna a gas, para regulagem de altura da
cadeira. O mecanismo devera possuir o recurso de
movimento de reclinacdo do encosto com possibilidade de
travamento em qualquer posicéao.

O assento devera ser constituido por compensado
multilaminado de madeira com 15mm de espessura.
Possuir porcas de fixagdo com garras inseridas nos pontos
de montagem da madeira. Na estrutura do assento devera
ser fixada uma almofada de espuma e flexivel a base de
poliuretano, fabricada processo de injecdo sob presséo.
Esta almofada possui densidade controlada de 60kg/m3,
podendo ocorrer variagbes na ordem de +/-10%, e
espessura média de 41 mm. O conjunto devera ser
revestido com tecido poliéster pelo processo de
tapecamento. Suas dimensdes sdo aproximadamente 501
mm de largura e 460 mm de profundidade, apresentando
em suas extremidades cantos arredondados.

O apoio de brago devera contar com regulagem de altura,
pelo pressionamento de um boté@o na parte frontal do apoio
de braco. Possuir 70 mm de curso para a regulagem de
altura, dispostos em oito posicBes definidas. A alma do
apoio de brago devera ser fabricada em chapa de aco com
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6,35 mm de espessura, ja os restantes dos componentes
séo fabricados em polipropileno.

O encosto devera possuir estrutura injetada em
polipropileno refor¢cada com fibra de vidro. Na localizacéo
dos furos séo inseridas porcas de fixacdo com garras. Na
estrutura do encosto devera ser fixada uma almofada de
espuma flexivel a base de poliuretano, fabricada pelo
processo de injegdo sob pressdo. Esta almofada devera
possuir densidade controlada de 50Kg/m3 podendo ocorrer
variagcdes na ordem de +/-10, e espessura média de 40
mm. O conjunto devera ser revestido com tecido poliéster
pelo processo de tapecamento e receber uma blindagem
de acabamento, fabricado em polipropileno.

Possuir dimensdes aproximadas de 488 mm de largura e
527 mm de altura, apresentando em suas extremidades
cantos arredondados. A regulagem de altura do encosto
deverd ser por meio de uma catraca automética, ou seja,
€ regulado sem a utilizacdo de alavancas ou qualquer tipo
de manipulos, bastando puxar e mover o encosto para
cima e posicionar na posicdo desejada. Para baixa-lo
basta elevar o encosto até a altura maxima que o
mecanismo se desarma e o libera até a posicdo mais
baixa. O curso disponivel devera ser de 70 mm dispostos
em sete posi¢coes definidas.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem
ser apresentados os seguintes laudos e documentos, a
ndo apresentacdo dos laudos e documentos acarretarda a
desclassificagcdo do licitante:

Documento Técnico de Conformidade com NR-17 —
Emitido por profissional certificado pela ABERGO, com
imagens e cotas, comprovando que o mobilidrio ofertado
esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR-17 —
Ergonomia e portaria vigentes, emitido por profissional
qualificado, que comprove habilitagcéo/especializagdo em
Ergonomia ou Engenharia de Seguranca do Trabalho.

Certificado de Conformidade com a NBR 13962 —
Atestando que o produto € capaz de suportar usuérios de
até 135 kg.

Certificado de Conformidade — Emitido por uma OCP, de
Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metélicas, comprovando que o fabricante
atende em seu processo de preparacdo de pintura de
superficies metalicas as normas ABNT NBR 17088, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT
NBR 11003, ASTM D3359, ASTM D523, ASTM D2794,
ASTM D3363 e ABNT NBR 10545.
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Relatério de Ensaio de Corrosdo em Névoa Salina —
Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO,
conforme ABNT NBR 17088:2023 ou versao posterior,
com resultado minimo de 1500 horas.

Relatorio de Ensaio de Corrosdo em Atmosfera Umida
Saturada — Emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO, conforme ABNT NBR 8095:2015 ou versao
posterior, com resultado minimo de 1500 horas.

Certificado de Conformidade com a NBR 8910:2016 —
Deve atestar a determinacdo de resisténcia da espuma,
apresentando resultado minimo de 5 kPa.

Certificado de Conformidade com a NBR 10588:2015 —
Para determinacdo da densidade de fios de poliéster,
apresentando resultado minimo de 12 fios/cm no sentido
da trama e 12 fios/cm no sentido do urdume.

Certificado de Cadeia de Custodia - FSC -
Comprovando que os produtos que utilizam madeira em
sua composicdo foram controlados nas etapas da cadeia
de producéo.

Certificado de Garantia — Emitido exclusivamente pelo
fabricante, com assinatura digital, com periodo minimo de
05 (cinco) anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os termos da garantia.

Amostra do Produto — A critério da administracdo, uma
unidade do produto pode ser solicitada para avaliacéo.

CADEIRA FIXA 4 PES

A cadeira fixa 4 pés dever ser composta por uma estrutura
de tubos de ago, sendo os pés fabricados em tubos
oblongos de 16 x 30 mm com 1,2 mm de espessura e 0S
suportes do assento e encosto fabricados em tubos de
mesma dimensdo com 1,5 mm de espessura, soldados a
travessas horizontais de tubos de 22,22 mm de didmetro
com 1,2 mm de espessura pelo processo de soldagem
MIG, formando um conjunto estrutural empilhavel em até
dez unidades. Para dar acabamento nas pontas dos tubos
dos pés e travessas, a estrutura recebe ponteiras plasticas
injetadas em polipropileno. Toda estrutura devera receber
uma protecdo de preparacdo de superficie metdlica em
nanoceramica, e revestimento eletroestatico epéxi em poé
ou cromagem por deposicao eletrolitica.

O assento deverd ser fabricado em polipropileno injetado,
moldado anatomicamente com acabamento texturizado e
possuir aberturas para ventilacdo. Suas dimensdes sao de
aproximadamente 465 mm de largura, 415 mm de

48 UN 350
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profundidade e aproximadamente 5 mm de espessura de
parede, possuindo também borda frontal arredondada.

O encosto devera ser inteirico, com aberturas para
ventilacdo, fabricado em polipropileno injetado, moldado
anatomicamente com acabamento texturizado, com
dimensfes de 460 mm de largura por 335 mm de altura,
com espessura média de parede de 4 mm e cantos
arredondados. A peca une-se a estrutura por meio de suas
cavidades posteriores, que se encaixam na estrutura
metalica, travada por pinos injetados em polipropileno na
cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem
ser apresentados os seguintes laudos e documentos, a
néo apresentagéo dos laudos e documentos acarretara a
desclassificagéo do licitante:

Documento Técnico de Conformidade com NR-17 —
Emitido por profissional certificado pela ABERGO, com
imagens e cotas, comprovando que o mobilidrio ofertado
esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR-17 —
Ergonomia e portaria vigentes, emitido por profissional
qualificado, que comprove habilitacdo/especializacdo em
Ergonomia ou Engenharia de Seguranga do Trabalho.

Certificado de Conformidade — Emitido por uma OCP, de
Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metélicas, comprovando que o fabricante
atende em seu processo de preparacdo de pintura de
superficies metéalicas as normas ABNT NBR 17088, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT
NBR 11003, ASTM D3359, ASTM D523, ASTM D2794,
ASTM D3363 e ABNT NBR 10545.

Relatério de Ensaio de Corrosdo em Névoa Salina —
Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO,
conforme ABNT NBR 17088:2023 ou versdo posterior,
com resultado minimo de 1500 horas.

Relatério de Ensaio de Corrosdo em Atmosfera Umida
Saturada — Emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO, conforme ABNT NBR 8095:2015 ou verséo
posterior, com resultado minimo de 1500 horas.

Relatorio de Ensaio de Resisténcia a Flexdo (ASTM
D790:2017) — Para polipropileno, com resisténcia minima
de 25 MPa.

Relatério de Ensaio de Resisténcia ao Impacto Izod
(ASTM D256:2023e1) — Para polipropileno, com resultado
minimo de 45 J/m.

Certificado de Garantia — Emitido exclusivamente pelo
fabricante, com assinatura digital, com periodo minimo de
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05 (cinco) anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os termos da garantia.

Amostra do Produto — A critério da administracdo, uma
unidade do produto pode ser solicitada para avaliagéo.

SOFA DE 02 LUGARES COM APOIO DE BRACOS

O Sofa de 02 Lugares com apoio de bracos devera ser
composto por estrutura com pintura cromada,
desenvolvida em tubo de a¢o carbono na configuracéo
oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura
1,5 mm, conformado pelo processo mecénico de
curvamento. A estrutura deverd conter sapatas fixas,
desenvolvidas para manter a base apoiada sobre o piso e
principalmente evitar o contato direto do metal com a
superficie de apoio, fabricada em material termoplastico
polipropileno, pelo processo de inje¢do. Toda a estrutura
recebe uma protec¢do de preparacgédo de superficie metalica
em nanoceramica, e revestimento eletroestatico epdxi em
po.

O apoio de bracos devera ser desenvolvido em tubo de ago
carbono na configuragéo oblonga com as medidas de 25,0
x 50,0 mm e espessura de 1,5 mm, conformada pelo
processo mecénico de curvamento. Possuir ainda uma
capa em termopléstico de polipropileno com 315 mm de
comprimento e 53 mm de largura e espessura média de
aproximadamente 6mm.

A concha devera ser constituida por compensado
multilaminado de madeira com aproximadamente 12mm
de espessura. Possuir porcas garra inseridas nos pontos
de montagem da madeira com a estrutura. Na concha
deverdo ser fixadas duas almofadas de espuma flexivel,
uma para o0 assento e outra para o encosto, & base de
poliuretano (PU), fabricada pelo processo de injecao. A
almofada do encosto deveréa possuir densidade controlada
de 58 kg/m3 podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-10
%, e espessura média de 60 mm, jA4 0 assento possuir
densidade de 62 kg/m3 podendo ocorrer variagfes na
ordem de +/-10%, e espessura média de 60 mm. Esse
conjunto é revestido com tecido vinil pelo processo de
tapecamento e possuir em suas extremidades cantos
arredondados. Cada posi¢éo de usudrio possui dimensdes
aproximadas de 770 mm de largura por 823 mm de altura.
Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem
ser apresentados os seguintes laudos e documentos, a
nao apresentacao dos laudos e documentos acarretara a
desclassificacéo do licitante:

49 UN 30

Documento Técnico de Conformidade com NR-17 —
Emitido por Médico do Trabalho, com imagens e cotas,
comprovando que o mobiliario ofertado esta de acordo

Subsecretaria Municipal de Suprimentos Pagina 108 de 297



Estado do Rio de Janeiro Processo n° 5704/2025

PREFEITURA MUNICIPAL DE MANGARATIBA Fls. u,/
- Secretaria Municipal de Administracdo e Suprimentos : s I
e Subsecretaria Municipal de Suprimentos MNARM BA
TIBA

Pregéo Eletronico SRP 032/2025

com a Norma Regulamentadora NR-17 — Ergonomia e
portaria vigentes, emitido por profissional qualificado, que
comprove habilitacdo/especializacdo em Ergonomia ou
Engenharia de Seguranca do Trabalho, para emissédo do
respectivo laudo.

Certificado de Conformidade — Emitido por uma OCP, de
Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metdlicas, comprovando que o fabricante
atende em seu processo de preparacdo de pintura de
superficies metalicas as normas ABNT NBR 17088, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT
NBR 11003, ASTM D3359, ASTM D523, ASTM D2794,
ASTM D3363 e ABNT NBR 10545.

Relatério de Ensaio de Corrosdo em Névoa Salina —
Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO,
conforme ABNT NBR 17088:2023 ou versao posterior,
com resultado minimo de 1500 horas.

Relatério de Ensaio de Corros@o em Atmosfera Umida
Saturada — Emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO, conforme ABNT NBR 8095:2015 ou versao
posterior, com resultado minimo de 1500 horas.

Certificado de Conformidade com a NBR 8910:2016 —
Deve atestar a determinag&o de resisténcia da espuma,
apresentando resultado minimo de 5 kPa.

Certificado de Conformidade com a NBR 12060:1991 —
Para tecidos em vinil de densidade em malhas,
apresentando resultado de densidade em curso de no
minimo 5/cm e colunas de no minimo 6/cm.

Certificado de Cadeia de Custédia - FSC -
Comprovando que os produtos que utilizam madeira em
sua composicao foram controlados nas etapas da cadeia
de producéo.

Certificado de Garantia — Emitido exclusivamente pelo
fabricante, com assinatura digital, com periodo minimo de
05 (cinco) anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os termos da garantia.

Amostra do Produto — A critério da administra¢éo, uma
unidade do produto pode ser solicitada para avaliagéo.

CADEIRA GIRATORIA COM ENCOSTO EM TELA

50 UN 30
composta por rodizios constituidos de duas roldanas

circulares, na dimensao de 55 mm de diametro, fabricadas
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em sua regido central em poliamida (PA) e em sua banda
de rodagem em poliuretano (PU).

A base devera ser constituida com cinco pas de apoio para
fixacdo dos rodizios e uma furacdo central conificada para
acoplamento da coluna a gas, obtendo um diametro na
ordem de 690 mm. O conjunto é fabricado pelo processo
de injecéo de termoplastico em poliamida aditivada com de
fibra de vidro. A coluna a gas devera ser de classe 4 e
possuir curso de 123 mm.

O mecanismo devera ser fabricado em aco com corpo
predominantemente desenvolvido em chapas de 3 mm de
espessura. O mecanismo devera receber uma protecéo de
preparacdo de superficie metalica e revestimento
eletroestatico epdxi em pé. Possuir duas alavancas, uma
localizada no lado direito, que comanda o acionamento da
coluna a gas, para regulagem de altura da cadeira, e a
outra localizada no lado esquerdo, que trava e destrava o
movimento de regulagem de profundidade do assento.
Cada alavanca possui um manipulo de giro na sua
extremidade. O manipulo localizado ao lado direito regula
a tensdo do encosto no movimento livre, ja 0 manipulo
localizado no lado esquerdo trava e destrava a opcao de
livre flutuacéo do encosto. O mecanismo devera possuir 0s
seguintes recursos: Movimento sincronizado de reclinagéo
do encosto/assento com quatro posi¢cdes de travamento, e
relacdo de inclinagdo de 2,5:1. Sistema de anti-impacto
presente em todas as posicdes de travamento do encosto,
o qual n&o libera o movimento apenas com o acionamento
do manipulo, evitando assim o impacto repentino do
encosto no usuario. Para que o sistema seja liberado,
deve-se submeter o encosto a uma leve presséo para tras
aliado ao acionamento do manipulo. Opcao de livre
flutuagcdo, onde o encosto encontra-se livre para
movimentacdo, mantendo 0 mesmo sempre em contato e
sob pressdo com as costas do usuario. Slider, que permite
regular horizontalmente o avanco e recuo do assento em
58 mm, dispostos em cinco posi¢des distintas.

O assento devera conter estrutura injetada em
polipropileno. Possuir buchas americanas inseridas nos
pontos de montagem da estrutura. Na estrutura do assento
é fixada uma almofada de espuma flexivel & base de
poliuretano (PU), fabricada pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada deverd possuir densidade
controlada de 40kg/m3, podendo ocorrer variacdes na
ordem de+/-10%, e espessura média de 50 mm. O
conjunto devera ser revestido com tecido de poliéster pelo
processo de tapecamento. Suas dimensdes sé&o
aproximadamente 479 mm de largura e 468 mm de
profundidade, apresentando em suas extremidades cantos
arredondados.
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O apoio de brago devera conter trés tipos de regulagem,
sendo de altura, avanco horizontal e giro sobre seu préprio
eixo. A regulagem de altura se da pelo pressionamento de
uma manopla na parte inferior do apoio de braco, ja o
avanco horizontal e o giro se ddao de maneira simples,
bastando que o usuario exerca forca sobre 0 mesmo e o
posicione na posi¢do desejada. Cada braco possui ainda
regulagem de largura de aproximadamente 32mm, com
liberacéo e travamento realizado através do sistema de
manipulo rosqueéavel. Possui 73 mm de curso para a
regulagem de altura, dispostos em sete posicdes definidas,
61 mm de regulagem horizontal, dispostos em sete
posicdes definidas e a regulagem de giro permite 20° de
rotacdo para cada sentido. A alma do apoio de braco, os
componentes e mecanismos estruturais séo fabricados em
poliamida aditivada com fibra de vidro, pecas de
acabamento em polipropileno e a tampa superior fabricada
em poliuretano (PU).

O encosto devera contar com estrutura de suporte da tela
de apoio com desenho na configuracdo de X, fabricada
pelo processo de injecdo em poliamida aditivada com fibra
de vidro. A superficie de contato com o usuario deve ser
formada por uma tela desenvolvida em Hytrel, com
caracteristicas calibradas de dureza, elasticidade e
resiliéncia, permitindo adaptar-se aos diversos biétipos de
usuarios, a qual deve ser encaixada na estrutura e fixada
em sua regido inferior por meio de parafusos através de
um acabamento plastico. O encosto possui dimensdes
aproximadas de 557 mm de largura e 658 mm de altura,
apresentando  em  suas  extremidades  cantos
arredondados.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem
ser apresentados os seguintes laudos e documentos, a
ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a
desclassificagéo do licitante:

Documento Técnico de Conformidade com NR-17 —
Emitido por profissional certificado pela ABERGO, com
imagens e cotas, comprovando que o mobiliario ofertado
esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR-17 —
Ergonomia e portaria vigentes. Deve ser acompanhado por
cbpia do documento de identidade profissional ou ART
paga, que comprove habilitacdo/especializacdo em
Ergonomia ou Engenharia de Seguranc¢a do Trabalho.

Certificado de Conformidade com a NBR 13962 —
Atestando que o produto é capaz de suportar usuérios de
até 110 kg.
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Certificado de Conformidade com a NBR 10588:2015 —
Para determinacdo da densidade de fios de poliéster,
apresentando resultado minimo de 12 fios/cm no sentido
da trama e 12 fios/cm no sentido do urdume.

Certificado de Conformidade — Emitido por uma OCP, de
Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metdlicas, comprovando que o fabricante
atende em seu processo de preparacdo de pintura de
superficies metdlicas as normas ABNT NBR 17088, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT
NBR 11003, ASTM D3359, ASTM D523, ASTM D2794,
ASTM D3363 e ABNT NBR 10545.

Relatério de Ensaio de Corrosdo em Névoa Salina —
Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO,
conforme ABNT NBR 17088:2023 ou versao posterior,
com resultado minimo de 1500 horas.

Relatério de Ensaio de Corrosdo em Atmosfera Umida
Saturada — Emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO, conforme ABNT NBR 8095:2015 ou verséo
posterior, com resultado minimo de 1500 horas.

Certificado de Conformidade com a NBR 8910:2016 —
Deve atestar a determinag&o de resisténcia da espuma,
apresentando resultado minimo de 5 kPa.

Certificado de Garantia — Emitido exclusivamente pelo
fabricante, com assinatura digital, com periodo minimo de
05 (cinco) anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os termos da garantia.

Amostra do Produto — A critério da administracdo, uma
unidade do produto pode ser solicitada para avaliagao.

CADEIRA GIRATORIA COM ASSENTO E ENCOSTO EM
TELA

composta por rodizios constituido de duas roldanas
circulares, na dimenséo de 65mm de didmetro, fabricadas
em sua regido central em poliamida (PA) e em sua banda
de rodagem em poliuretano (PU).

A base devera ser constituida com cinco pas de apoio para
fixac@o dos rodizios e uma furacao central conificada para
acoplamento da coluna a gas, obtendo um diametro na
ordem de 706 mm. O conjunto devera ser fabricado em
material de liga de aluminio pelo processo de injecéo sob
pressdo. A coluna a gas devera ser de classe 4 e possuir
curso de 123 mm.

O mecanismo devera ser fabricado em aco com corpo
predominantemente desenvolvido em chapas de 3 mm de

51 UN 30
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espessura. O mecanismo recebe uma protecdo de
preparacdo de superficie metalica e revestimento
eletroestatico epdxi em pé. Possuir duas alavancas, uma
localizada no lado direito, que comanda o acionamento da
coluna a gas, para regulagem de altura da cadeira, e a
outra localizada no lado esquerdo, que trava e destrava o
movimento de regulagem de profundidade do assento.
Cada alavanca possui um manipulo de giro na sua
extremidade. O manipulo localizado ao lado direito regula
a tensdo do encosto no movimento livre, j& o manipulo
localizado no lado esquerdo trava e destrava a opgéo de
livre flutuacdo do encosto. O mecanismo devera possuir 0s
recursos de movimento sincronizado de reclinacdo do
encosto/assento com quatro posicdes de travamento, e
relacdo de inclinagdo de 2,5:1. Sistema de anti-impacto
presente em todas as posic¢des de travamento do encosto,
o qual n&o libera o movimento apenas com o acionamento
do manipulo, evitando assim o impacto repentino do
encosto no usuario. Para que o sistema seja liberado,
deve-se submeter o encosto a uma leve presséo para tras
aliado ao acionamento do manipulo. Op¢édo de livre
flutuagcdo, onde o encosto encontra-se livre para
movimentacdo, mantendo 0 mesmo sempre em contato e
sob pressao com as costas do usuario. Slider, que permite
regular horizontalmente o avancgo e recuo do assento em
58 mm, dispostos em cinco posi¢des distintas.

O assento deverd ser composto por uma tela bieldstica
fabricada utilizando malha de nylon e hytrel com elevada
elasticidade, permitindo que a mesma flexione de forma
dindmica sem apresentar deformacfes permanentes. A
estrutura do assento devera ser fabricada utilizando dois
materiais poliméricos, sendo eles polipropileno e o
poliuretano, e apresenta geometria anatbmica para que a
tela possa assumir uma forma mais confortavel e suave.
Suas dimensdes sdo aproximadamente 536 mm de largura
e 507 mm de profundidade, apresentando cantos
arredondados e uma faixa de espuma em sua borda
frontal.

O apoio de bracos devera ser composto com trés tipos de
regulagem, sendo de altura, avango horizontal e giro sobre
seu proprio eixo. A regulagem de altura devera ser pelo
pressionamento de um botdo na lateral externa do apoio
de braco, ja o avanco horizontal e o giro basta que o
usudrio exerca forca sobre o0 mesmo e o posicione na
posicdo desejada. Possuir 60 mm de curso para a
regulagem de altura, dispostos em sete posicoes definidas,
44 mm de regulagem horizontal e a regulagem de giro que
permite 48° de rotacdo. A alma do apoio de braco é
fabricada em chapa de aco com 6,35 mm de espessura, ja
0S componentes e mecanismos estruturais sdo fabricados

Subsecretaria Municipal de Suprimentos Pagina 113 de 297



Estado do Rio de Janeiro Processo n° 5704/2025

PREFEITURA MUNICIPAL DE MANGARATIBA Fls. u,/
- Secretaria Municipal de Administracdo e Suprimentos : s I
e Subsecretaria Municipal de Suprimentos MNARM BA
TIBA

Pregéo Eletronico SRP 032/2025

em poliamida aditivada com fibra de vidro, com pecas de
acabamento em poliuretano (PU).

O encosto devera ser constituido por uma estrutura
fabricada em polipropileno reforcado com fibra pelo
processo de injecdo. Possuir dimens@es aproximadas de
525 mm de largura por 600 mm de altura. A superficie de
contato com o usuario é formada pela mesma tela utilizada
no assento, que é fixada a moldura. Esse conjunto é fixado
a uma lamina metalica que faz a ligagéo do encosto com o
mecanismo da cadeira. A ldmina que conecta o conjunto
do encosto a0 mecanismo deverd possuir uma catraca
fabricada em material metalico e poliamida, possibilitando
a regulagem de altura do encosto. Esse mecanismo é
automatico, ou seja, € regulado sem a utlizacdo de
alavancas ou qualquer tipo de manipulos, bastando puxar
€ mover 0 encosto para cima e o0 posicionar na posi¢ao
desejada. Para baixa-lo basta elevar o encosto até a altura
maxima que o mecanismo se desarma e o libera até a
posicdo mais baixa. Possuir 75 mm de curso para a
regulagem de altura, dispostos em oito posi¢des definidas.
O apoio de cabecga devera ser fabricado em poliamida
reforcada com fibra, através do processo de injecdo. A
superficie de contato com o usudario é composta pela
mesma configuracdo de tela dos demais componentes. O
mesmo possui regulagem de angulagdo de até 130°, de
altura abrangendo uma faixa aproximada de 70 mm e de
avan¢o abrangendo uma faixa aproximada de 50 mm,
permitindo que sejam realizados diferentes ajustes de
acordo com o biétipo do usuério.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem
ser apresentados 0s seguintes laudos e documentos, a
ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretard a
desclassificagéo do licitante:

Documento Técnico de Conformidade com NR-17 —
Emitido por profissional certificado pela ABERGO, com
imagens e cotas, comprovando que o mobiliario ofertado
esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR-17 —
Ergonomia e portaria vigentes. Deve ser acompanhado por
copia do documento de identidade profissional ou ART
paga, que comprove habilitagdo/especializacdo em
Ergonomia ou Engenharia de Seguranc¢a do Trabalho.

Certificado de Conformidade com a NBR 13962 -
Atestando que o produto é capaz de suportar usuarios de
até 135 kg.

Relatorio de Ensaio de Conformidade com a ISO
13934-1:2016 — Para tela, deve apresentar resultado de
forca maxima no sentido transversal de no minimo 1000 N
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e alongamento a forga maxima de no maximo 120%, e no
sentido longitudinal de forca maxima de no minimo 1500 N
e alongamento a forca maxima de no maximo 54%.

Certificado de Conformidade — Emitido por uma OCP,
conforme o PRO-027 — Certificacdo do Processo de
Preparacdo e Pintura em Superficies Metalicas, pelo
modelo 5 de certificacdo (auditoria e coleta de amostras
para ensaios). Deve comprovar que o fabricante possui
seu processo de preparacdo e pintura de superficies
metalicas certificado, atendendo as normas ABNT NBR
17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
10443, ABNT NBR 11003, ASTM D3359, ASTM D523,
ASTM D2794, ASTM D3363 e ABNT NBR 10545.

Relatério de Ensaio de Corrosdo em Névoa Salina —
Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO,
conforme ABNT NBR 17088:2023 ou versao posterior,
com resultado minimo de 1500 horas.

Relatério de Ensaio de Corros&o em Atmosfera Umida
Saturada — Emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO, conforme ABNT NBR 8095:2015 ou verséo
posterior, com resultado minimo de 1500 horas.

Certificado de Garantia — Emitido exclusivamente pelo
fabricante, com assinatura digital, com periodo minimo de
05 (cinco) anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os termos da garantia.

Amostra do Produto — A critério da administracdo, uma
unidade do produto pode ser solicitada para avaliagao.

POLTRONA RECLINAVEL
Fabricada em tubo de aco carbono, garante alta

durabilidade e suporta até 150 kg. Reclinavel em 4
Posi¢des,Espuma D23R de 70mm de espessura e
52 | revestimento em Corano. UN 200
Alavanca lateral facilita a reclinagéo simultanea do
encosto e descansa-pés.

Pés com ponteiras antiderrapantes e tratamento
antiferruginoso

BANCO GIRATORIO em aco inoxidavel, com quatro pés
de tubos 7/8 redondos, altura regulavel (minima 47cm e
53 maxima 61lcm), através de eixo central com UN 35
aproximadamente 35cm de didmetro, assento com
acabamento boleado (anti-cortante) e pés com ponteiras
de borracha.

54 LONGARINA CROMADA de 03 lugares composta por UN 300
assento e encosto em concha Unica com chapa de aco
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com espessura de 1,38mm, perfurada com furos de
didmetro de 3,5 mm, com vinco de reforco de didmetro de
10,5mm na parte superior e inferior da concha. Pintada
com pintura epoxi cinza com acabamento lateral em perfil
cromado de aco de 28mm de largura e espessura de
12mm em ambos os lados. Largura total da concha de
510mm, com espaco entre as conchas de 65mm, para
fixagdo de braco intermediario, caso exista necessidade.
Concha fixada através do assento na travessa por meio de
suportes pintados em epOxi preto, com chapa de ago
estampada, conforme contorno da concha, de 245 mm de
comprimento, espessura de 2,0 mm com suporte de
fixacdo soldado com 03 corddes de solda MIG/MAG de 18
mm de comprimento e fixada com parafusos M8. Travessa
em tubo de aco retangular pintado em epOxi preto de
40mm x 80mm, espessura 1,8mm e comprimento de
1.800mm, com 06 suportes de fixacdo de chapa de aco de
80mm de comprimento, largura de 41,5mm e espessura de
4,5mm soldados com solda MIG/MAG com 02 cordfes de
solda na parte superior em toda sua extensdo e 04 pontos
de solda de 4,0mm de comprimento na parte inferior, por
suporte. Conjunto pé/braco bipartidos cromados, sendo a
parte interna cromada nos pontos de fixagcao entre o pé e
o brago. Confeccionado em ago estampado, de espessura
de 1,5mm e soldado com solda MIG/MAG, com
estampagem de nervuras de reforco em ambos os lados
com brago superior e apoio totalmente lisos. Dimensdes de
570mm de altura, raio de curvatura inferior de 500mm e
altura de 215mm até a curvatura central. Nas extremidades
ponteira de altura de 61mm, e na parte inferior rosca M10
para a colocacdo das sapatas de diametro de 61,5mm,
com regulagem de altura de 25mm, com incertos de
borracha antideslizantes de didmetro de 51mm. - Altura do
piso até altura maxima do encosto — 730mm - Altura do
assento ao piso — 415mm - Profundidade total — 610mm -
Profundidade interna — 450mm - Largura total externa (a
medida do brago) — 1.810mm - Largura total interna (entre
bragos) — 1.740mm ATENCAO: observar a existéncia de
tolerdncia de 15% para todas as medidas citadas.
Apresentar NR17
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7.2. SERVICO DE CONFECC;AO
Lote 4

Item Especificagao Unidade Quantidade

CONFECGCAO DE BANCADA

Confeccdo de bancada tipo, com linhas retas e obedecera
as seguintes especificacoes:

Toda a bancada sera confeccionada com MDF madeirado de
18mm na cor freijé e estruturada com madeira macica
Acabamento em meia esquadria e, apds a instalacao do
revestimento de MDF, os topos devem receber fita de borda
do mesmo padrao madeirado.

Na juncao com as paredes e com as estantes adjacentes,
deverao ser utilizadas fitas de borda da mesma tonalidade
e cortadas no local para nao haver emendas e frestas
abertas.

A montagem de todo o mobilidrio devera ser executada com
parafusos, cavilhas e cola.

A bancada devera possuir boa resisténcia mecanica,
devendo suportar o peso de pelo menos 8 pessoas sem
deformar, e bom padrao de acabamento. O revestimento
devera ser resistente, s6 devera mostrar emendas quando
estritamente necessario, nao devera descolar com facilidade
e Deverd ser executado o aparelhamento da bancada.
Apresentar Certificado de cadeia de custddia, ou similares,
para produtos de origem Florestal (Forestry Stewardship
Council - FSC ou Certificacao Florestal / Programme for the
Endorsement of Forest Certification -

Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra
das materias primas ,se solicitado.

CONFECCAO DE BANCADA PARA COPA:

Confeccdo de bancada para copa, com linhas retas e
obedecera as seguintes especificacoes:

A bancada principal em forma de “U” invertido, devera ser
executada com dois MDFs de 18mm com acabamento em
laminado melaminico (férmica) TX na cor grafite nas partes
visiveis, a espessura final deve ficar com 40mm e as
extremidades deverdo ser revestidas com fita de borda da
mesma cor.

Abaixo da bancada, devera ser executado modulo com 4
portas, confeccionado em MDF de 18mm com acabamento
em laminado melaminico (férmica) TX na cor branca. As
portas nao deverao receber puxador, portanto, a parte de
cima deverd ser inclinada e separada da bancada pelo
menos 20mm para que esta cava possibilite a abertura das
portas.

Acima da bancada devera ser executada prateleira simples,
confeccionada em MDF madeirado de 25mm na cor freijo.
A mesma devera ser engastada na parede com mao
francesa invisivel, chumbada na parede de alvenaria. Apds
a execucdo, a mesma devera ser o.

A montagem de todo o mobilidrio devera ser executada com

55 M2 200

56 M2 170
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parafusos, cavilhas e cola.

A bancada e a prateleira deverao possuir boa resisténcia
mecanica, devendo suportar o peso de aparelhos de copa e
cozinha como micro-ondas ou mini forno elétrico (bancada),
torradeira e cafeteira (prateleira), dentre outros, e bom
padrdo de acabamento. Deverd ser executado o
aparelhamento da bancada, quando da instalacdo, tanto no
piso como na parede dos fundos.

Apresentar Certificado de cadeia de custddia, ou similares,
para produtos de origem Florestal (Forestry Stewardship
Council - FSC ou Certificagao Florestal / Programme for the
Endorsement of Forest Certification -

Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra
das materias primas ,se solicitado.

CONFECCAO DE ESTANTE PARA A ENTRADA:
Confecgao de estante para a entrada, com linhas retas e e
obedecera as seguintes especificagoes:

As ilhargas laterais, rodapé e roda teto, ou seja, o contorno
da estante, devera ser confeccionado com dois MDFs de
18mm madeirados na cor freijé para que a espessura final
figue com 40mm. As extremidades deverdo ser revestidas
com fita de borda da mesma cor.

O fundo da estante devera ser executado com MDF
madeirado de 10mm na cor freijo e este devera ajudar a
estruturar a estante.

A estante devera receber 5 mddulos em MDF de 15mm
revestido em laminado melaminico (férmica) TX branco
composto de um nicho (fundo, tampo e laterais) e porta de
57 abrir com cava para servir de puxador. M2 58
Apods a execugdo, as partes em madeira deverao .

A montagem de todo o mobilidrio devera ser executada com
parafusos, cavilhas e cola.

A estante devera possuir boa resisténcia mecanica, devendo
suportar o peso de livros e objetos de decoragdo, e bom
padrao de acabamento. Deverd ser executado o
aparelhamento da estante, quando da instalacdo, tanto no
piso como na parede dos fundos. Apresentar Certificado de
cadeia de custddia, ou similares, para produtos de origem
Florestal (Forestry Stewardship

Council - FSC ou Certificacdao Florestal / Programme for the
Endorsement of Forest Certification -

Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra
das materias primas ,se solicitado.

CONFECCAO DE ESTANTE PARA A COPA:

Confeccdo de estante para a copa, com linhas retas e com
os detalhes e dimensdes dos projetos em anexo (ANEXOS
B, C e D) e obedecera as seguintes especificacoes:

As ilhargas laterais, rodapé e roda teto, ou seja, o contorno
58 da estante, devera ser confeccionado com dois MDFs de M2 125
18mm madeirados na cor freijo para que a espessura final
fiqgue com 40mm. As extremidades deverdo ser revestidas
com fita de borda da mesma cor.

O fundo da estante devera ser executado com MDF
madeirado de 10mm na cor freijoé e este devera ajudar a
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estruturar a estante.

A estante devera receber 5 mddulos em MDF de 15mm
revestido em laminado melaminico (férmica) TX branco
composto de um nicho (fundo, tampo e laterais) e porta de
abrir com cava para servir de puxador.

Apds a execucdo, as partes em madeira deverdao ser
envernizadas com verniz de poliuretano

fosco.

A montagem de todo o mobilidrio devera ser executada com
parafusos, cavilhas e cola.

A estante devera possuir boa resisténcia mecanica, devendo
suportar o peso de livros e objetos de decoragao, e bom
padrdo de acabamento. Deverd ser executado o
aparelhamento da estante, quando da instalagao, no piso,
na parede dos fundos e nos moveis laterais.

Apresentar Certificado de cadeia de custddia, ou similares,
para produtos de origem Florestal (Forestry Stewardship
Council - FSC ou Certificagao Florestal / Programme for the
Endorsement of Forest Certification -

Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra
das materias primas ,se solicitado.
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CONFECGCAO DE APARADOR PARA A COPA:

Confeccao de aparador, com linhas retas e com os detalhes e
obedecera as seguintes especificacdes:

Dois pés de forma retangular e dois pés retos, todos com
secdo de 20x40mm, confeccionados em MDF de 18mm
revestidos dos dois lados em madeirado na cor freijo. As
extremidades dever@o ser revestidas com fita de borda da
mesma cor.

O nicho da parte de cima e a prateleira da parte de baixo|
deverdo ser confeccionados com dois MDFs de 15mm
revestido em laminado melaminico (férmica) TX branco paral
que a espessura total figue 30mm. As extremidades deverao
59 (serrevestidas com fita de borda da mesma cor. M2 85

A montagem de todo o mobilidrio devera ser executada com
parafusos, cavilhas e cola.

O aparador devera possuir boa resisténcia mecanica, devendo
suportar o peso de aparelhos eletrodomésticos e objetos de|
decoracao, e bom padrdo de acabamento.

Apresentar Certificado de cadeia de custodia, ou similares,
para produtos de origem Florestal (Forestry Stewardship

Council - FSC ou Certificag@o Florestal / Programme for the
Endorsement of Forest Certification -

Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra das
materias primas,se solicitado.

CONFEC(}RO DE APARADOR PARAATV:

Confeccdo de aparador, com linhas retas e obedecera as
seguintes especificacoes:

O aparador terd forma de “U” invertido e devera ser
executado com dois MDFs de 18mm com acabamento em
laminado melaminico (férmica) TX na cor branca nas partes
visiveis, a espessura final deve ficar com 40mm e as
extremidades deverdo ser revestidas com fita de borda da
mesma cor.

A montagem de todo o mobilidrio devera ser executada com
parafusos, cavilhas e cola. A mesma sera movel e ndo presa
no painel, portanto devera receber ferragem que estruture
0 “U” em permitir deformagao.

O aparador devera possuir boa resisténcia mecanica,
devendo suportar o peso de livros, computador e
impressora, € bom padrdo de acabamento. Devera ser
executado o aparelhamento da estante, quando da
instalacdo, tanto no piso como no panel dos fundos.
Apresentar Certificado de cadeia de custddia, ou similares,
para produtos de origem Florestal (Forestry Stewardship

60 M2 1
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Council - FSC ou Certificagao Florestal / Programme for the
Endorsement of Forest Certification -

Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra
das materias primas ,se solicitado.

BANCADA PARA COMPUTADOR:

Confeccdo de bancada para computador, com linhas retas e
obedecera as seguintes especificagoes:

Bancada tipo prancha simples, confeccionados com dois
MDFs de 18mm revestidos em laminado melaminico
(férmica) TX branco para que a espessura total fique 40mm.
As extremidades deverdo ser revestidas com fita de borda
da mesma cor.

A bancada devera ser engastada na parede com mao
francesa invisivel, chumbada na parede de alvenaria.

A bancada devera receber duas caixas de embutir cada uma
com 2 tomadas 20A + cego + RJ45

na cor cinza.

A montagem de todo o mobilidrio devera ser executada com
parafusos, cavilhas e cola.

A bancada devera possuir boa resisténcia mecanica,
devendo suportar o peso de computadores, impressoras e
livros, e bom padrdo de acabamento.

Apresentar Certificado de cadeia de custddia, ou similares,
para produtos de origem Florestal (Forestry Stewardship
Council - FSC ou Certificagao Florestal / Programme for the
Endorsement of Forest Certification -

Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra
das materias primas ,se solicitado.

MOVEL ALTO PARA LIVROS:

Confeccdo de movel alto para livros, com linhas retas e com
e obedecera as seguintes especificacoes:

O movel devera ter estrutura metalica em metalon 2x2cm
com pintura eletrostatica branca.

Devera ser executado dentro desta estrutura, modulo com
3 portas de abrir em MDF de 15mm com acabamento em
laminado melaminico (férmica) TX na cor grafite nas partes
visiveis. As extremidades deverdo ser revestidas com fita de
borda da mesma cor.

A montagem de todo o mobilidrio devera ser executada com
parafusos, cavilhas e cola.

O movel devera possuir boa resisténcia mecanica, devendo
suportar o peso de livros e objetos de decoracdo.
Apresentar Certificado de cadeia de custddia, ou similares,
para produtos de origem Florestal (Forestry Stewardship
Council - FSC ou Certificagao Florestal / Programme for the
Endorsement of Forest Certification -

Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra
das materias primas ,se solicitado.

BANCADA CENTRAL MEDINDO (169x80cm) X 90cm de
altura COMPOSTA DE:

Tampo bancada em SSM BRANCO RESISTENTE MANCHA,
CALOR,IMPACTO medindo 169x80cm.

Modulo modelo A120G5P de 87cm com 1 porta e 5 gavetas.
Modulo modelo A45G5 de 87cm com 5 gavetas.

61 M2 225

62 M2 77

63 M2 190
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Fechamento Frontal Alto.

Fechamento de Cabeceira Alto MADEIRA: Placas em
compensado naval, espessura minima 18mm, revestidas
nas faces visiveis com laminado melaminico TX. As chapas
devem ser preparadas para montagem dos modulos por
cavilhas de madeira coladas.

LAMINADO MELAMINICO: Laminado melaminico (cor a
definir) texturizado pelo sistema de prensagem mecanica
para eliminacdo de bolhas de ar, com cantos vivos
encabecados com borracha.

ACO CABORNO: Pintado com pintura epoxi.

PVC: Protegido com tinta epoxi, espessura de 4 a 8mm e
juntas soldadas.

PUXADORES: Puxadores em perfilado de PVC preto em
barras.

CORREDICAS DAS GAVETAS: Corredica simples de roldanas
(Modelo de referéncia: TTS 082 - 450mm branco; FGVTN
ou similar), montada num requadro estrutural de madeira
construida em ago com pintura eletrostatica

de epoxi providas de limitadores de curso e removiveis.
Capacidade de carga de 20kg. Rodizios em nylon.

BOJO DE GAVETAS: Montado num requadro estrutural de
madeira, o bojo é construido em poliestireno alto impacto,
com espessura minima de 3mm, fundo ondulado para
aumentar a resisténcia mecanica e contengao

das vidrarias, permitindo sua remocao, transporte, lavagem
e substituicao, independente das estruturas e ferragens do
movel.

DOBRADICAS: Dobradiga, com amortecedor incorporado
para fechamento suave de portas. Produzida em ago inox
201 para aplicacdo em ambientes especiais, composta por:
Dobradica; calgo 2mm; Tampa para cobertura corpo inox;
Tampa para cobertura MADEIRA: Placas em compensado
naval, espessura minima 18mm, revestidas nas faces
visiveis com laminado melaminico tx. As chapas devem ser
preparadas para montagem dos mddulos por cavilhas de
madeira coladas.

Apresentar Certificado de cadeia de custddia, ou similares,
para produtos de origem Florestal (Forestry Stewardship
Council - FSC ou Certificacdao Florestal / Programme for the
Endorsement of Forest Certification -

Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra
das materias primas ,se solicitado.
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MODULO SUSPENSO MODELO AS45G4 de 63,5cm com
4 gavetas. MADEIRA: Placas em compensado naval,
espessura minima 18mm, revestidas nas faces visiveis com
laminado melaminico TX. As chapas devem ser preparadas
para montagem dos mddulos por cavilhas de madeira
coladas. )

LAMINADO MELAMINICO: Laminado melaminico (cor a
definir) texturizado pelo sistema de prensagem mecanica
para eliminacdo de bolhas de ar, com cantos vivos
encabegados com borracha.

ACO CABORNO: Pintado com pintura epoxi.

PVC: Protegido com tinta epoxi, espessura de 4 a 8mm e
juntas soldadas.

PUXADORES: Puxadores em perfilado de PVC preto em
barras.

CORREDICAS DAS GAVETAS: Corredica simples de roldanas
(Modelo de referéncia: TTS 082 - 450mm branco; FGVTN
ou similar), montada num requadro estrutural de madeira
construida em ago com pintura eletrostatica

de epoxi providas de limitadores de curso e removiveis.
Capacidade de carga de 20kg. Rodizios em nylon.

BOJO DE GAVETAS: Montado num requadro estrutural de
madeira, o bojo é construido em poliestireno alto impacto,
com espessura minima de 3mm, fundo ondulado para
aumentar a resisténcia mecanica e contencao

das vidrarias, permitindo sua remocao, transporte, lavagem
e substituicdo, independente das estruturas e ferragens do
movel.

DOBRADICAS: Dobradica, com amortecedor incorporado
para fechamento suave de portas. Produzida em ago inox
201 para aplicacdo em ambientes especiais, composta por:
Dobradica; calco 2 mm; Tampa para cobertura corpo inox;
Tampa para cobertura caneco inox e Parafusos inox.
(modelo de ou similar: Easy TN Click Slow Reta Calgo Duplo;
51MX15TNSS000CD).

Apresentar Certificado de cadeia de custddia, ou similares,
para produtos de origem Florestal (Forestry Stewardship
Council - FSC ou Certificagao Florestal / Programme for the
Endorsement of Forest Certification -

Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra
das materias primas ,se solicitado.

BANCADA LATERAL MEDINDO 330x80X90cm de altura
COMPOSTA DE:

Tampo da bancada EXISTENTE.

Mddulo suspenso modelo AS90P2 de 63,5cm com 2 portas.
Mddulo suspenso especial modelo AS100P2* de 63,5cm
com 2 portas.

Fechamento Lateral Alto especial.

Fechamento Frontal Alto especial.

Apresentar Certificado de cadeia de custddia, ou similares,
para produtos de origem Florestal (Forestry Stewardship
Council - FSC ou Certificagao Florestal / Programme for the
Endorsement of Forest Certification -

64 M2 111

65 M2 84
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Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra
das materias primas ,se solicitado.

RECEPCAO 2100x1000x725mm.

Com tampo em marmore Travertino em mdf 50mm

revestido de freijo

66 Apresentar Certificado de cadeia de custddia, ou similares,

para produtos de origem Florestal (Forestry Stewardship M2 63

Council - FSC ou Certificagao Florestal / Programme for the

Endorsement of Forest Certification -

Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra

das materias primas ,se solicitado.

CREDENZA (aparador) L 2100 x P 600 x A 675mm Com

tampo em marmore Travertino em mdf 50mm revestido de

freijo

Apresentar Certificado de cadeia de custddia, ou similares,

67 para produtos de origem Florestal (Forestry Stewardship M2 59

Council - FSC ou Certificacao Florestal / Programme for the

Endorsement of Forest Certification -

Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra

das materias primas ,se solicitado.

GUARDA VOLUME EM TS AZUL CLARO H 2000 x L 1000

x P 500 com 4 portas resistente a umidade nao propoga

chamas ,roda pé H 100

Apresentar Certificado de cadeia de custddia, ou similares,

68 para produtos de origem Florestal (Forestry Stewardship M2 66

Council - FSC ou Certificacao Florestal / Programme for the

Endorsement of Forest Certification -

Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra
das materias primas ,se solicitado.

8. LEVANTAMENTO DE MERCADO

8.1. Considerando que a aquisi¢do é de suma importancia para as rotinas didrias da Secretaria Municipal
de Saude e de suas unidades de salde, faz-se necesséria sua aquisi¢do por meio de procedimento licitatorio
regular.

8.2. O levantamento de mercado a ser realizado pela Secretaria Municipal de Compras e Suprimentos, tera

como base os dados extraidos do Painel de Precos do Governo Federal.
8.3. Na composicao dos precgos levard em consideragdo o prego praticado pelo mercado ao consumidor

comum, desprezando-se aqueles considerados manifestamente inexequiveis e excessivamente superiores
as praticas de comércio.

8.4. O detalhamento do levantamento podera ser observado do Mapa Comparativo de Pregcos que
acompanha o presente certame.

9. ESTIMATIVA DO VALOR DA CONTRATAQAO

9.1. O custo sera determinado pelo setor de compras e licitagcdes, por meio de pesquisa de mercado e

andlise, apresentando a memoria de calculo em tabela especifica.

10. JUSTIFICATIVA PARA O PARCELAMENTO OU NAO DA SOLUCAO
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10.1 A regra inserta no art. 47, inciso Il da Lei 14.133/21, estabelece que nas licitacdes e contratos de que
trata esta Lei, deve ser observado o parcelamento do objeto em tantas parcelas quantas se comprovarem
técnica e economicamente viaveis, de modo a aproveitar os recursos do mercado e a ampliar a
competitividade, sem perda da economia de escala. Logo, depreende-se que a regra do parcelamento deve
ser coordenada com 0s requisitos que a prépria lei definiu; sé se pode falar em parcelamento quando ha
viabilidade técnica e econdmica para sua adoc¢do, sendo este também o entendimento do Tribunal de Contas
da Unido, conforme expresso na Sumula 247, o ndo parcelamento do objeto somente sera justificavel na
hipétese de haver prejuizo para o conjunto ou complexo ou perda de economia de escala.

10.2. Esclarecido o comando legal, é o caso de realizar a andlise dos fatos que envolvem a aquisi¢édo dos
produtos, objetos deste estudo. A presente licitacdo em uma avaliagdo mais acurada constata-se de forma
indubitavel, que ha fundamentos de ordem técnica para a unicidade e ndo parcelamento do objeto da
licitac&o.

10.3. Conforme orientacdo do préprio Tribunal de Contas da Unido, a equipe de planejamento da
contratacéo deve avaliar se a solugdo é divisivel ou ndo, levando em conta o mercado que a fornece e
atentando que a solugcéo deve ser parcelada quando a resposta a todas as 4 perguntas a seguir forem
positivas:

1. E TECNICAMENTE VIAVEL DIVIDIR A SOLUCAO?

2. E ECONOMICAMENTE VIAVEL DIVIDIR A SOLUCAQ?

3. NAO HA PERDA DE ESCALA AO DIVIDIR A SOLUCAO?

4. HA O MELHOR APROVEITAMENTO DO MERCADO E AMPLIACAO DA COMPETITIVIDADE AO
DIVIDIR A SOLUCAQ?

1. E TECNICAMENTE VIAVEL DIVIDIR A SOLUCAO?

Se formos analisar os produtos solicitados, os grupos foram separados levando em consideragdo os
diferentes processos produtivos, ndo havendo nenhum impedimento para que uma empresa que atue em
um desses segmentos possa produzir todos os produtos solicitados em um mesmo processo fabril.
Analisando os produtos individualmente, olhando exclusivamente para a questéo técnica, isto é, a aplicagdo
ao uso, ndo haveria problema em dividir a solugéo, porém € importante a consideracéo de outros aspectos,
como a uniformidade de projeto e estética dos materiais, podendo a divisdo por item resultar em produtos
distintos esteticamente, seja pela forma como pela estética. Fabricantes distintos irdo produzir pés de aco
de formatos diferentes, uma vez que o detalhamento da especificacdo técnica ndo pode ser minucioso
demais a ponto de direcionar a determinado fabricante.

E importante salientar que alguns dos produtos sdo complementares de outros, no caso das mesas e
gaveteiros. Neste caso, a aquisicdo da mesa por um fabricante e o gaveteiro por outro fabricante pode
resultar em inconsisténcias que prejudiquem tecnicamente o conjunto, quando tratamos de gaveteiros
suspensos (pontos de furacdo), e esteticamente distintos, quando falamos de gaveteiros fixos ou volantes.
Em virtude dos pontos apontados acima, entende-se que a viabilidade técnica deve ser considerada com
ressalvas, uma vez que existem particularidades de ordem técnica e estética que denotam uma prudéncia

no sentido de agrupar os itens.
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2. E ECONOMICAMENTE VIAVEL DIVIDIR A SOLUCAO?

Quando analisamos a viabilidade econdmica, temos que analisar tanto na dptica do licitante como do 6rgéo
que esta licitando.

Embora a Administracao publica tenha que gerenciar multiplos contratos, resultado das diversas licitacGes
gue realiza, é fato que a distribuicdo de uma Unica licitacdo em um rol de dezenas de contratos acaba por
aumentar a carga administrativa, bem como os custos inerentes a esta administracéo.

Na Administracdo Publica ndo existe o cargo de fiscal do contrato, sendo esta apenas uma das atribuicées
de determinado funcionério publico, assim sendo, atribuir a este Unico funcionério a gestdo administrativa
de multiplos contratos advindos de um mesmo processo licitatério pode, economicamente, influir na
viabilidade econdmica de determinado processo.

Sob a dptica do licitante, a viabilidade econdmica pode ser vista sob diversos aspectos, seja pela analise
dos custos de frete, seja pelo custo de oportunidade, ou apenas pela disputa pulverizada de itens.

E fato que a entrega de dezenas de itens € muito mais atrativa que a entrega de um UGnico item,
principalmente quando identificamos que o local da entrega pode ser pulverizado, onde diversos aspectos
podem influenciar nos custos, principalmente pela falta de conhecimento das condi¢6es das estradas.
Deste modo, a viabilidade econémica para o parcelamento dos itens deve ser visto com ressalvas, uma vez
gue a pulverizacdo do edital pode afastar potenciais fabricantes.

3. NAO HA PERDA DE ESCALA AO DIVIDIR A SOLUCAO?

Por se tratar de um mesmo processo produtivo, inegavelmente a divisdo em itens vai afetar a economia de
escala, uma vez que todos os produtos, em cada um dos grupos, objetos desta licitagdo, fazem parte do
mesmo processo de producéo.

Por fazerem parte do mesmo processo de producdo, a economia de escala proveniente da fabricagédo de
todos os itens resulta em valores menores aos cofres publicos, bem como a ampliagcdo da competitividade.
Assim sendo, ha perda de economia de escala na divisdo da licitagédo por itens.

4. HA O MELHOR APROVEITAMENTO DO MERCADO E AMPLIAQAO DA COMPETITIVIDADE AO
DIVIDIR A SOLUCAO?

O histérico de licitagbes no segmento de mobiliario tem demonstrado que os licitantes que participam das
licitagBes por itens tendem a ser distribuidores de produtos, ao passo que nas licitagdes por grupo temos
uma maior participagao direta de fabricantes.

N&o existe davida que os fabricantes possuem melhores condi¢des para reducéo de precos, ao passo que
os distribuidores precisam aplicar uma margem de lucro aos produtos de seus fabricantes.

Assim sendo, para os produtos, objetos desta licitagdo, ndo é possivel evidenciar ampliacdo da
competitividade no processo por itens, em detrimento do processo em grupo.

Deste modo, a divisdo da presente licitacdo em grupos, na forma como foi apresentado, mostra-se mais
correta e propensa a maior competitividade, no qual podemos evidenciar grupos formados por itens
congéneres advindos de processos fabris semelhantes.

11. CONTRATACOES CORRELATAS E/OU INTERDEPENDENTES

11.1. Nao existem contratac8es correlatas ao presente objeto.
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12. RESULTADOS PRETENDIDOS

12.1. O resultado imediato pretendido com a contratacdo é a reposi¢do do mobilidrio danificado, a sua
padronizacdo e adequacgdo aos critérios de ergonomia no trabalho, ampliar e adequar a estrutura e a
infraestrutura fisica e tecnolégica, com critérios de acessibilidade e sustentabilidade, para garantir o pleno
funcionamento da Secretaria Municipal de Saude e suas Unidades de Saude;

12.2. A médio e longo prazo, pretende-se a melhora na qualidade e salubridade do ambiente de trabalho e
de atendimento ao publico.

13. PROVIDENCIAS A SEREM ADOTADAS

13.1 A Administracdo tomara as seguintes providéncias previamente ao contrato:

o Defini¢cdes dos funcionarios que fardo parte da equipe de fiscalizacéo e gestdo contratual,
e Capacitagdo dos fiscais e gestores a respeito do tema objeto da contratacéo;
o Defini¢cdes dos locais onde serdo armazenados os mobilidrios da CONTRATADA,
o Definicdo de planos de trabalho com vistas & boa execucédo contratual;
o Definicdo das especificacdes minimas dos produtos a serem adquiridos pela contratada,
respeitando as normas técnicas especificas da ABNT,;
o Definicdo dos requisitos necessérios de qualidade, conforme preconizado no artigo 42 da Lei
14.133/21.
14. POSSIVEIS IMPACTOS AMBIENTAIS
14.1. Impactos ambientais s&o as altera¢cdes no ambiente causadas pelas a¢cdes humanas. Os impactos
ambientais podem ser considerados positivos e negativos. Os impactos negativos ocorrem quando as
alteracdes causadas geram risco ao ser humano ou para o0s recursos naturais encontrados no espaco. Por
outro lado, os impactos sé@o considerados positivos quando as alteragcfes resultam em melhorias ao meio
ambiente.
14.2. No descarte das embalagens e/ou na montagem dos moveis constantes deste documento poderao
ocasionar um grande volume de lixo a ser descartado. Para minimizar esses danos € necessario que haja
um descarte de forma correta do residuo produzido
14.3. Quanto a logistica reversa para o correto descarte ou reciclagem dos materiais inserviveis, sera
seguido as legislagdes vigentes de modo a sanar ou reduzir o risco de maiores impactos ambientais.
14.4. Conforme o dispositivo da Instru¢do Normativa n° 01, de 19 de janeiro de 2010, Capitulo IIl, art 5 do
MPOG, para aceitacdo da proposta a empresa devera prevé adocdo das seguintes préaticas de
sustentabilidade no fornecimento do material e execucédo dos servigos, quando couber:
e Que os bens sejam constituidos, no todo ou em parte, por material reciclado, atéxico, biodegradavel,
conforme ABNT NBR — 15448-1 e 15448-2;
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e Que sejam observados os requisitos ambientais para a obtencdo de certificacdo do Instituto
Nacional de Metrologia, Normatizacdo e Qualidade Industrial — INMETRO como produtos
sustentaveis ou de menor impacto ambiental em relacao aos seus similares;

e Que os bens devam ser preferencialmente, acondicionados em embalagem individual adequada,
com menor volume possivel, que utilize materiais reciclaveis, de forma a garantir a maxima protecéo
durante o transporte e 0 armazenamento;

15. VIABILIDADE DA CONTRATACAO

15.1. Esta equipe de planejamento declara viavel esta contratacéo.

16. JUSTIFICATIVA DA VIABILIDADE

16.1. Esta equipe de planejamento declara viavel esta contratacdo com base neste Estudo Técnico
Preliminar.

ELABORADO PELA EQUIPE DE PLANEJAMENTO DA CONTRATACAO, INSTRUIDA POR PORTARIA
N° 02/2025/SMS.

ROBSON DE OLIVEIRA DA CONCEICAO

Integrante Administrativo - matricula n°® 82043.

Revisado e autorizado pelo Presidente
MARCELUS ARGENTO DE ARAUJO - matricula n® 82009
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MAPA DE RISCOS DA CONTRATAGCAO
(inc. X do art. 18 eiinc. | do art. 72 da Lei 14.133/2021)
1. Dados do processo:

1.1. Objeto: O Objeto da licitacdo é a Contratacéo de empresa de fornecimento de mobiliarios
por sistema de registro de Precos para atendimento das necessidades da Secretaria de Saude e
de suas Unidades de Saude.

2. Fase de Andlise:
2.1. Planejamento da Contratagéo.

3. Risco Referente a Fase de Analise Escolhida.

RISCO 1
Descrigcao : Questionamentos excessivos no pregao
Probabilidade: |(x) Baixa () Média () Alta
Impacto: (x ) Baixo () Média () Alto
Id Dano
1. Legitimidade do pregdo colocada em questao
Id Acéo Preventiva

1. | Definir as regras gerais da contratagéo de forma clara no Edital e em seus anexos,
atentar a legislacao vigente no tocante a exigéncias de marcas, modelos e requisitos
excludentes.

- Realizar consulta publica para validar o modelo de contratacdo

Id Acédo de Contingéncia
1. Republicacdo do Edital com correcéo dos itens alvos de impugnacdao.
RISCO 2
Descricao: Proximidade inadequada entre funcionarios da equipe de planejamento e
empresas do mercado
Probabilidade: (x) Baixa () Media () Alta
Impacto: () Baixo (X) Média () Alta
Id Dano
1. Legitimidade do pregdo colocada em questdo
Id Acdo Preventiva
1. Definir condi¢cdes que garantam que a licitante vencedora possua politicas e
procedimentos de compliance.
Id Acédo de Contingéncia
1. Continua verificagao por parte do Controle Interno e do Departamento Juridico
sobre todo andamento do processo.
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RISCO 3

Descricdo: Licitacdo deserta ou com lote deserto
Probabilidade: (X) Baixo () Média () Alta
Impacto: ( X) Baixo () Média () Alto

Id Dano

1. N&o realizar a licitagdo tendo que republicar o edital e abrir novo prazo para a

realizacdo do pregdo.
Id Acédo Preventiva

1. | Encaminhar termo de referéncia durante a fase de cotacéo de precos para a maior
quantidade de possiveis interessados em patrticipar da licitacao.

- Distribuir o0 quantitativo de produtos existentes em lotes que sejam atrativos.
Id Acédo de Contingéncia
1. Republicacdo do Edital observando requisitos que poderiam ter provocado a
desisténcia de possiveis empresas interessadas.

RISCO 4
Descri¢dao: Contratada se recusar a assinar contrato
Probabilidade: (X) Baixo ( ) Média () Alto
Impacto: () Baixo () Médio (X) Alto
Id | Dano
N&o concluir a licitagdo tendo que republicar o edital e abrir novo prazo para a realizacdo
do pregdo.
Acédo Preventiva
1. Definir punig&o no edital para empresa adjudicada que ndo assinar o contrato

dentro do prazo estipulado.
Acéo de Contingéncia

1. | Adjudicar novo fornecedor ou promover nova contratacdo
RISCO 5
Descricdo: Incapacidade da empresa vencedora em executar o contrato
Probabilidade: (X) Baixo () Média () Alto
Impacto: () Baixo () Média (X) Alto
d | Dano

Atraso nas entregas.
Acéo Preventiva
1. Estabelecer sancdes e requisitos de qualificagdo técnica que permitam a
Administracdo a garantia de recebimento.
Acéo de Contingéncia
1. Gestao/Fiscalizacdo do contrato com aplicacdo de san¢des previstas quando
ocorrer alguma falha contratual e, em ultimo caso, cancelar contrato e adjudicar
novo fornecedor ou promover nova contratacao.
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RISCO 6
Descricao: Faléncia da empresa vencedora
Probabilidade: (X) Baixo () Média () Alto
Impacto: () Baixo () Média (X) Alto
Id | Dano

Prejuizos financeiros e risco a qualidade dos materiais disponibilizados
Acéo Preventiva
1. Exigéncia de prova grafica e controle prévio a utilizacdo dos produtos.
Estabelecer a necessidade de apresentacdo de amostras.
Estabelecer especificacdes técnicas bem elaboradas, apresentando requisitos de
forma clara e objetiva

Acédo de Contingéncia
1. | Devolucéo dos materiais de baixa qualidade e aplicacdo de sancdes.

ELABORADO PELA EQUIPE DE PLANEJAMENTO DA CONTRATACAO, INSTRUIDA POR PORTARIA
N° 02/2025/SMS.

ROBSON DE OLIVEIRA DA CONCEICAO
Integrante Administrativo - matricula n°® 82043.

Revisado e autorizado pelo Presidente
MARCELUS ARGENTO DE ARAUJO - matricula n°® 82009
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TERMO DE REFERENCIA

REQUISITANTE: Prefeitura Municipal de Mangaratiba, através da Secretaria Municipal de
Saude, sito Joaquim Cardoso n° 1830, Praia do Saco - Mangaratiba - RJ
FUNDO MUNICIPAL DE SAUDE - CNPJ 12.349.225/0001-37

| 1. OBJETO |

1.1. Contratacdo de empresa especializada no fornecimento e confeccdo de mobiliario pelo
sistema de registro de precos, para atendimento das necessidades da Secretaria Municipal de Saude
e de suas Unidades de Saude, buscando melhorar as condi¢bes de trabalho e o rendimento dos
servidores, por um periodo de 12 (doze) meses.

[ 2. JUSTIFICATIVA |

2.1. A necessidade da Contratacdo de empresa especializada no fornecimento e confeccao de

mobiliario, tem por finalidade promover a reposi¢do e uniformizacdo do mobilidrio da Secretaria
Municipal de Saude e de suas Unidades de Saude, buscando melhorar as condi¢des de trabalho e o
rendimento dos servidores.

2.2. O fornecimento e confecg¢do visa a substituicdo do mobiliario avariado pelo desgaste natural e que
ainda se encontram em uso, adequando-0s aos padrBes ergondmicos para preservacao da saude
laboral, destacando que a maior parte do acervo existente foram adquiridos em licitagBes passadas.
2.3. O esforgo administrativo para o fornecimento e confeccdo dos mobiliarios em grandes quantitativos
busca o ganho de economia de escala, que retorna em contenc¢éo de recursos para os cofres publicos,
alcancando reducdes consideraveis de precos.

2.4. Tendo em vista que o presente estudo preliminar prevé a possibilidade do parcelamento das
remessas conforme oportunidade e conveniéncia do 0rgdo, serd adotado a modalidade Pregéo

Eletrénico de Registro de Precos com o critério de julgamento Menor Preco Unitario do Item com

Adjudicacdo por item para possibilitar ampla concorréncia de empresas com pre¢os competitivos e

maior economia de escala do érgao.

2.5. A Ata SRP decorrente do certame licitatério terd vigéncia de 12 meses contados da data de sua
assinatura, e podera ser prorrogado, por igual periodo, desde que comprovado o0 preco vantajoso.

2.6. Os materiais deverdo ser entregues conforme cada ordem de servico.

2.7. A Entrega devera ser efetuada em horéario de expediente, de segunda a sexta-feira das 08:00 as
15:00. Caso nao haja expediente na data marcada para a entrega do material, ficara automaticamente

adiada para o primeiro dia util subsequente, no mesmo local informado para entrega.

Subsecretaria Municipal de Suprimentos Pagina 132 de 297



Estado do Rio de Janeiro Processo n° 5704/2025

PREFEITURA MUNICIPAL DE MANGARATIBA Fls. u,/
- Secretaria Municipal de Administracdo e Suprimentos : s I
e Subsecretaria Municipal de Suprimentos T\\\A‘NAR”\I BA
TIBA

Pregéo Eletronico SRP 032/2025

2.8. Os mobiliarios devem ser novos, nunca antes utilizados, de primeiro uso, originais de fabrica, ndo
se admitindo, em hip6tese alguma, materiais recondicionados, remanufaturados, reembalados e/ou
reciclados.

2.9. O bem a ser adquirido enquadra-se na classificacdo de comum, ou seja, cujos padrdes de
desempenho e qualidade sao objetivamente definidos, nos termos do inciso Xlll, do artigo 6° da Lei
14.133 de 2021.

3. DA ESPECIFICAGCAO DO OBJETO

3.1. A descricdo do produto, quantidade abaixo descriminada.

3.1 FORMECIMENTO
LOTE 1

Iltem Especificacao Unidade Quantidade

MESA AUXILIAR

DIMENSOES: 1000 X 600 X 740 MM (LXPXA)

Tampo em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do
tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm. A
fixacdo tampo/estrutura deverd ser feita por meio de
parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas
metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face
inferior do tampo.

Painel frontal estrutural e de privacidade, em MDP, com 18
mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
1 acompanha todo o contorno do painel é encabecado em UN 200
fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt. A fixacdo painel/estrutura
deverd ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.
Eletrocalhas (opcional), confeccionada com chapas
metdlicas dobradas, com espessura minima de 0,6 mm,
fixadas a estrutura por meio de parafusos maquina M6x12.
A calha é dotada de porta-tomadas confeccionado com
orificios para instalacdo de 2 tomadas de forca
convencionais e 2 para plugs tipos RJ-45, que percorre por
toda extensao da calha

Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas
metdlicas conformadas, cuja composicdo se divide em
pata, coluna e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa
de aco com espessura de 1,5 mm, estampada e repuxada,
medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores para
conexdo com a coluna. Coluna dupla, fabricada com dois
tubos, um tubo retangular aco SAE 1008 30 X 20 X 0,9 mm
outro em formato semi-oblongo aco SAE 1008 30 X 55 X
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0,9 mm Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque
lateral, cuja funcdo é proporcionar a subida de cabos do
piso ao tampo de forma discreta e funcional. Suporte do
tampo fabricado em tubo de aco SAE 1008 retangular
medindo 30 x 20 x 0,9 mm, fixada a coluna por meio de
solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em
nylon injetado com diametro de 63 mm, cuja funcéo sera
contornar eventuais desniveis de piso.

COMPROVACOES A SER APRESENTADAS

JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NBR 13966:2008 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade no qual seja acredita pelo INMETRO.
Caso o pregoeiro ndo detenha éxito quanto a
identificacao do certificado ao especificado, podera ser
solicitado relatdrio de ensaio no qual originou a
certificacao;

NBR — 14020:2002 e NBR-14024:2004 — Certificacao
com emisséo pela ABNT ou outra entidade no qual seja
acredita pelo INMETRO. Tal certificagdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NR17 — Laudo com emissao por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento deveréa ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
de identificacéo (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

FSC ou CERFLOR - Certificagdo com emisséo por
entidade competente comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Tal certificacdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NBR 16332:2014 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade, comprovando a conformidade de
Processo de Aplicacao de Fita de Borda. Tal certificacao
necessariamente devera ser em nome do fabricante do
produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS — Certificagdo com emissao
pela ABNT ou outra entidade, constando em seu escopo
0s seguintes testes com seus respectivos resultados:
Determinacéo de aderéncia da tinta;Medi¢do ndo
destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base ferrosa;

Resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos
de deformacdo rapida (impacto);
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Determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto
em corte do filme de pintura como risco de filme de
pintura. Tal certificacdo necessariamente devera ser em
nome do fabricante do produto, ndo sendo aceito de
fornecedores;

NBR 17088:2023 — Laudo com emisséao pelo laboratério
de corrosédo por exposicao a névoa salina, comprovando
no minimo 48 ciclos de exposi¢do em material metdlico
revestido e ndo revestido, em corpos de prova que
contenham unifes soldadas;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emissao pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricacao.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

DECLARA(;AO DE SOLIDARIEDADE - Documento com
emissao pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricagdo, autorizando a comercializacao pelo licitante.
Tal declaracdo deverd ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

CATALOGO DO ITEM — Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e c6digo da certificagao
(nos casos que houver). Ndo serem aceitos catélogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatério.
MESA AUXILIAR DIMENSOES:1200 X 600 X 740 MM
(LXPXA)

(Variacdo méxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos).

Tampo em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do
tampo € encabegado com fita de poliestireno com 2,5 mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergondémico de 2,5 mm. A
2 fixacdo tampo/estrutura deverd ser feita por meio de UN 450
parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas
metdlicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face
inferior do tampo.

Painel frontal estrutural e de privacidade, em MDP, com 18
mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do painel é encabecado em
fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt. A fixacdo painel/estrutura
devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.
Eletrocalhas (opcional), confeccionada com chapas

metilicas dohradas com osnessura minima de 0 6 mm
y f ” y
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fixadas a estrutura por meio de parafusos maquina M6x12.
A calha é dotada de porta-tomadas confeccionado com
orificios para instalacdo de 2 tomadas de forca
convencionais e 2 para plugs tipos RJ-45, que percorre por
toda extenséo da calha

Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas
metalicas conformadas, cuja composicéo se divide em
pata, coluna e suporte do tampo. Pata fabricada em
chapa de aco com espessura de 1,5 mm, estampada e
repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos
superiores para conexdo com a coluna. Coluna dupla,
fabricada com dois tubos, um tubo retangular aco SAE
1008 30 X 20 X 0,9 mm outro em formato semi-oblongo
aco SAE 1008 30 X 55 X 0,9 mm Paralela a coluna, é
acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungéo é
proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de
forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado
em tubo de aco SAE 1008 retangular medindo 30 x 20 x
0,9 mm, fixada a coluna por meio de solda MIG.
Acabamento com sapatas niveladoras em nylon injetado
com diametro de 63 mm, cuja funcéo sera contornar
eventuais desniveis de piso

COMPROVACOES A SER APRESENTADAS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NBR 13966:2008 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade no qual seja acredita pelo INMETRO.
Caso o pregoeiro ndo detenha éxito quanto a
identificacao do certificado ao especificado, podera ser
solicitado relatério de ensaio no qual originou a
certificacao;

NBR — 14020:2002 e NBR-14024:2004 — Certificacao
com emissao pela ABNT ou outra entidade no qual seja
acredita pelo INMETRO. Tal certificagdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NR17 — Laudo com emisséo por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento deverd ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
de identificacdo (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

FSC ou CERFLOR - Certificagdo com emissao por
entidade competente comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Tal certificacdo necessariamente
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devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NBR 16332:2014 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade, comprovando a conformidade de
Processo de Aplicacao de Fita de Borda. Tal certificacao
necessariamente devera ser em nome do fabricante do
produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS — Certificacdo com emiss&o
pela ABNT ou outra entidade, constando em seu escopo
0s seguintes testes com seus respectivos resultados:
Determinacao de aderéncia da tinta;

Medicdo ndo destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base ferrosa;

Resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos
de deformacéo rapida (impacto);

Determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto
em corte do filme de pintura como risco de filme de
pintura.

Tal certificac@o necessariamente devera ser em nome do
fabricante do produto, ndo sendo aceito de fornecedores;
NBR 17088:2023 — Laudo com emisséo pelo laboratério
de corroséo por exposicao a névoa salina, comprovando
no minimo 48 ciclos de exposi¢cdo em material metalico
revestido e ndo revestido, em corpos de prova que
contenham unifes soldadas;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emissao pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricagéao.
Tal declaracdo deverd ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responséavel
competente;

DECLARA(;AO DE SOLIDARIEDADE — Documento com
emissao pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricagdo, autorizando a comercializacao pelo licitante.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

CATALOGO DO ITEM — Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e codigo da certificagao
(nos casos que houver). Nao serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatério.
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MESA AUXILIAR

DIMENSOES: 1350 X 600 X 740 MM (LXPXA)

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos).

Tampo em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do
tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,5 mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm. A
fixacdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas
metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face
inferior do tampo.

Painel frontal estrutural e de privacidade, em MDP, com 18
mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do painel é encabecado em
fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt. A fixacdo painel/estrutura
deverd ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.
Eletrocalhas (opcional), confeccionada com chapas
metdlicas dobradas, com espessura minima de 0,6 mm,
fixadas a estrutura por meio de parafusos maquina M6x12.
A calha é dotada de porta-tomadas confeccionado com
3 orificios para instalacdo de 2 tomadas de forca UN 350
convencionais e 2 para plugs tipos RJ-45, que percorre por
toda extenséo da calha

Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas
metdlicas conformadas, cuja composi¢éo se divide em
pata, coluna e suporte do tampo. Pata fabricada em
chapa de aco com espessura de 1,5 mm, estampada e
repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos
superiores para conexao com a coluna. Coluna dupla,
fabricada com dois tubos, um tubo retangular aco SAE
1008 30 X 20 X 0,9 mm outro em formato semi-oblongo
aco SAE 1008 30 X 55 X 0,9 mm Paralela a coluna, é
acoplada uma calha de saque lateral, cuja funcéo é
proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de
forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado
em tubo de aco SAE 1008 retangular medindo 30 x 20 x
0,9 mm, fixada a coluna por meio de solda MIG.
Acabamento com sapatas niveladoras em nylon injetado
com diametro de 63 mm, cuja funcéo sera contornar
eventuais desniveis de piso

COMPROVAQOES A SER APRESENTADAS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NBR 13966:2008 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade no qual seja acredita pelo INMETRO.
Caso o pregoeiro ndo detenha éxito quanto a
identificacao do certificado ao especificado, podera ser
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solicitado relatério de ensaio no qual originou a
certificacao;

NBR — 14020:2002 e NBR-14024:2004 — Certificagao
com emisséo pela ABNT ou outra entidade no qual seja
acredita pelo INMETRO. Tal certificacdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NR17 — Laudo com emisséo por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento deveréa ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
de identificacdo (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

FSC ou CERFLOR - Certificagdo com emisséo por
entidade competente comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Tal certificacdo necessariamente
deverd ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NBR 16332:2014 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade, comprovando a conformidade de
Processo de Aplicacdo de Fita de Borda. Tal certificacdo
necessariamente devera ser em nome do fabricante do
produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

PROCESSO DE PREPARA(;AO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS — Certificagdo com emissao
pela ABNT ou outra entidade, constando em seu escopo
0S seguintes testes com seus respectivos resultados:

Determinacado de aderéncia da tinta;

Medicdo ndo destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base ferrosa,

Resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos
de deformacdo rapida (impacto);

Determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto
em corte do filme de pintura como risco de filme de
pintura.

Tal certificac@o necessariamente devera ser em nome do
fabricante do produto, ndo sendo aceito de fornecedores;
NBR 17088:2023 — Laudo com emisséo pelo laboratério
de corrosdo por exposi¢cdo a névoa salina, comprovando
no minimo 48 ciclos de exposi¢cdo em material metéalico
revestido e ndo revestido, em corpos de prova que
contenham unifes soldadas;
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DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emissao pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricacéo.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

DECLARACAO DE SOLIDARIEDADE — Documento com
emissao pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricacéo, autorizando a comercializa¢do pelo licitante.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitatorio, em papel timbrado e assinado pelo responséavel
competente;

CATALOGO DO ITEM — Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e cédigo da certificagédo
(nos casos que houver). Ndo serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatorio.

MESA AUXILIAR

DIMENSOES: 1600 X 600 X 740 MM (LXPXA)

(Variacdo méxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos).

Tampo em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do
tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm. A
fixacdo tampol/estrutura deverd ser feita por meio de
parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas
metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face
inferior do tampo.

Painel frontal estrutural e de privacidade, em MDP, com 18
mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do painel é encabecado em
fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt. A fixacdo painel/estrutura
devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.
Eletrocalhas (opcional), confeccionada com chapas
metalicas dobradas, com espessura minima de 0,6 mm,
fixadas a estrutura por meio de parafusos maquina M6x12.
A calha é dotada de porta-tomadas confeccionado com
orificios para instalacdo de 2 tomadas de forca
convencionais e 2 para plugs tipos RJ-45, que percorre por
toda extensao da calha

Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas

metdlicas conformadas, cuja composicéo se divide em
pata, coluna e suporte do tampo. Pata fabricada em

UN 200
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chapa de aco com espessura de 1,5 mm, estampada e
repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos
superiores para conexdo com a coluna. Coluna dupla,
fabricada com dois tubos, um tubo retangular aco SAE
1008 30 X 20 X 0,9 mm outro em formato semi-oblongo
aco SAE 1008 30 X 55 X 0,9 mm Paralela a coluna, é
acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungédo é
proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de
forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado
em tubo de aco SAE 1008 retangular medindo 30 x 20 x
0,9 mm, fixada a coluna por meio de solda MIG.
Acabamento com sapatas niveladoras em nylon injetado
com didmetro de 63 mm, cuja funcdo sera contornar
eventuais desniveis de piso

COMPROVACOES A SER APRESENTADAS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NBR 13966:2008 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade no qual seja acredita pelo INMETRO.
Caso o pregoeiro ndo detenha éxito quanto a
identificacao do certificado ao especificado, podera ser
solicitado relatério de ensaio no qual originou a
certificacao;

NBR — 14020:2002 e NBR-14024:2004 — Certificacao
com emissao pela ABNT ou outra entidade no qual seja
acredita pelo INMETRO. Tal certificagdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NR17 — Laudo com emisséo por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento deverd ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
de identificacdo (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

FSC ou CERFLOR - Certificagdo com emissao por
entidade competente comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Tal certificacdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NBR 16332:2014 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade, comprovando a conformidade de
Processo de Aplicacao de Fita de Borda. Tal certificacdo
necessariamente devera ser em nome do fabricante do
produto, ndo sendo aceito de fornecedores;
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PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS — Certificacdo com emiss&o
pela ABNT ou outra entidade, constando em seu escopo
0s seguintes testes com seus respectivos resultados:

Determinacao de aderéncia da tinta;

Medicdo nao destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base ferrosa; Resisténcia de
revestimentos orgéanicos para os efeitos de deformacéo
rapida (impacto);

Determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto
em corte do filme de pintura como risco de filme de
pintura.

Tal certificagdo necessariamente devera ser em nome do
fabricante do produto, ndo sendo aceito de fornecedores;
NBR 17088:2023 — Laudo com emisséo pelo laboratério
de corroséo por exposicao a névoa salina, comprovando
no minimo 48 ciclos de exposi¢do em material metélico
revestido e ndo revestido, em corpos de prova que
contenham unides soldadas;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emissao pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricagao.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responséavel
competente;

DECLARACAO DE SOLIDARIEDADE — Documento com
emissao pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricacdo, autorizando a comercializacao pelo licitante.
Tal declaracdo deverd ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

CATALOGO DO ITEM — Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e c6digo da certificagao
(nos casos que houver). Ndo serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatorio.

MESA DELTA

DIMENSOES: 1600 X 600 X 1600 X 600 X 740 MM
(LXPXLXPXA)

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para
5 menaos). UN 120
Tampo em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do
tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm
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de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm. O
acesso do cabeamento ao tampo é feito por meio de trés
passa cabos ovalados em PVC rigido, com diametro
interno minimo de 80 mm, com tampa removivel, e
abertura para passagem de cabos. A fixacado
tampol/estrutura devera ser feita por meio de parafusos
maquina M6, fixados por meio de buchas metalicas
confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do
tampo.

Painéis frontais estruturais e de privacidade, em MDP, com
18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do painel é encabecado em
fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt. A fixacdo painel/estrutura
devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.
Eletrocalhas (opcional), confeccionada com chapas
metdlicas dobradas, com espessura minima de 0,6 mm,
fixadas a estrutura por meio de parafusos maquina M6x12.
A calha é dotada de porta-tomadas confeccionado com
orificios para instalacdo de 2 tomadas de forca
convencionais e 2 para plugs tipos RJ-45, que percorre por
toda extenséo da calha

Estruturas laterais metdlicas constituidas por chapas
metdlicas conformadas, cuja composicdo se divide em
pata, coluna e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa
de aco com espessura de 1,5 mm, estampada e repuxada,
medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores para
conexdo com a coluna. Coluna dupla, fabricada com dois
tubos, um tubo retangular aco SAE 1008 30 X 20 X 0,9 mm
outro em formato semi-oblongo aco SAE 1008 30 X 55 X
0,9 mm Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque
lateral, cuja funcdo é proporcionar a subida de cabos do
piso ao tampo de forma discreta e funcional. Suporte do
tampo fabricado em tubo de aco SAE 1008 retangular
medindo 30 x 20 x 0,9 mm, fixada a coluna por meio de
solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em
nylon injetado com diametro de 63 mm, cuja funcao sera
contornar eventuais desniveis de piso

Estrutura de sustentacdo central formada por chapas
metdlicas dobradas em formato pentagonal, com sua
quina frontal arredondada, fundindo desta forma duas
arestas do pentadgono em uma Unica face redonda,
conferindo a estrutura beleza e robustez; tendo uma
calha interna passagem para cabeamento, com tampa
removivel, e com 02 fura¢des para acoplamento de
tomadas de elétrica, telefonia e dados. Acabamento com
sapatas niveladoras formato sextavadas em nylon
injetado e pino central em ago rosca '2” e didmetro de 20
mm, cuja fungéo sera contornar eventuais desniveis de
piso.

COMPROVACOES A SER APRESENTADAS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

Subsecretaria Municipal de Suprimentos Pagina 143 de 297



Estado do Rio de Janeiro Processo n° 5704/2025

PREFEITURA MUNICIPAL DE MANGARATIBA Fls. u,/
- Secretaria Municipal de Administracdo e Suprimentos : s I
e Subsecretaria Municipal de Suprimentos MNARM BA
TIBA

Pregéo Eletronico SRP 032/2025

NBR 13966:2008 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade no qual seja acredita pelo INMETRO.
Caso o pregoeiro ndo detenha éxito quanto a
identificacao do certificado ao especificado, podera ser
solicitado relatério de ensaio no qual originou a
certificacao;

NBR — 14020:2002 e NBR-14024:2004 — Certificagao
com emissao pela ABNT ou outra entidade no qual seja
acredita pelo INMETRO. Tal certificacdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NR17 — Laudo com emissao por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento devera ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
de identificac@o (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

FSC ou CERFLOR - Certificag@o com emisséo por
entidade competente comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Tal certificacdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NBR 16332:2014 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade, comprovando a conformidade de
Processo de Aplicacdo de Fita de Borda. Tal certificacdo
necessariamente devera ser em nome do fabricante do
produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS — Certificagdo com emissdo
pela ABNT ou outra entidade, constando em seu escopo
0s seguintes testes com seus respectivos resultados:

Determinacéo de aderéncia da tinta;

Medicdo ndo destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base ferrosa;

Resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos
de deformacéo rapida (impacto);

Determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto
em corte do filme de pintura como risco de filme de
pintura.

Tal certificac@o necessariamente devera ser em nome do
fabricante do produto, ndo sendo aceito de fornecedores;
NBR 17088:2023 — Laudo com emissao pelo laboratorio
de corrosédo por exposicao a névoa salina, comprovando
no minimo 48 ciclos de exposi¢cdo em material metalico
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revestido e ndo revestido, em corpos de prova que
contenham unifes soldadas;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emissao pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricacéo.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

DECLARACAO DE SOLIDARIEDADE — Documento com
emissao pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricacdo, autorizando a comercializacao pelo licitante.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitatorio, em papel timbrado e assinado pelo responséavel
competente;

CATALOGO DO ITEM — Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e cédigo da certificagédo
(nos casos que houver). Ndo serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatério.

MESA DELTA

DIMENSOES: 1200 X 600 X 1200 X 600 X 740 MM
(LXPXLXPXA)

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para
menos).

Tampo em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do
tampo € encabecgado com fita de poliestireno com 2,5 mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm. O
acesso do cabeamento ao tampo é feito por meio de trés
passa cabos ovalados em PVC rigido, com diametro
6 interno minimo de 80 mm, com tampa removivel, e UN 100
abertura para passagem de cabos. A fixagdo
tampol/estrutura devera ser feita por meio de parafusos
maquina M6, fixados por meio de buchas metalicas
confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do
tampo.

Painéis frontais estruturais e de privacidade, em MDP, com
18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do painel é encabecado em
fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt. A fixacdo painel/estrutura
deverd ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.
Eletrocalhas (opcional), confeccionada com chapas
metalicas dobradas, com espessura minima de 0,6 mm,
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fixadas a estrutura por meio de parafusos maquina M6x12.
A calha é dotada de porta-tomadas confeccionado com
orificios para instalacdo de 2 tomadas de forca
convencionais e 2 para plugs tipos RJ-45, que percorre por
toda extenséo da calha

Estruturas laterais metdlicas constituidas por chapas
metdlicas conformadas, cuja composicdo se divide em
pata, coluna e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa
de aco com espessura de 1,5 mm, estampada e repuxada,
medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores para
conexdo com a coluna. Coluna dupla, fabricada com dois
tubos, um tubo retangular aco SAE 1008 30 X 20 X 0,9 mm
outro em formato semi-oblongo agco SAE 1008 30 X 55 X
0,9 mm Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque
lateral, cuja funcdo é proporcionar a subida de cabos do
piso ao tampo de forma discreta e funcional. Suporte do
tampo fabricado em tubo de aco SAE 1008 retangular
medindo 30 x 20 x 0,9 mm, fixada a coluna por meio de
solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em
nylon injetado com diametro de 63 mm, cuja funcéo sera
contornar eventuais desniveis de piso

Estrutura de sustentacdo central formada por chapas

metdlicas dobradas em formato pentagonal, com sua
quina frontal arredondada, fundindo desta forma duas
arestas do pentagono em uma Unica face redonda,
conferindo a estrutura beleza e robustez; tendo uma
calha interna passagem para cabeamento, com tampa
removivel, e com 02 furacdes para acoplamento de
tomadas de elétrica, telefonia e dados. Acabamento com
sapatas niveladoras formato sextavadas em nylon
injetado e pino central em ago rosca 4" e diametro de 20
mm, cuja fungéo sera contornar eventuais desniveis de
piso.

COMPROVAGOES A SER APRESENTADAS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NBR 13966:2008 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade no qual seja acredita pelo INMETRO.
Caso o pregoeiro ndo detenha éxito quanto a
identificacao do certificado ao especificado, podera ser
solicitado relatério de ensaio no qual originou a
certificacao;

NBR — 14020:2002 e NBR-14024:2004 — Certificacao
com emissao pela ABNT ou outra entidade no qual seja
acredita pelo INMETRO. Tal certificagdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NR17 — Laudo com emisséo por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
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do Trabalho. Documento devera ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
de identificacao (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

FSC ou CERFLOR - Certificagdo com emissao por
entidade competente comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Tal certificacdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NBR 16332:2014 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade, comprovando a conformidade de
Processo de Aplicacdo de Fita de Borda. Tal certificagédo
necessariamente devera ser em nome do fabricante do
produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS — Certificagdo com emissdo
pela ABNT ou outra entidade, constando em seu escopo
0S seguintes testes com seus respectivos resultados:

Determinacao de aderéncia da tinta;

Medicdo ndo destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base ferrosa;

Resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos
de deformacao rapida (impacto);

Determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto
em corte do filme de pintura como risco de filme de
pintura.

Tal certificagc@o necessariamente devera ser em nome do
fabricante do produto, ndo sendo aceito de fornecedores;
NBR 17088:2023 — Laudo com emisséo pelo laboratério
de corrosdo por exposi¢do a névoa salina, comprovando
no minimo 48 ciclos de exposi¢cdo em material metalico
revestido e ndo revestido, em corpos de prova que
contenham unifes soldadas;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emissao pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricagéo.
Tal declaracdo deverd ser especifica para o processo
licitatério, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

DECLARACAO DE SOLIDARIEDADE — Documento com
emisséo pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricagdo, autorizando a comercializacdo pelo licitante.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
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licitatorio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

CATALOGO DO ITEM — Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e codigo da certificacédo
(nos casos que houver). Ndo serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatério.

MESA DE REUNIAO REDONDA
DIMENSOES: 1000 e 1200 X 740 MM (DXA)

(Variacdo maxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos).

Tampo redondo em MDP, com 25 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno
com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo
hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de
2,5 mm. A fixacdo tampo/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de
buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na
face inferior do tampo.

Estrutura inteirica com 04 patas formada por tubos e
chapas metdlicas, com a base superior em tubo de ago 20
X 30 x 1,2 mm, a base inferior em chapa de a¢o repuxada
curva dispensando desta forma o uso de ponteiras de
PVC, com espessura minima de 1,5 mm, e a coluna de
sustenta¢do composta por tubo redondo @ 101,6 x 1,5 mm,
sendo todo o conjunto submetido a um pré-tratamento por
aspersdao com técnica nano ceramica e pintura
eletrostatica em tinta epoxi pd poliéster fosca de alta
performance, polimerizada em estufa a 200° C.
Acabamento com sapatas em PVC rigido com diametro de
63 mm, cuja funcdo serd contornar eventuais desniveis de
piso.

COMPROVAQC)ES A SER APRESENTADAS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

UN 50

NBR 13966:2008 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade no qual seja acredita pelo INMETRO.
Caso o pregoeiro ndo detenha éxito quanto a
identificacao do certificado ao especificado, podera ser
solicitado relatério de ensaio no qual originou a
certificacao;

NBR — 14020:2002 e NBR-14024:2004 — Certificacao
com emissao pela ABNT ou outra entidade no qual seja
acredita pelo INMETRO. Tal certifica¢cdo necessariamente
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devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NR17 — Laudo com emisséo por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento deveréa ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
de identificacao (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

FSC ou CERFLOR - Certificagdo com emissao por
entidade competente comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Tal certificacdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NBR 16332:2014 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade, comprovando a conformidade de
Processo de Aplicacdo de Fita de Borda. Tal certificacdo
necessariamente devera ser em nome do fabricante do
produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS — Certificagdo com emissdo
pela ABNT ou outra entidade, constando em seu escopo
0S seguintes testes com seus respectivos resultados:

Determinacao de aderéncia da tinta;

Medicdo ndo destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base ferrosa;

Resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos
de deformacdo rapida (impacto);

Determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto
em corte do filme de pintura como risco de filme de
pintura.

Tal certificac@o necessariamente devera ser em nome do
fabricante do produto, ndo sendo aceito de fornecedores;
NBR 17088:2023 — Laudo com emisséo pelo laboratério
de corrosdo por exposi¢do a névoa salina, comprovando
no minimo 48 ciclos de exposi¢cdo em material metalico
revestido e ndo revestido, em corpos de prova que
contenham unides soldadas;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emissao pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricagéo.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
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licitatorio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

DECLARACAO DE SOLIDARIEDADE — Documento com
emissao pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricacdo, autorizando a comercializacao pelo licitante.
Tal declaracao devera ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

CATALOGO DO ITEM — Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e codigo da certificacédo
(nos casos que houver). Ndo serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatorio.

MESA DE REUNIAO RETANGULAR

DIMENSOES: 2500 X 1100 X 740 MM (LXPXA)
(Variacdo méxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos).

Tampo inteirico e em formato retangular, em MDP, com 25
mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo € encabe¢ado com
fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio ergondmico de 2,5 mm. A fixacdo tampo/estrutura
deverd ser feita por meio de parafusos maquina M6,
fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas em
ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.

Painéis frontais duplos e paralelos, um em cada coluna
vertical da estrutura, estrutural e de privacidade, em MDP,
8 com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces UN 40
com filme termo prensado de melaminico com espessura
de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo
gue acompanha todo o contorno do painel é encabecado
em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt. A fixacdo painel/estrutura
deverd ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.
Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas
metalicas conformadas, cuja composicao se divide em
pata, coluna e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa
de aco com espessura de 1,5 mm, estampada e repuxada,
medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores para
conexdo com a coluna. Coluna dupla, fabricada em tubo
de aco SAE 1008 formato semi-oblongo 30 X 55 X 0,9 mm.
Paralela & coluna, é acoplada uma calha de saque lateral,
cuja funcdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao
tampo de forma discreta e funcional. Suporte do tampo
fabricado em chapa de aco com espessura minima de 3,0
mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por meio de
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solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em
nylon injetado com diametro de 63 mm, cuja fungdo sera
contornar eventuais desniveis de piso.

COMPROVACOES A SER APRESENTADAS

JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NBR 13966:2008 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade no qual seja acredita pelo INMETRO.
Caso o pregoeiro ndo detenha éxito quanto a
identificacao do certificado ao especificado, podera ser
solicitado relatério de ensaio no qual originou a
certificacao;

NBR — 14020:2002 e NBR-14024:2004 — Certificacao
com emissao pela ABNT ou outra entidade no qual seja
acredita pelo INMETRO. Tal certificagdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NR17 — Laudo com emissao por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento deverda ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
de identificacéo (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

FSC ou CERFLOR - Certificagdo com emissao por
entidade competente comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Tal certificacdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NBR 16332:2014 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade, comprovando a conformidade de
Processo de Aplicacao de Fita de Borda. Tal certificacdo
necessariamente devera ser em nome do fabricante do
produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

PROCESSO DE PREPARA(;AO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS — Certificacdo com emiss&o
pela ABNT ou outra entidade, constando em seu escopo
0S seguintes testes com seus respectivos resultados:

Determinacao de aderéncia da tinta;

Medicdo ndo destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base ferrosa;

Resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos
de deformacdo rapida (impacto);
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Determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto
em corte do filme de pintura como risco de filme de
pintura.

Tal certificacdo necessariamente devera ser em nome do
fabricante do produto, ndo sendo aceito de fornecedores;
NBR 17088:2023 — Laudo com emisséo pelo laboratério
de corrosédo por exposicao a névoa salina, comprovando
no minimo 48 ciclos de exposi¢do em material metdlico
revestido e ndo revestido, em corpos de prova que
contenham unides soldadas;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emisséo pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricacao.
Tal declaracdo deveré ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

DECLARA(;AO DE SOLIDARIEDADE — Documento com
emisséo pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricagéo, autorizando a comercializacao pelo licitante.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

CATALOGO DO ITEM — Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e codigo da certificagao
(nos casos que houver). Ndo serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatério.

MESA GERENCIA

DIMENSOES: 1800 X 900 X 740 MM (LXPXA)

(Variagdo méxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos).

Tampo com espessura final de 55 mm, componivel por

duas camadas modulares e sobrepostas, a camada
superior composta por 04 médulos, sendo: 02 médulos
laterais 01 médulo frontal 01 médulo posterior deslizante,
ja a camada inferiores é composta por 02 tampos, inferior
9 e mediano que s&o colados formando assim uma peca UN 05
com espessura final de 36 mm, os modulos se acoplam
perfeitamente para formar uma superficie de trabalho
com design ergondmico e elegante por meio de parafuso
maquina M6. Os moédulos laterais e frontais séo
confeccionados com chapas de fibra de madeira de
média densidade (MDF — Médium Density Fiberboard),
selecionadas de pinus e eucalipto reflorestado, aglutinado
com resina sintética termo fixa que se consolidam sob a
acdo conjunta de calor e pressao, com 19 mm de
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espessura, revestido na face superior com lamina de
madeira pré-composta e na face inferior revestido com
filme termo-prensado de melaminico de baixa presséo
cru, com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do
tampo é encabecado por fitas de bordo em lamina de
madeira pré-composta com 0,6 mm de espessura
minima, coladas uma sobre a outra com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm
de acordo com as Normas ABNT, j4 0 mddulo posterior
deslizante é confeccionado com chapas de fibra de
madeira de média densidade (MDF — Médium Density
Fiberboard), selecionadas de pinus e eucalipto
reflorestado, aglutinado com resina sintética termo fixa
gue se consolidam sob a a¢do conjunta de calor e
pressdo, com 19 mm de espessura, revestido na face
superior e bordas em couro ecolégico e na face inferior
revestido com filme termo-prensado de melaminico de
baixa presséo cru, com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco e antirreflexo. O sistema de
deslizamento deste médulo é composto por 06 calgos
confeccionados em nylon medindo 54 x 35 x 13 mm
fixados na face inferior com canal lateral para o
deslizamento suave e silencioso por meio de 03 trilhos
confeccionados em chapa de ago com espessura minima
de 1,9 mm e em formato de “U” com abas para guiar os
calcos. O acesso do cabeamento ao tampo é feito por
meio de quatro tubos em aluminio, sendo dois tubos 19 x
19 x 1,0 mm e dois tubos 16 x 16 x 1,6 mm adentrando o
tubo menor no tubo maior, de modo ao movimentar os
referidos tubos formara um canal com abertura para
passagem de cabos do suporte de tomadas para a face
superior do tampo.

O tampo mediano, confeccionado com chapas de fibra de
madeira de média densidade (MDF — Médium Density
Fiberboard), selecionadas de pinus e eucalipto
reflorestado, aglutinado com resina sintética termo fixa
gue se consolidam sob a acdo conjunta de calor e
pressdo, com 18 mm de espessura, revestido nas 02
faces em filme termo-prensado de melaminico de baixa
presséo cru, com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado por fitas de bordo em
lamina de madeira pré-composta com 0,6 mm de
espessura minima, coladas uma sobre a outra com
adesivo hot melt. O tampo mediano possui ainda 03
recortes para o trilho do médulo deslizante. Ja o tampo
inferior, confeccionados com chapas de fibra de madeira
de média densidade (MDF — Médium Density Fiberboard),
selecionadas de pinus e eucalipto reflorestado. aglutinado
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com resina sintética termo fixa que se consolidam sob a
acéo conjunta de calor e pressao, com 19 mm de
espessura, revestido na face superior com lamina de
madeira pré-composta e na face inferior revestido com
filme termo-prensado de melaminico de baixa presséo
cru, com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno da
face inferior do tampo é usinado 20°, com revestimento
em lamina de madeira pré-composta matizada na cor
Preto, dispensando desta forma o uso de acabamentos
do tipo fitas de bordo ou Perfis de PVC. O tampo mediano
e inferior séo colados formando assim uma peca Unica
com espessura final de 36 mm. A fixacdo de parafusos
maquina M6, fixados ao tampo por meio de buchas
metdlicas confeccionadas tampo/estrutura devera ser
feita por meio em ZAMAK cravadas na face inferior do
tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do
mével sem danifica-lo.

Todas as partes em verniz tem processo de acabamento
para folha de lamina pré-composta.

Calha leito:

Em formato de “U” para passagem de cabeamento
horizontal em chapa metalica com espessura minima de
1,2 mm, estampada e dobrada, e com 01 suporte de
tomada em chapa de aco com espessura minima de 1,2
mm em formato de “U” preso ao leito por meio de
parafusos maquina Philips M6x12 e com 03 orificios
retangulares para elétrica (padrdo ABNT), 01 orificios
para HDMI e 02 orificios quadrados para colocac¢éo de
receptores para plug RJ45.

Tubo de apoio:

Confeccionado em tubo de ago de seccéo quadrada
medindo 25 x250 x 1,2 mm cortados com corte laser.
Dotado de furagéo para passagem de fiacdo no conjunto.
Painel frontal estrutural:

Confeccionado em MDF, com 19 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com folha natural de
madeira pré-composta, e acabamentos com fitas de
bordo em madeira natural pré-composta com 0,6 mm de
espessura em todo contorno. A fixagdo painel/estrutura
deverd ser feita por meio de parafusos ocultos tipo
minifix.

Estrutura de sustentacdo (um lado por armario pedestal
misto e do outro pé painel):

Pé painel:

Confeccionado em MDF com espessura minima de 50
mm (25+25), revestido em ambas as faces com folha
natural de madeira pré-composta e acabamento com fitas
de bordo em madeira natural pré-composta com 0,6 mm
de espessura em todo contorno. O pé painel € provido de
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uma subida de fio feita através de usinagens internas na
madeira. A fixacao pé painel/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos ocultos tipo minifix

Gaveteiro 03 gavetas.

Gavetas com altura interna util de 80 mm cada, em chapa
metdlica dobrada com espessura de 0,45 mm. Séo
apoiadas e fixadas nas laterais do gaveteiro por um par
de corredicas telescépicas de 02 estagios, com suave
deslizamento por meio de esferas de a¢o. Capacidade de
peso: 35 kg por gaveta.

Frentes das gavetas em MDF, com 19 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com folha natural de
madeira pré-composta, e acabamentos com fitas de
bordo em madeira natural pré-composta com 0,6 mm de
espessura em todo contorno. As frentes sdo dotadas de
puxador tipo cava, em suas arestas laterais encontra — se
uma usinagem a qual permite a abertura da gaveta sem
necessidade de puxador, a primeira gaveta tem também
uma usinagem em sua parte superior, para que o interior
do gaveteiro ndo seja visto devido ao ajuste do puxador
cava é fixo no tampo superior do conjunto uma régua em
MDP de 18 mm na cor do corpo do armario com todo seu
contorno com filete colado com adesivo hot melt.

O gaveteiro é dotado de fechadura frontal com trava
simultanea das gavetas. A rotagdo 180° da chave aciona
haste em aco conduzida por guias, com ganchos para
travamento simultdneo das gavetas. Acompanham 02
chaves (principal e reserva) com corpos escamoteaveis
(dobréaveis) com acabamento niquelado e capa pléstica.

Corpo gaveteiro (02 laterais, 01 fundo e 01 tampo inferior)
confeccionado com chapas de particulas de madeira de
média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizado sob pressédo, com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e antirreflexo. As chapas possuem densidade
minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular
kgflcm? = 3,6, resisténcia a flexao estatica kgf/cm2 = 163,
resisténcia a tracao superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acordo
com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR
14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de
ensaio. Os bordos aparentes do conjunto s&o
encabecados com fita de poliestireno com 2,0 mm de
espessura, coladas com adesivo hot melt com arestas
arredondadas com raio ergonémico de 2,0 mm de acordo
com as Normas de Ergonomia NR-17, e os bordos néo
aparentes do conjunto sdo encabecados em fita de
poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt. A montagem das pecas deve ser
feita por meio de acessorios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix. O tampo inferior € apoiado
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por 04 deslizadores medindo @ 45 x H 26 mm com miolo
menor confeccionado em nylon injetado com regulador de
altura interno (por dentro do armario) e externo cuja
fungdo sera contornar eventuais desniveis do piso.
COMPROVACOES A SER APRESENTADAS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NBR 13966:2008 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade no qual seja acredita pelo INMETRO.
Caso o pregoeiro ndo detenha éxito quanto a
identificacao do certificado ao especificado, podera ser
solicitado relatério de ensaio no qual originou a
certificacao;

NBR — 14020:2002 e NBR-14024:2004 — Certificacao
com emissao pela ABNT ou outra entidade no qual seja
acredita pelo INMETRO. Tal certificagdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NR17 — Laudo com emisséo por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento devera ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
de identificacéo (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

PROCESSO DE PREPARAQAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS - Certificagdo com emissdo
pela ABNT ou outra entidade, constando em seu escopo
0s seguintes testes com seus respectivos resultados:

Determinacao de aderéncia da tinta;

Medicdo ndo destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base ferrosa;

Resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos
de deformacéo rapida (impacto);

Determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto
em corte do filme de pintura como risco de filme de
pintura.

Tal certificac@o necessariamente devera ser em nome do
fabricante do produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

NBR 17088:2023 — Laudo com emissao pelo laboratorio
de corrosédo por exposi¢ao a névoa salina, comprovando
no minimo 48 ciclos de exposi¢cdo em material metélico
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revestido e ndo revestido, em corpos de prova que
contenham unifes soldadas;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emissao pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricacao.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

DECLARACAO DE SOLIDARIEDADE - Documento com
emissao pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricacdo, autorizando a comercializacao pelo licitante.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitatorio, em papel timbrado e assinado pelo responséavel
competente;

CATALOGO DO ITEM - Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e cédigo da certificagédo
(nos casos que houver). Ndo serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatorio.

MESA GERENCIA

DIMENSOES: 1400 X 900 X 740 MM (LXPXA)

(Variacdo méxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos).

Tampo confeccionado em MDF, com 26 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com lamina de madeira pré-
composta com acabamento em verniz. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo € encabe¢ado com
fita de bordo em Idmina de madeira pré-composta com
acabamento em verniz com 2,5 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio ergondmico de 2,5 mm. Tampo com usinagem na
parte inferior em todo contorno de 50 x 15 mm e angulo de
17°. A fixagdo do tampo/estrutura devera ser feita por meio
de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas
metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face
inferior do tampo.

Estrutura confeccionada com tubos triangulares na medida
de 70 x 70 x 90 mm #14 (1,9 mm) cortados em meia
esquadria (45°), dobrados e soldados, formando um
cavalete em formato de “U” Unico e inseparavel, com a face
de 90 mm voltada para fora. As partes inferiores dos tubos
sdo equipadas com sapatas niveladoras de @ 45 mm,
cromadas e antiderrapantes, de PU, com rosca M10. Os
cavaletes direito/esquerdo sdo interligados por um
requadro formado por tubos metalicos 70 x 30 mm #18 (1,2
mm), com chapas de aco #11 (3 mm) em formato de “U” e
altura de 80 mm. O requadro é dotado de furos pré-
determinados com rosca M6 para permitir a fixacdo da

mesa complementar. Do lado oposto ao complemento, é
fixado 1im suparte para inctnln(:ﬁn de tomadas elétricas

10 UN 05
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l6gica e telefonia, confeccionado em chapa ago #20 (0,9
mm), e calha leito de facil montagem por meio de encaixes
ao longo do requadro, com divisdo para fios nas
extremidades, confeccionada em chapa ago #20 (0,9 mm).
Todo o conjunto metdlico é submetido a um pré-tratamento
por aspersao com técnica nano ceramica e pintura
eletrostatica em tinta hibrida epédxi-poliéster em pé
texturizada, polimerizada em estufa a 200° C por no
minimo 10 minutos.

Tampo do armario: com formato retangular em MDF com
uma espessura de 18 mm, revestida em lamina de
madeira pre-composta como também nas bordas com
lAminas de 0,6 mm, sendo todos com acabamento em
verniz possui furagfes para insergéo de buchas plasticas
para fixacdo de pinos plasticos ou superiores, com

recorte para instalacao de caixa de tomada possibilitando
montar e desmontar o mével de forma facil e sem

nenhum dano. Acompanha tubo de apoio em tubo de aco
SAE 1008 retangular 50 X 50x 1,5 mm.

Corpo (02 laterais, 01 divisoria vertical, 01 fundo, 01 fundo
falso, 01 tampo inferior e 01 prateleira movel)
confeccionado em MDP com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco e antirreflexo. Laterais em MDF com uma
espessura de 18 mm, revestida em lamina de madeira pre-
composta acabamento em verniz. Os bordos aparentes do
conjunto sdo encabecados com fita de poliestireno com 1,0
mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergondmico de 1,0mm de
acordo com as Normas de Ergonomia NR-17, e os bordos
ndo aparentes do conjunto sdo encabecados em fita de
poliestireno com 0,3 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt. A diviséria vertical formara um vao
para CPU e no outro vao terd uma prateleira movel, que
neste mesmo lado é dotado de um fundo falso de saque
frontal para oculta a fiagdo da caixa de tomada, onde o
mesmo fixado entre a diviséria vertical e lateral direita ou
esquerda (dependendo do lado do conjunto), por meio de
clicks confeccionado em Nylon com sistema de fixacéo de
macho e fémea. A montagem das pecas deve ser feita por
meio de acessorios internos, como cavilhas, parafusos
ocultos tipo minifix. O tampo inferior é apoiado por 04
niveladores medindo @ 45 x H 26 mm com miolo menor
confeccionado em nylon injetado com regulador de altura
interno (por dentro do armério) e externo cuja funcdo sera
contornar eventuais desniveis do piso.

Todas as partes metdlicas do conjunto sdo submetidas a
um pré-tratamento por aspersdo com técnica nano
cerémica e pintura eletrostatica em tinta hibrida epoxi em
pé poliéster fosco de alta performance, polimerizada em
estufa a 200° C.

COMPROVACOES A SER APRESENTADAS

JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:NBR
1296462008 (‘nrfifir‘nr;ﬁn com emissio r\nln ARNT aoul
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outra entidade no qual seja acredita pelo INMETRO. Caso
0 pregoeiro ndo detenha éxito quanto a identificacdo do
certificado ao especificado, podera ser solicitado relatério
de ensaio no qual originou a certificacao;

NBR — 14020:2002 e NBR-14024:2004 — Certificagao
com emissao pela ABNT ou outra entidade no qual seja
acredita pelo INMETRO. Tal certificagéo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NR17 — Laudo com emissao por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento devera ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
de identificacdo (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

PROCESSO DE PREPARAQAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS - Certificagdo com emissdo
pela ABNT ou outra entidade, constando em seu escopo
0S seguintes testes com seus respectivos resultados:

Determinacdo de aderéncia da tinta;

Medicdo ndo destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base ferrosa;

Resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos
de deformacéo rapida (impacto);

Determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto
em corte do filme de pintura como risco de filme de
pintura.

Tal certificac@o necessariamente devera ser em nome do
fabricante do produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

NBR 17088:2023 — Laudo com emisséao pelo laboratério
de corrosédo por exposicdo a névoa salina, comprovando
no minimo 48 ciclos de exposi¢do em material metélico
revestido e ndo revestido, em corpos de prova que
contenham unifes soldadas;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emissao pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricagéao.
Tal declaracdo deverd ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;
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DECLARACAO DE SOLIDARIEDADE — Documento com
emissao pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricacdo, autorizando a comercializacao pelo licitante.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

CATALOGO DO ITEM - Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e codigo da certificagao
(nos casos que houver). Ndo serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatorio.

MESA REUNIAO

DIMENSOES: 2400 X 1200 X 740 MM (LXPXA)
(Variacdo méxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos).

Tampo com espessura final de 55 mm, componivel por trés

camadas modulares e sobrepostas, com a camada
superior composta por 04 modulos (02 pares), sendo: 02
médulos nas cabeceiras, med. 600 x 1200 x 19 mm, 01
madulo lateral fixo med. 1200 x 580 x 19 mm e 01 modulo
lateral deslizante med. 1198 x 600 x 19 mm, ja as camadas
inferiores compostas por 02 tampos inferior e mediano
inteirico e iguais (par) med. 2400 x 1200 x 18 mm, os
moédulos se acoplam perfeitamente para formar uma
superficie de trabalho com design ergondmico e elegante.
1 Os médulos nas cabeceiras, lateral fixo e lateral deslizante UN 02
sdo confeccionados com chapas de fibra de madeira de
média densidade (MDF — Médium Density Fiberboard),
selecionadas de pinus e eucalipto reflorestado, aglutinado
com resina sintética termo fixa que se consolidam sob a
acdo conjunta de calor e pressdo, com 19 mm de
espessura, revestido na face superior com lamina de
madeira pré-composta e na face inferior revestido com
filme termo-prensado de melaminico de baixa presséo cru,
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e
antirreflexo. As chapas possuem densidade minima de 630
Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgflcm2 = 5,6
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 = 185, atende as
especificagbes da norma 15316/2 e 15316/3, e a norma de
metodologias de referéncia NBR 15761/2009. O bordo que

Subsecretaria Municipal de Suprimentos Pagina 160 de 297



Estado do Rio de Janeiro Processo n° 5704/2025

PREFEITURA MUNICIPAL DE MANGARATIBA Fls. u,/
- Secretaria Municipal de Administracdo e Suprimentos : s I
e Subsecretaria Municipal de Suprimentos MNARM BA
TIBA

Pregéo Eletronico SRP 032/2025

acompanha todo o contorno do tampo é encabecado por
fitas de bordo em lamina de madeira pré-composta com
0,6 mm de espessura minima, coladas uma sobre a outra
com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondémico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT.
O sistema de deslizamento deste médulo é composto por
06 calcos confeccionados em nylon medindo 54 x 35 x 13
mm fixados na face inferior com canal lateral para o
deslizamento suave e silencioso por meio de 03 trilhos
confeccionados em chapa de ago com espessura minima
de 1,9 mm e em formato de “U” com abas para guiar os
calgos. Todos 0os modulos com revestimento em folha de
lamina de madeira pré-composta, passara pelo processo
de acabamento que dar-se por meio dos seguimentos
intercalados de 07 lixamentos das bordas e faces com lixa
grana 120, 180 e 320; 06 aplicagbes de fundo UV; 02
aplicacdes de verniz nas bordas e nas faces em cabine
pressurizada; E a secagem final por sistema Ultra Violeta
em ambiente fechado, climatizado e isento de pé. O
acesso do cabeamento ao tampo é feito por meio de quatro
tubos em aluminio, sendo dois tubos 19 x 19 x 1,0 mm e
dois tubos 16 x 16 x 1,6 mm adentrando o tubo menor no
tubo maior, de modo ao movimentar os referidos tubos
formara um canal com abertura para passagem de cabos
do suporte de tomadas para a face superior do tampo.

O tampo mediano medindo 2400 x 1200 mm,
confeccionado com chapas de fibra de madeira de média
densidade (MDF - Médium Density Fiberboard),
selecionadas de pinus e eucalipto reflorestado, aglutinado
com resina sintética termo fixa que se consolidam sob a
acdo conjunta de calor e pressdo, com 18 mm de
espessura, revestido nas 02 faces em filme termo-
prensado de melaminico de baixa pressao cru, com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e
antirreflexo. As chapas possuem densidade minima de 630
Kgf/m3, resisténcia a tracao perpendicular kgf/lcm2 = 5,6,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 = 185, atende as

especificagbes da norma 15316/2 e 15316/3, e a norma de
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metodologias de referéncia NBR 15761/2009. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabecado por
fitas de bordo em lamina de madeira pré-composta com
0,6 mm de espessura minima, coladas uma sobre a outra
com adesivo hot melt. O tampo mediano possui ainda 04
recortes sendo 03 para o trilho do médulo deslizante e 01
para o suporte de tomadas. Ja o tampo inferior medindo
2400 x 1200 mm, confeccionados com chapas de fibra de
madeira de média densidade (MDF — Médium Density
Fiberboard), selecionadas de pinus e eucalipto
reflorestado, aglutinado com resina sintética termo fixa que
se consolidam sob a acdo conjunta de calor e pressao,
com 19 mm de espessura, revestido na face superior com
lamina de madeira pré-composta e na face inferior
revestido com filme termo-prensado de melaminico de
baixa pressao cru, com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco e antirreflexo. As chapas possuem densidade
minima de 630 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular
kgflcm? = 5,6, resisténcia a flexo estatica kgf/cm? = 185,
atende as especificagdes da norma 15316/2 e 15316/3, e
a norma de metodologias de referéncia NBR 15761/2009.
O bordo que acompanha todo o contorno da face inferior
do tampo é usinado 20°, com revestimento em lamina de
madeira  pré-composta matizada na cor Preto,
dispensando desta forma o uso de acabamentos do tipo
fitas de bordo ou Perfis de PVC. O tampo inferior possui 01
recorte para o0 suporte de tomadas. A fixagcédo
tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos
maquina M6, fixados ao tampo por meio de buchas
metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face
inferior do tampo, possibilitando a montagem e
desmontagem do movel sem danifica-lo.

Calha leito e componivel em formato de “L” para passagem
de cabeamento horizontal entre os pés confeccionada em
chapa metalica com espessura minima de 1,2 mm,
estampada e dobrada, e com 01 suporte de tomada em
chapa de aco com espessura minima de 1,2 mm em

formato de “U” preso ao leito por meio de parafusos
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maquina Philips M6x12 e com 05 orificios retangulares
para elétrica (padrdo ABNT), 02 orificios redondos para
audio, 02 orificios para HDMI e 04 orificios quadrados para
colocacao de receptores para plug RJ45.

Painel frontal estrutural com 25 mm de espessura,
confeccionadas com chapas de fibra de madeira de média
densidade (MDF - Medium Density Fiberboard),
selecionadas de pinus e eucaliptos reflorestados,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se
consolidam sob a agdo conjunta de calor e pressédo. As
chapas possuem densidade minima de 630 Kgfims,
resisténcia a tracdo perpendicular kgflcmz = 56,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 185, atende as
especificagbes da norma 15316/2 e 15316/3, e a norma de
metodologias de referéncia NBR 15761/2009. As 02 faces
sdo revestidas com filme termo prensadas de melaminico
de baixa pressdo (MDP) na cor preto, com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi-fosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do painel € encabe¢ado com
fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Normas
ABNT. A fixacdo painel/tampo/estrutura devera ser feita
por meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de
buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na
face externa e borda superior do painel, possibilitando
assim maior resisténcia no conjunto e a montagem e
desmontagem do movel sem danifica-lo.

Estruturas metdlicas com formato eliptico, med. aprox. 600
x 150 x 715 mm, autoportantes, constituidas por chapas
metalicas dobradas e conformadas, cuja composi¢do se
divide em suporte do tampo, coluna dupla, e base. Suporte
do tampo confeccionado em chapa de agco com espessura
de 3,0 mm, estampada e conformada em centro CNC,
medindo 625 x 240 x 3 mm. Coluna dupla, fabricada em
chapa de agco com espessura de 1,5 mm, calandrada em
formato de meia lua com R 635 mm, unidas pelo processo

de solda MIG com a base e o suporte do tampo, sendo
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estas chapas dispostas em ambas as extremidades da
coluna, na posicao horizontal, proporcionando desta forma
uma interligacdo perfeita (entre base-coluna-suporte do
tampo) por meio de solda MIG, sendo a chapa da face
interna da coluna dupla com 02 furos oblongos para
possibilitar passagem interna para subida de cabeamento.
Base confeccionada em chapa de aco com espessura de
3,0 mm, estampada e conformada em centro CNC,
medindo 500 x 146 x 3,0 mm, todas as pe¢as séo soldadas
entre si pelo processo MIG, formando um conjunto sélido
e robusto. As estruturas séo revestidas nas duas faces da
coluna em Couro Ecolégico de 6tima qualidade dando
assim um design moderno. Acabamento com sapatas em
nylon injetado com diametro de 63 mm, com regulagem de
altura em aprox. 20 mm, cuja funcao sera ajustar eventuais
desniveis de piso. Todas as partes metdlicas sé&o
submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacéo a base
de zinco (lavagem — decapagem — fosfatizacéo) e pintura
eletrostatica em tinta hibrida epdxi em p6 poliéster fosco
de alto desempenho, polimerizada em estufa a 200° C.

COMPROVACOES A SER APRESENTADAS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NBR 13966:2008 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade no qual seja acredita pelo INMETRO.
Caso o pregoeiro ndo detenha éxito quanto a
identificacao do certificado ao especificado, podera ser
solicitado relatério de ensaio no qual originou a
certificacao;

NBR — 14020:2002 e NBR-14024:2004 — Certificacao
com emissao pela ABNT ou outra entidade no qual seja
acredita pelo INMETRO. Tal certificagdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NR17 — Laudo com emissao por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento devera ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
de identificacéo (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);
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PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS — Certificagcdo com emiss&o
pela ABNT ou outra entidade, constando em seu escopo
0S seguintes testes com seus respectivos resultados:

Determinacao de aderéncia da tinta;

Medigdo néo destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base ferrosa;

Resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos
de deformacéo rapida (impacto);

Determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto
em corte do filme de pintura como risco de filme de
pintura.

Tal certificac@o necessariamente devera ser em nome do
fabricante do produto, ndo sendo aceito de
fornecedores;NBR 17088:2023 — Laudo com emissao
pelo laboratério de corroséo por exposi¢do a névoa
salina, comprovando no minimo 48 ciclos de exposicéo
em material metalico revestido e ndo revestido, em
corpos de prova que contenham unifes soldadas;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emissao pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricagéo.
Tal declaracdo deveré ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

DECLARACAO DE SOLIDARIEDADE — Documento com
emissao pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricagdo, autorizando a comercializacdo pelo licitante.
Tal declaracdo deverd ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responséavel
competente;

CATALOGO DO ITEM — Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e cédigo da certificagdo
(nos casos que houver). Ndo serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatério.

ARMARIO ALTO COM 02 PORTAS
DIMENSOES: 800 X 500 X 1600 MM (LXPXA)
12 (Variacdo méxima de 5% nas medidas para mais ou UN 200
para menos).

Tampo superior confeccionado em MDP, com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
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prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com
fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Normas
ABNT. A fixacdo do tampo/corpo deve ser feita por meio
de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos
tipo minifix, possibilitando a montagem e desmontagem
do mével sem danifica-lo.

Portas confeccionadas em MDP, com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno da porta é encabegado com
fita de poliestireno com 1,0 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio ergonomico de 1,0 mm de acordo com as Normas
de Ergonomia NR-17. O par de portas sustentam-se em
seis dobradicas (trés por porta), evitando acidentes por
nao ter cantos vivos, permitindo ainda diversas
regulagens com abertura de até 105° graus. Cada
dobradica é fixada por 5 parafusos fixados em pontos pré-
marcados para perfeito alinhamento do par de portas no
conjunto. A porta direita possui fechadura cilindrica com
travamento por lingueta lateral com 02 chaves (principal
e reserva) com corpos escamotedveis (dobraveis),
acabamento zincado e capa plastica. A porta esquerda é
automaticamente travada pela direita, por meio de 02
chapas metalicas 80 x 50 x 1,2 mm, permitindo assim o
fechamento do par de portas com apenas uma operacao.
Ambas as portas sdo dotadas de puxadores perfil de
aluminio tipo barra, com rosca interna M4. A fixacdo deve
ser feita por dois parafusos, a razao de 32 mm.

Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, 01
prateleira fixa e 03 prateleiras mdveis) laterais, tampo
inferior e prateleiras confeccionado em MDP com 18 mm
de espessura sendo apenas o fundo 15 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco e antirreflexo. Os bordos aparentes do
conjunto sdao encabegados com fita de poliestireno com
1,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot
melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 1,0
mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17,
coladas com adesivo hot melt. As laterais e o fundo
devem ter furagdes para regulagem de prateleiras em
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toda a altura Util do armario, com 06 pontos de apoio por
prateleira. As prateleiras moveis sdo apoiadas por
suportes plasticos, tipo pino. A montagem das pegas deve
ser feita por meio de acessorios internos, como cavilhas
e parafusos ocultos tipo minifix.

Tampo inferior / rodapé em MDP, com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do rodapé é encabecado com
fita de poliestireno com 1 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio ergondmico de 1 mm de acordo com as normas de
ergonomia NR-17, com regulador embutido, componivel
em duas pecas de pvc rigido com rosca metdlica
proporcionando regulagem de altura interno (por dentro
do armdrio de modo a facilitar a regulagem) o
nivelamento autoajustavel permite contornar eventuais
desniveis de piso.

COMPROVA(;OES A SER APRESENTADAS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NR17 — Laudo com emissao por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento deverd ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
de identificacéo (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

FSC ou CERFLOR - Certificagdo com emissao por
entidade competente comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Tal certificacdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NBR 16332:2014 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade, comprovando a conformidade de
Processo de Aplicacao de Fita de Borda. Tal certificacdo
necessariamente devera ser em nome do fabricante do
produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emissao pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricacao.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;
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DECLARACAO DE SOLIDARIEDADE — Documento com
emissao pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricacdo, autorizando a comercializacao pelo licitante.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

CATALOGO DO ITEM — Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e codigo da certificagao
(nos casos que houver). Ndo serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatorio.

ARMARIO MISTO

DIMENSOES: 800 X 500 X 1600 MM (LXPXA)

(Variacdo méxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos).

Tampo superior confeccionado em MDP, com 25 mm de

espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com
fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as Normas
ABNT. A fixacdo do tampo/corpo deve ser feita por meio
de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos
tipo minifix, possibilitando a montagem e desmontagem
do movel sem danifica-lo.

Subtampo fixado a 740 mm do chao, confeccionado em
13 MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as UN 200
faces com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do
tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm. A
fixacdo do subtampo/corpo deve ser feita por meio de
acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos
tipo minifix.

Portas confeccionadas em MDP, com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno da porta é encabegado com
fita de poliestireno com 1,0 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio ergondmico de 1,0 mm de acordo com as Normas
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de Ergonomia NR-17. O par de portas sustentam-se em
quatro dobradicas (duas por porta), evitando acidentes
por ndo ter cantos vivos, permitindo ainda diversas
regulagens com abertura de até 105° graus. Cada
dobradica é fixada por 5 parafusos fixados em pontos pré-
marcados para perfeito alinhamento do par de portas no
conjunto. A porta direita possui fechadura cilindrica com
travamento por lingueta lateral com 02 chaves (principal
e reserva) com corpos escamotedveis (dobraveis),
acabamento zincado e capa plastica. A porta esquerda é
automaticamente travada pela direita, por meio de 02
chapas metalicas 80 x 50 x 1,2 mm, permitindo assim o
fechamento do par de portas com apenas uma operacgao.
Ambas as portas sdo dotadas de puxadores perfil de
aluminio tipo barra, com rosca interna M4. A fixacao deve
ser feita por dois parafusos, a razao de 32 mm.

Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior e 03
prateleiras mdveis) laterais, tampo inferior e prateleiras
confeccionado em MDP com 18 mm de espessura sendo
apenas o fundo 15 mm de espessura, revestido em ambas
as faces com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto sao
encabecados com fita de poliestireno com 1,0 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de 1,0 mm de
acordo com as Normas de Ergonomia NR-17, coladas com
adesivo hot melt. As laterais e o fundo devem ter furagdes
para regulagem de prateleiras em toda a altura util do
armario, com 06 pontos de apoio por prateleira. As
prateleiras méveis sdo apoiadas por suportes plasticos,
tipo pino. A montagem das pegas deve ser feita por meio
de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos
tipo minifix.

Tampo inferior / rodapé em MDP, com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com
fita de poliestireno com 1 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio ergondmico de 1 mm de acordo com as normas de
ergonomia NR-17, com regulador embutido, componivel
em duas pecas de pvc rigido com rosca metdlica
proporcionando regulagem de altura interno (por dentro
do armario de modo a facilitar a regulagem) o
nivelamento autoajustavel permite contornar eventuais
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desniveis de piso.
COMPROVAQOES A SER APRESENTADAS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NR17 — Laudo com emissao por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento devera ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
de identificacao (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

FSC ou CERFLOR - Certificagdo com emissao por
entidade competente comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Tal certificacdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NBR 16332:2014 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade, comprovando a conformidade de
Processo de Aplicacdo de Fita de Borda. Tal certificacdo
necessariamente devera ser em nome do fabricante do
produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emissao pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricagéao.
Tal declaracdo deverd ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responséavel
competente;

DECLARA(;AO DE SOLIDARIEDADE — Documento com
emissao pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricagdo, autorizando a comercializacao pelo licitante.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

CATALOGO DO ITEM — Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e codigo da certificagao
(nos casos que houver). Nao serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatorio.

ARMARIO CREDENCE

DIMENSOES: 1600 X 500 X 740 MM (LXPXA)
14 (Variagcdo méaxima de 5% nas medidas para mais ou UN 50
para menos).

Tampo superior confeccionado em MDP, com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
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prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com
fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Normas
ABNT. A fixacdo do tampo/corpo deve ser feita por meio
de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos
tipo minifix, possibilitando a montagem e desmontagem
do mével sem danifica-lo.

Portas confeccionadas em MDP, com 18 mm de

espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno da porta é encabecado com
fita de poliestireno com 1,0 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio ergondmico de 1,0 mm de acordo com as Normas
de Ergonomia NR-17. Os dois pares de portas sustentam-
se em oito dobradicas (duas por porta), evitando
acidentes por nao ter cantos vivos, permitindo ainda
diversas regulagens com abertura de até 105° graus.
Cada dobradica é fixada por 5 parafusos fixados em
pontos pré-marcados para perfeito alinhamento do par de
portas no conjunto. A porta direita (de cada modulo)
possui fechadura cilindrica com travamento por lingueta
lateral com 02 chaves (principal e reserva) com corpos
escamotedveis (dobraveis), acabamento zincado e capa
plastica. A porta esquerda (de cada modulo) é
automaticamente travada pela direita, por meio de 02
chapas metalicas 80 x 50 x 1,2 mm, permitindo assim o
fechamento do par de portas com apenas uma operacao.
Ambas as portas sdao dotadas de puxadores perfil de
aluminio tipo barra, com rosca interna M4. A fixagao deve
ser feita por dois parafusos, a razdo de 32 mm.

Corpo (02 laterais internas, 02 laterais externas, 01
fundo, 01 tampo inferior e 02 prateleiras movel) laterais,
tampo inferior e prateleiras confeccionado em MDP com
18 mm de espessura sendo apenas o fundo 15 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. Os bordos
aparentes do conjunto sdo encabecados com fita de
poliestireno com 1,0 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonémico de 1,0 mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17, coladas com adesivo hot melt. As
laterais e o fundo devem ter furacdes para regulagem de
prateleiras em toda a altura Otil do armario, com 06
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pontos de apoio por prateleira. As prateleiras moveis sdo
apoiadas por suportes plasticos, tipo pino. A montagem
das pecas deve ser feita por meio de acessorios internos,
como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix.

Tampo inferior / rodapé em MDP, com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do rodapé é encabegado com
fita de poliestireno com 1 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio ergonomico de 1 mm de acordo com as normas de
ergonomia NR-17, com regulador embutido, componivel
em duas pecas de pvc rigido com rosca metdlica
proporcionando regulagem de altura interno (por dentro
do armario de modo a facilitar a regulagem) o
nivelamento autoajustavel permite contornar eventuais
desniveis de piso.

COMPROVA(;OES A SER APRESENTADAS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NR17 — Laudo com emissao por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento deverda ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
de identificacdo (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

FSC ou CERFLOR - Certificagdo com emissao por
entidade competente comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Tal certificacdo necessariamente
deverd ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NBR 16332:2014 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade, comprovando a conformidade de
Processo de Aplicacao de Fita de Borda. Tal certificacdo
necessariamente devera ser em nome do fabricante do
produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emissao pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricagéao.
Tal declaracdo deverd ser especifica para o processo
licitatério, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;
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DECLARACAO DE SOLIDARIEDADE — Documento com
emissao pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricacdo, autorizando a comercializacao pelo licitante.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

CATALOGO DO ITEM — Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e cddigo da certificagdo
(nos casos que houver). Ndo serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatorio.

GAVETEIRO VOLANTE COM 02 GAVETAS 01
GAVETAO

DIMENSOES: 394 X 446 X 647 MM (LXPXA)

(Variacdo méxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos).

Tampo superior confeccionado em MDP, com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabegado em
fita de poliestireno com 1,0 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt com arestas arredondadas
com raio ergondmico de 1,0 mm de acordo com as Normas
de Ergonomia NR-17. A fixacdo do tampo/corpo deve ser
feita por meio de acessorios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix, possibilitando a montagem
e desmontagem do moével sem danifica-lo.

15 Gavetas (02 gavetas) confeccionadas em chapa metdlica UN 200
dobrada com espessura de 0,45 mm, com pré-tratamento
por aspersdo com técnica nano ceramica e pintura
eletrostatica em tinta hibrida epéxi em pé poliéster fosco
de alta performance, polimerizada em estufa a 200° C. Séo
apoiadas e fixadas lateralmente entre par de corredicas
metalicas com deslizamento suave e silencioso por meio
de roldanas de nylon.

Gaveta de pasta (01 gaveta) confeccionada em chapa
metdlica dobrada com espessura de 0,45 mm, com
suportes metalicos para colocagdo de pastas suspensas,
com pré-tratamento por aspersdo com técnica nano
ceramica e pintura eletrostatica em tinta epoxi po poliéster
fosca de alta performance, polimerizada em estufa a 200°
C. A gaveta de pasta € apoiada lateralmente entre par de
corredicas telescopicas de 02 estagios, com deslizamento
por esferas de aco. Corredicas telescépicas medindo
aprox. P 400 x A 45 mm em ac¢o reldminado com
acabamento em Zinco eletrolitico cromatizado, de abertura
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total e prolongamento de curso em 27 mm do comprimento
nominal. Fixacdo lateral, sistema 32 mm, com 04
parafusos cabeca panela PHS AA 3,5 de cada lado.
Autotravante fim de curso aberto e travas fim de curso que
permitem a retirada da gaveta.

Frentes das gavetas confeccionadas em MDP, com 18 mm
de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno das frentes é encabegado em
fita de poliestireno com 1,0 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt com arestas arredondadas
com raio ergondémico de 1,0 mm de acordo com as Normas
de Ergonomia NR-17. A abertura das gavetas é feita
lateralmente por vao que ha entre as frentes das gavetas
e a caixa do gaveteiro. O gaveteiro é dotado de fechadura
frontal com trava simultanea das gavetas. A rotagdo 180°
da chave aciona haste em aco conduzida por guias, com
ganchos para travamento simultineo das gavetas.
Acompanham 02 chaves (principal e reserva) com corpos
escamoteaveis (dobraveis) com acabamento niquelado e
capa plastica.

Corpo (02 laterais, 01 fundo e 01 tampo inferior)
confeccionado em MDP, com 15 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco e antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto
sdo encabecados com fita de poliestireno com 1,0 mm de
espessura, coladas com adesivo hot melt com arestas
arredondadas com raio ergonémico. A montagem das
pecas deve ser feita por meio de acessorios internos, como
cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Acompanham 4
rodizios de duplo giro, com altura de 50 mm, em
polipropileno.

COMPROVACOES A SER APRESENTADAS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NR17 — Laudo com emissao por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento deverd ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
de identificacéo (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

FSC ou CERFLOR - Certificagdo com emissao por
entidade competente comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Tal certificacdo necessariamente
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devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NBR 16332:2014 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade, comprovando a conformidade de
Processo de Aplicacao de Fita de Borda. Tal certificacao
necessariamente devera ser em nome do fabricante do
produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS — Certificacdo com emiss&o
pela ABNT ou outra entidade, constando em seu escopo
0s seguintes testes com seus respectivos resultados:

Determinacao de aderéncia da tinta;

Medicdo ndo destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base ferrosa;

Resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos
de deformacéo rapida (impacto);

Determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto
em corte do filme de pintura como risco de filme de
pintura.

Tal certificac@o necessariamente devera ser em nome do
fabricante do produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

NBR 17088:2023 — Laudo com emisséao pelo laboratério
de corrosédo por exposicao a névoa salina, comprovando
no minimo 48 ciclos de exposi¢cdo em material metalico
revestido e ndo revestido, em corpos de prova que
contenham unides soldadas;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emissao pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricacéo.
Tal declaracdo deverd ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responséavel
competente;

DECLARACAO DE SOLIDARIEDADE — Documento com
emissao pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricagdo, autorizando a comercializacdo pelo licitante.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitatério, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

CATALOGO DO ITEM — Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
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identificando sua Marca e Modelo e codigo da certificagao
(nos casos que houver). Ndo serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatério.

GAVETEIRO VOLANTE COM 04 GAVETAS 01
FECHADURA

DIMENSOES: 394 X 446 X 647 MM (LXPXA)

(Variacdo maxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos).

Tampo superior confeccionado em MDP, com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo € encabecado em
fita de poliestireno com 1,0 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt com arestas arredondadas
com raio ergondémico de 1,0 mm de acordo com as Normas
de Ergonomia NR-17. A fixacdo do tampo/corpo deve ser
feita por meio de acessoérios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix, possibilitando a montagem
e desmontagem do mével sem danifica-lo.

Gavetas (04 gavetas) confeccionadas em chapa metélica
dobrada com espessura de 0,45 mm, com pré-tratamento
por aspersdo com técnica nano ceramica e pintura
eletrostatica em tinta hibrida epdxi em pé poliéster fosco
de alta performance, polimerizada em estufa a 200° C. Sao
16 apoiadas e fixadas lateralmente entre par de corredicas UN 200
metdlicas com deslizamento suave e silencioso por meio
de roldanas de nylon.

Frentes das gavetas confeccionadas em MDP, com 18 mm
de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno das frentes é encabegado em
fita de poliestireno com 1,0 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt com arestas arredondadas
com raio ergonémico de 1,0 mm de acordo com as Normas
de Ergonomia NR-17. A abertura das gavetas é feita
lateralmente por vao que ha entre as frentes das gavetas
e a caixa do gaveteiro. O gaveteiro é dotado de fechadura
frontal com trava simultanea das gavetas. A rotagdo 180°
da chave aciona haste em ag¢o conduzida por guias, com
ganchos para travamento simultineo das gavetas.
Acompanham 02 chaves (principal e reserva) com corpos
escamoteaveis (dobraveis) com acabamento niquelado e
capa pléastica.

Corpo (02 laterais, 01 fundo e 01 tampo inferior)
confeccionado em MDP, com 15 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
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semifosco e antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto
séo encabecados com fita de poliestireno com 1,0 mm de
espessura, coladas com adesivo hot melt com arestas
arredondadas com raio ergondmico. A montagem das
pecas deve ser feita por meio de acessorios internos, como
cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Acompanham 4
rodizios de duplo giro, com altura de 50 mm, em
polipropileno.

COMPROVACOES A SER APRESENTADAS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NR17 — Laudo com emisséo por profissional, identificando
gue o fabricante atende todos os requisitos da Norma
Regulamentadora de ergonomia do Ministério do Trabalho.
Documento deverd ser assinado ao menos um destes
profissionais, acompanhando do documento de
identificacdo (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

FSC ou CERFLOR - Certificagdo com emisséo por
entidade competente comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Tal certificacdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NBR 16332:2014 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade, comprovando a conformidade de
Processo de Aplicacdo de Fita de Borda. Tal certificacdo
necessariamente devera ser em nome do fabricante do
produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS — Certificacdo com emissao
pela ABNT ou outra entidade, constando em seu escopo
0S seguintes testes com seus respectivos resultados:

Determinacéo de aderéncia da tinta;

Medicdo ndo destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base ferrosa; Resisténcia de
revestimentos orgénicos para os efeitos de deformacéo
rapida (impacto);

Determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto
em corte do filme de pintura como risco de filme de
pintura.

Tal certificac@o necessariamente devera ser em nome do
fabricante do produto, ndo sendo aceito de fornecedores;
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NBR 17088:2023 — Laudo com emissao pelo laboratorio
de corrosédo por exposi¢cdo a névoa salina, comprovando
no minimo 48 ciclos de exposicdo em material metalico
revestido e ndo revestido, em corpos de prova que
contenham unifes soldadas;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emissao pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricacéo.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitatorio, em papel timbrado e assinado pelo responséavel
competente;

DECLARACAO DE SOLIDARIEDADE — Documento com
emissao pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricagcdo, autorizando a comercializacao pelo licitante.
Tal declaracdo deveré ser especifica para o processo
licitatério, em papel timbrado e assinado pelo responséavel
competente;

CATALOGO DO ITEM — Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e cédigo da certificagédo
(nos casos que houver). Ndo serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatério.

GAVETEIRO FIXO COM 03 GAVETAYS)

DIMENSOES: 294 X 442 X 372 MM (LXPXA)

(Variacdo méxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos).

Gaveta (03 gavetas), confeccionadas em chapa metélica
dobrada com espessura de 0,45 mm, com pré-tratamento
por aspersdo com técnica nano ceramica e pintura
eletrostatica em tinta hibrida epéxi em pé poliéster fosco
de alta performance, polimerizada em estufa a 200° C. Sao
apoiadas e fixadas lateralmente entre par de corredicas
metdlicas com deslizamento suave e silencioso por meio
de roldanas de nylon.

17 Frente da gaveta confeccionada em MDP, com 15 mm de

espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno das frentes é encabegado em
fita de poliestreno com 1 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt com arestas arredondadas
com raio ergonémico de 1 mm de acordo com as Normas
de Ergonomia NR-17. A abertura das gavetas é feita
lateralmente por vao que ha entre as frentes das gavetas
e a caixa do gaveteiro. Com fechadura frontal para
travamento simultdneo das gavetas. A rotacdo 180° da
chave aciona haste em aco conduzida por guias, com

UN 500
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ganchos para travamento simultdneo das gavetas.
Acompanham 02 chaves (principal e reserva) com corpos
escamoteaveis (dobraveis) com acabamento niquelado e
capa plastica.

A abertura das gavetas é feita lateralmente por véo que ha
entre a frente da gaveta e a caixa do gaveteiro.

Corpo (02 laterais, 01 fundo, 02 travessas de travamento
e 02 travessas de fixacdo) confeccionado em MDP, com
15 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. Os bordos
aparentes do conjunto sdo encabecados com fita de
poliestireno com 1 mm de espessura, coladas com adesivo
hot melt com arestas arredondadas com raio ergondmico
de 1 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17.
A montagem das pecas deve ser feita por meio de
acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos
tipo minifix.

COMPROVA(;OES A SER APRESENTADAS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NR17 — Laudo com emisséo por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento devera ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
de identificacéo (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

FSC ou CERFLOR - Certificagdo com emisséo por
entidade competente comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Tal certificacdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NBR 16332:2014 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade, comprovando a conformidade de
Processo de Aplicacdo de Fita de Borda. Tal certificacdo
necessariamente devera ser em nome do fabricante do
produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS — Certificacdo com emissio
pela ABNT ou outra entidade, constando em seu escopo
0s seguintes testes com seus respectivos resultados:

Determinacédo de aderéncia da tinta;
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Medicdo ndo destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base ferrosa;

Resisténcia de revestimentos orgénicos para os efeitos
de deformacdo rapida (impacto);

Determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto
em corte do filme de pintura como risco de filme de
pintura.

Tal certificagdo necessariamente deverd ser em nome do
fabricante do produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

NBR 17088:2023 — Laudo com emissao pelo laboratorio
de corrosdo por exposi¢do a névoa salina, comprovando
no minimo 48 ciclos de exposi¢cdo em material metalico
revestido e ndo revestido, em corpos de prova que
contenham unides soldadas;

DECLARAGCAO DE GARANTIA — Documento com
emissao pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricacao.
Tal declaracdo deverd ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

DECLARACAO DE SOLIDARIEDADE — Documento com
emissao pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricagdo, autorizando a comercializacao pelo licitante.
Tal declaracédo devera ser especifica para o processo
licitatorio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

CATALOGO DO ITEM — Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e cédigo da certificagédo
(nos casos que houver). Ndo serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatorio.

SUPORTE PARA CPU COM RODIZIOS, TIPO SKATE
DIMENSOES: 250 X 504 X 278 MM (LXPXA)

(Variagdo méxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos).

Suporte confeccionado em MDP, com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. Os bordos aparentes
do conjunto sdo encabecados com fitas de poliestireno
com 1 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot
melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 1
mm, e os bordos ndo aparentes do conjunto sé&o
encabecados com fitas de poliestireno com 0,45 mm de

18 UN 400
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espessura minima, coladas com adesivo hot melt. As
laterais sdo dotadas de rodizios duplos de 30 mm em
polipropileno PVC injetados, com pino em ago introduzido
em buchas de poliestireno fixado por presséo nas laterais.
A montagem das pecas deve ser feita por meio de
acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos
tipo minifix.

COMPROVACOES A SER APRESENTADAS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NBR 13966:2008 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade no qual seja acredita pelo INMETRO.
Caso o pregoeiro ndo detenha éxito quanto a
identificacao do certificado ao especificado, podera ser
solicitado relatério de ensaio no qual originou a
certificacao;

NBR — 14020:2002 e NBR-14024:2004 — Certificagao
com emissao pela ABNT ou outra entidade no qual seja
acredita pelo INMETRO. Tal certificagdo necessariamente
deverd ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NR17 — Laudo com emissao por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento devera ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
de identificacdo (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

FSC ou CERFLOR - Certificagdo com emissao por
entidade competente comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Tal certificacdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NBR 16332:2014 - Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade, comprovando a conformidade de
Processo de Aplicacdo de Fita de Borda. Tal certificacdo
necessariamente devera ser em nome do fabricante do
produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emissao pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricacao.
Tal declaracdo deverd ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;
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DECLARACAO DE SOLIDARIEDADE — Documento com
emissao pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricacdo, autorizando a comercializacao pelo licitante.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

CATALOGO DO ITEM - Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e codigo da certificagao
(nos casos que houver). Ndo serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatorio.

ARMARIO BAIXO COM 02 PORTAS

DIMENSOES: 800 X 500 X 740 MM (LXPXA)

(Variacdo méxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos).

Tampo superior confeccionado em MDP, com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com
fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Normas
ABNT. A fixacdo do tampo/corpo deve ser feita por meio
de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos
tipo minifix, possibilitando a montagem e desmontagem
do movel sem danifica-lo.

Portas confeccionadas em MDP, com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno da porta é encabecado com
fita de poliestireno com 1,0 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio ergondmico de 1,0 mm de acordo com as Normas
de Ergonomia NR-17. O par de portas sustentam-se em
seis dobradicas (duas por porta), evitando acidentes por
nao ter cantos vivos, permitindo ainda diversas
regulagens com abertura de até 105° graus. Cada
dobradica é fixada por 5 parafusos fixados em pontos pré-
marcados para perfeito alinhamento do par de portas no
conjunto. A porta direita possui fechadura cilindrica com
travamento por lingueta lateral com 02 chaves (principal
e reserva) com corpos escamotedveis (dobraveis),
acabamento zincado e capa plastica. A porta esquerda é
automaticamente travada pela direita. por meio de 02

19 UN 250
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chapas metalicas 80 x 50 x 1,2 mm, permitindo assim o
fechamento do par de portas com apenas uma operacgao.
Ambas as portas sdao dotadas de puxadores perfil de
aluminio tipo barra, com rosca interna M4. A fixacao deve
ser feita por dois parafusos, a razao de 32 mm.

Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, 01
prateleira modvel) laterais, tampo inferior e prateleiras
confeccionado em MDP com 18 mm de espessura sendo
apenas o fundo 15 mm de espessura, revestido em ambas
as faces com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto sao
encabegados com fita de poliestireno com 1,0 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de 1,0 mm de
acordo com as Normas de Ergonomia NR-17, coladas com
adesivo hot melt. As laterais e o fundo devem ter furagdes
para regulagem de prateleiras em toda a altura util do
armario, com 06 pontos de apoio por prateleira. As
prateleiras mdveis sdo apoiadas por suportes plasticos,
tipo pino. A montagem das pegas deve ser feita por meio
de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos
tipo minifix.

Tampo inferior / rodapé em MDP, com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do rodapé é encabegado com
fita de poliestireno com 1 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio ergonémico de 1 mm de acordo com as normas de
ergonomia NR-17, com regulador embutido, componivel
em duas pecas de pvc rigido com rosca metdlica
proporcionando regulagem de altura interno (por dentro
do armédrio de modo a facilitar a regulagem) o
nivelamento autoajustavel permite contornar eventuais
desniveis de piso.

COMPROVAQC)ES A SER APRESENTADAS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NR17 — Laudo com emissao por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento devera ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
de identificacéo (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);
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FSC ou CERFLOR - Certificagéio com emiss&o por
entidade competente comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Tal certificacdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NBR 17088:2023 — Laudo com emisséao pelo laboratério
de corrosédo por exposi¢cdo a névoa salina, comprovando
no minimo 48 ciclos de exposicdo em material metalico
revestido e ndo revestido, em corpos de prova que
contenham unides soldadas;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emissao pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricagéo.
Tal declaracdo deveré ser especifica para o processo
licitatorio, em papel timbrado e assinado pelo responséavel
competente;

DECLARA(;AO DE SOLIDARIEDADE - Documento com
emissao pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricagcdo, autorizando a comercializacao pelo licitante.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

CATALOGO DO ITEM - Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e codigo da certificagao
(nos casos que houver). Ndo serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatorio.

CABINE DE ATENDIMENTO CALL CENTER COM
REGULAGEM DE ALTURA

DIMENSOES TOTAIS:

TP DE TRABALHO 1000 X 25 X 795 MM (LXEXP)
LATERAIS: 900 X 18 X 1200 MM (LXEXA)

FUNDO: 1050 X 18 X 1200 MM (LXEXA)

(Variacdo méxima de 5% nas medidas para Mais ou
para Menos).

Laterais em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em
20 ambas as faces com filme termo prensado de melaminico UN 200
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. O bordo superior e frontal € encabegcado em
fita de poliestireno com 2 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio ergondmico de 2,0 mm, sendo o bordo inferior e
posterior com encabecamento em fita de poliestireno de
espessura 0,45 mm, coladas com adesivo hot melt a 200°.
A lateral em um canto superior com raio 300 mm dando
design de formato suave, com furacao para parafusos
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reguladora em ago com rosca 1/4 cuja funcdo sera
contornar eventuais desniveis de piso.

Fundo em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. O bordo superior é encabecado em fita de
poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondémico de 2,0 mm, sendo os bordos laterais e o bordo
posterior com encabecamento em fita de poliestireno de
espessura 0,45 mm, coladas com adesivo hot melt a 200°,
dotado de furos com didmetro de 15 e 8 mm com
acabamento em poliestireno com tampa saciavel e adesivo
autocolante. Parte inferior com furo de alinhamento para
adaptar o suporte em chapa de aco para fixacdo, chapas
“U” fixa por 2 parafusos Chip Bord auto cortante, chapa “U”
com rosca para adaptar sapatas niveladoras rosca ¥ cuja
funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Calha tipo Berco confeccionada com chapas metalicas #20
(0,9 mm) dobradas em formato “J”, com diviséo interna
horizontal que possibilita a passagem de fiagéo individual
(elétrica e telefonia) e com orificios para instalagédo de 2
tomadas de forga convencionais e 2 para plugs tipo RJ-45.
Conectores em tubo de ago 20 x 20 x 1,2 mm, para
conexdes entre lateral e fundo, sendo que o sistema de
montagem devera ser feita por meio de parafusos ocultos
tipo minifix. Acabados com tampo em poliestireno de PVC
rigido na base superior e inferior eliminando riscos de abas
cortantes.

MESA REGULAVEL — TAMPO 25 MM — 02 MANIVELAS
DIMENSOES: 1000 X 795 X 670-960 MM (LXPXA)
(Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para
Menos).

Tampos (subdivididos em tampo do teclado e tampo do
monitor) confeccionados em MDP, com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo de contato
com o usuario encabecado em perfil flexivel macico 180°
acoplado sob presséo e cola vinilica, e os demais bordos
sdo encabecados em fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt. Com
arestas arredondadas com raio ergondmico de 2,5 mm de
acordo com as Normas ABNT. A fixagdo do
tampol/estrutura devera ser feita por meio de parafusos
maquina M6, fixados por meio de buchas metalicas
confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do
tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do
movel sem danifica-lo.

Estrutura tipo portico sendo a base inferior em perfil tubular
retangular 50 x 30 x 1,5 mm, reguladores de nivel e
ponteiras de acabamento. Coluna formada por dois perfis
tubulares retangulares 50 x 30 x 1,5 mm, tendo um
fechamento interno fixo e externo sacavel em chapa de
aco espessura 0,9 mm. Bragos superiores em perfis

tubulares retanqulares 30 x 20 x 1.5 mm_, moveis e dotados
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de cremalheira, guia superior e inferior em nylon injetados;
com ponteiras de acabamento.

Coluna horizontal estrutural ligando duas estruturas, em
perfil dobrado em aco com espessura de 0,9 mm, com
tampa sacavel fixada com parafusos auto-atarraxante.
Mecanismo de ajuste de altura dotado de duas manivelas
de comando dobraveis, sendo uma para cada tampo,
ligada cada qual num mecanismo contendo duas caixas de
transmisséo dotadas de eixo sem fim, coroa direita e
esquerda, eixo metdlico, eixo de transmissdo em perfil
tubular redondo 5/8 16 com espessura 1,5 mm, e
engrenagens de dentes retos em nylon, permitindo uma
diferenciacdo na altura de até 300 mm, independentes
para cada tampo.

Todo o conjunto metdlico é submetido a um pré-tratamento
por fosfatizac&o a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta hibrida epoxi
em poé poliéster fosco de alta performance, polimerizada
em estufa a 200° C. Acompanham sapatas em PVC com
didmetro de 34 mm e rosca 3/8 pol., cuja fungcéo sera
contornar eventuais desniveis de piso.
COMPROVACOES A SER APRESENTADAS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NR17 — Laudo com emissao por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento deverda ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
de identificacdo (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

FSC ou CERFLOR - Certificagdo com emissao por
entidade competente comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Tal certificacdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NBR 16332:2014 - Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade, comprovando a conformidade de
Processo de Aplicacao de Fita de Borda. Tal certificacdo
necessariamente devera ser em nome do fabricante do
produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS - Certificacdo com emissao
pela ABNT ou outra entidade, constando em seu escopo
0S seguintes testes com seus respectivos resultados:

Subsecretaria Municipal de Suprimentos Pagina 186 de 297



Estado do Rio de Janeiro Processo n° 5704/2025

PREFEITURA MUNICIPAL DE MANGARATIBA Fls. u,/
- Secretaria Municipal de Administracdo e Suprimentos : s I
e Subsecretaria Municipal de Suprimentos MNARM BA
TIBA

Pregéo Eletronico SRP 032/2025

Determinagao de aderéncia da tinta;

Medig&o néo destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base ferrosa;

Resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos
de deformacao rapida (impacto);

Determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto
em corte do filme de pintura como risco de filme de
pintura.

Tal certificacdo necessariamente devera ser em nome do
fabricante do produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

NBR 17088:2023 — Laudo com emisséo pelo laboratério
de corroséo por exposicao a névoa salina, comprovando
no minimo 48 ciclos de exposi¢do em material metélico
revestido e ndo revestido, em corpos de prova que
contenham unifes soldadas;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emissao pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricagéo.
Tal declaracdo deveré ser especifica para o processo
licitatorio, em papel timbrado e assinado pelo responséavel
competente;

DECLARA(;AO DE SOLIDARIEDADE - Documento com
emissao pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
fabricagdo, autorizando a comercializacao pelo licitante.
Tal declaracédo devera ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

CATALOGO DO ITEM - Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e codigo da certificagao
(nos casos que houver). Ndo serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatorio.

MESA AUXILIAR

DIMENSOES: 800 X 600 X 740 MM (LXPXA)

(Variagdo méxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos).

Tampo em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em
21 ambas as faces com filme termo prensado de melaminico UN 100
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do
tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm. A
fixacdo tampol/estrutura deverd ser feita por meio de
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parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas
metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face
inferior do tampo.

Painel frontal estrutural e de privacidade, em MDP, com 18
mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do painel é encabecado em
fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt. A fixacdo painel/estrutura
devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.
Eletrocalhas (opcional), confeccionada com chapas
metalicas dobradas, com espessura minima de 0,6 mm,
fixadas a estrutura por meio de parafusos maquina M6x12.
A calha é dotada de porta-tomadas confeccionado com
orificios para instalacdo de 2 tomadas de forca
convencionais e 2 para plugs tipos RJ-45, que percorre por
toda extensédo da calha

Estruturas laterais metdlicas constituidas por chapas
metalicas conformadas, cuja composicdo se divide em
pata, coluna e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa
de aco com espessura de 1,5 mm, estampada e repuxada,
medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores para
conexdo com a coluna. Coluna dupla, fabricada com dois
tubos, um tubo retangular ago SAE 1008 30 X 20 X 0,9 mm
outro em formato semi-oblongo ago SAE 1008 30 X 55 X
0,9 mm Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque
lateral, cuja func¢é@o é proporcionar a subida de cabos do
piso ao tampo de forma discreta e funcional. Suporte do
tampo fabricado em tubo de aco SAE 1008 retangular
medindo 30 x 20 x 0,9 mm, fixada a coluna por meio de
solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em
nylon injetado com diametro de 63 mm, cuja funcédo sera
contornar eventuais desniveis de piso.
COMPROVAQC)ES A SER APRESENTADAS

JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NBR 13966:2008 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade no qual seja acredita pelo INMETRO.
Caso o pregoeiro ndo detenha éxito quanto a
identificacao do certificado ao especificado, podera ser
solicitado relatério de ensaio no qual originou a
certificacao;

NBR — 14020:2002 e NBR-14024:2004 — Certificacao
com emissao pela ABNT ou outra entidade no qual seja
acredita pelo INMETRO. Tal certificagdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NR17 — Laudo com emisséo por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento deveréa ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
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de identificagdo (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

FSC ou CERFLOR - Certificagdo com emisséo por
entidade competente comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Tal certificacdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NBR 16332:2014 — Certificacdo com emissdo pela ABNT
ou outra entidade, comprovando a conformidade de
Processo de Aplicacao de Fita de Borda. Tal certificacao
necessariamente devera ser em nome do fabricante do
produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS — Certificagdo com emissdo
pela ABNT ou outra entidade, constando em seu escopo
0S seguintes testes com seus respectivos resultados:

Determinacao de aderéncia da tinta;

Medicdo ndo destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base ferrosa;

Resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos
de deformacdo rapida (impacto);

Determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto
em corte do filme de pintura como risco de filme de
pintura.

Tal certificac@o necessariamente devera ser em nome do
fabricante do produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

NBR 17088:2023 — Laudo com emisséo pelo laboratério
de corrosdo por exposi¢do a névoa salina, comprovando
no minimo 48 ciclos de exposi¢cdo em material metélico
revestido e ndo revestido, em corpos de prova que
contenham unifes soldadas;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emissao pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricagao.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitatério, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

DECLARACAO DE SOLIDARIEDADE — Documento com
emisséo pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de
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fabricagéo, autorizando a comercializacdo pelo licitante.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

CATALOGO DO ITEM — Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e codigo da certificacéo
(nos casos que houver). Ndo serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatério.

ARMARIO SUSPENSO PARA DIVISORIA, PORTA DE
EMBUTIR E PUXADOR METALICO

DIMENSOES: 1000 X 330 X 440 MM (LXPXA)
(Variag@o maxima de 5% nas medidas para mais ou para
menos).

Tampo superior confeccionado em madeira tipo MDP
com espessura de 18 mm e o revestimento nas duas
faces é em material tipo BP (baixa presséo). Todo
perimetro € encabegado com filete de 2,0 mm de
espessura e raio ergondémico de 2,0 mm.

Tampo inferior confeccionado em madeira tipo MDP com
espessura de 18 mm e o revestimento nas duas faces é
em material tipo BP (baixa presséo). Todo perimetro é
encabegado com filete de 2,0 mm de espessura e raio
ergondémico de 2,0 mm.

Laterais confeccionadas em madeira tipo MDP com
espessura de 18 mm e o revestimento nas duas faces é
em material tipo BP (baixa presséo). Todo perimetro é
encabecado com filete de 2,0 mm de espessura e raio
ergondmico de 2,0 mm. As laterais devem ter furacdes
para regulagem de prateleiras em toda a altura Util do
armario.

Fundo confeccionado em madeira tipo MDP com
espessura de 18 mm e o revestimento nas duas faces é
em material tipo BP (baixa presséo). Todo perimetro é
encabecado com filete tipo papel de 0,3 mm de
espessura. O fundo deve ter furacdes para regulagem de
prateleiras em toda a altura Gtil do armério.

Prateleira moével confeccionada em madeira tipo MDP
com espessura de 18 mm e o revestimento nas duas
faces é em material tipo BP (baixa pressdo). Perimetro
aparente € encabecado com filete de 2,0 mm de
espessura e raio ergonémico de 2,0 mm e o perimetro
nado aparente é encabecado com filete tipo papel de 0,3
mm de espessura. A prateleira mével é apoiada nas
laterais por meio de pino metalicos.

Porta confeccionada em madeira tipo MDP com
espessura de 18 mm e o revestimento nas duas faces é
em material tipo BP (baixa presséo). Todo perimetro é

22 UN 40
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encabecgado com filete de 2,0 mm de espessura e raio
ergondémico de 2,0 mm. Abertura da porta é de 90° para
cima, mantendo a mesma totalmente aberta, aclopando-
se ao interior do tampo proporcionando o livre acesso ao
interior do armario, possui fechadura cilindrica e provém
de puxador metalico tipo "al¢ca", em aco acetinado.
Suporte de Fixacgéo tipo mao francesa, fabricado em
chapa de aco com espessura minima de 1,9 mm,
estampada e dobrada com furacdes para fixacdo em
parede de alvenaria ou dotada de garras para fixagdo em
divisorias.

O sistema de fixacdo do conjunto é por meio de cavilhas
e minifix, que possibilitam a montagem e a desmontagem
do movel sem danificé-lo.

Tratamento metélico das partes em ac¢o por meio de
fosfotizagdo com base de zinco e pintura tipo eletrostéatica
epoxi po fosca de alta performance curada em estufa a
200°C.

COMPROVA(;OES A SER APRESENTADAS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NR17 — Laudo com emissao por profissional,
identificando que o fabricante atende todos os requisitos
da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério
do Trabalho. Documento deverda ser assinado ao menos
um destes profissionais, acompanhando do documento
de identificacdo (Médico, Engenheiro do trabalho ou
Ergonomista);

FSC ou CERFLOR - Certificagdo com emissao por
entidade competente comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Tal certificacdo necessariamente
devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo
aceito de fornecedores;

NBR 16332:2014 — Certificacdo com emisséo pela ABNT
ou outra entidade, comprovando a conformidade de
Processo de Aplicacao de Fita de Borda. Tal certificacao
necessariamente devera ser em nome do fabricante do
produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

DECLARACAO DE GARANTIA — Documento com
emissao pelo licitante no qual conste uma garantia de 60
(sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricacéao.
Tal declaracdo deverd ser especifica para o processo
licitatério, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

DECLARACAO DE SOLIDARIEDADE — Documento com
emisséo pelo fabricante no qual conste uma garantia de
60 (sessenta) meses contra possiveis defejtos de
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fabricac&o, autorizando a comercializa¢do pelo licitante.
Tal declaracdo devera ser especifica para o processo
licitat6rio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel
competente;

CATALOGO DO ITEM — Documento com emiss&o pelo
licitante no qual conste a imagem ilustrativa do item,
identificando sua Marca e Modelo e codigo da certificacéo
(nos casos que houver). Ndo serem aceitos catalogos de
sites, devendo ser especifico para o processo licitatério.

LOTE 2

Iltem Especificagao Unidade Quantidade

Claviculario construido em agco com pintura epoxi de alta
durabilidade e resistente a oxidacdo, com fechadura e
duas chaves inclusas, tamanho com largura de 30cm e de
Altura 38cm, com capacidade para até 84 chaves.

23 UN 60

ESTANTE METALICA: Material: aco, altura: 1,98m,
largura: 0,92m, profundidade: 0,40m, Composicdo 4
colunas chapa 0,90mm tipo prateleiras: regulaveis,
24 quantidade prateleiras chapa 0,45mm: 6 un, tratamento UN 500
superficial: pintura eletrostatica, caracteristicas adicionais:
com reforco e capacidade de 30 kg por bandeja. cor a
definir.

ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS Movel todo em ago com
material baixo teor de carbono, laminados a frio e
classificados pela norma americana como SAE 1006/1008,
com espessuras de 0,75 mm (chapa 22). Dimensdes Altura
1335mm, largura 470mm e profundidade 650mm. Sistema
deslizante das gavetas por corredica telescOpica com UN
abertura total das gavetas. 4 gavetas uniformes com
fechamento simultdneo por fechadura YALE com duas
chaves e remocao apenas na opg¢éo trancado. Capacidade
de carga 30kg por gaveta.

25 200

MESA AUXILIAR 2 PRATELEIRAS COM RODIZIO INOX
Fabricada em aco inoxidavel série 304 Tampo e

26 prateleiras em chapa de a¢co de 0,90 mm de espessura
Duas prateleiras amplas Rodizios giratérios de 2" de
didmetro medidas 80x80x40

UN 40

ARMARIO ACO: Movel todo em ago com material baixo
27 teor de carbono, laminados a frio e classificados pela 100
norma americana como SAE 1006/1008, com espessuras
de 0.75 mm (chapa 22). Acabamento superficial: pintura
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epoxi, cor: cinza, quantidade portas:6 un, altura: 1980m,
largura: 925m, profundidade: 400m. caracteristicas
adicionais: fosforizado, pitdo para cadeado, material: UN
chapa de aco 0,75mm; com pés Nivelador. Com sistema
anti-arrombamento composto por uma chapa de aco chapa
22 sobreposta ao pitdo de cadeado de cada porta por meio
de dobradica, formando uma segunda camada de protecéo
contra arrombamentos.

ARMARIO ACO: Movel todo em ago com material baixo
teor de carbono, laminados a frio e classificados pela
norma americana como SAE 1006/1008, com espessuras
de 0,75 mm (chapa 22), Acabamento superficial: pintura
epoxi, cor: cinza, quantidade portas:8 un, altura: 1980m,
largura: 925m, profundidade: 400m. caracteristicas
adicionais: fosforizado, pitdo para cadeado, material:
chapa de aco 0,75mm; com pés. Nivelador.

28 UN 100

ARMARIO de Aco

Dimensdes 500 X 820 X 2100 MM Chapa/Assento: Com
espessura de 25 mm em material MDP, revestido nas
duas superficies (frente e verso) em melaminico BP, e
bordas filetadas com espessura de 2,5 mm, dando o
acabamento perfeito da peca. Este localizado a uma
altura de 485 mm, estendido em sua parte dianteira a 255
mm em relacdo ao corpo, originado o assento. UN
Chapa/Tampos, laterais e prateleiras: Com espessura de
18 mm em material MDP, revestido nas duas superficies
(frente e verso) em melaminico BP, e bordas filetadas
com espessura de 1,0 mm, dando o acabamento perfeito
da peca.

Chapa/Fundo: Com espessura de 15 mm em material
MDP, revestido nas duas superficies (frente e verso) em
29 melaminico BP, e bordas filetadas com espessura de 0,3 10
mm, dando o acabamento perfeito da peca.

Frente da porta: Com espessura de 0,9 mm em material
chapa de aco perfurada, devera ser complementado com
fechadura, puxadores tipo “alga”, e dobradigas 105°.
Frente da gaveta: Com espessura de 18 mm em material
MDP, revestido nas duas superficies (frente e verso) em
melaminico BP, e bordas filetadas com espessura de 1,0
mm, devera ser complementada com puxador através de
usinagem superior na prépria gaveta.

Gaveta: Com espessura de 0,6 mm em material chapa de
aco, apoiadas em um par de corredicas no modelo
telescopica com dois estagios, com movimento de deslize
com curso total de 27 mm através de uma peca de
superficie esférica, possuindo sistema de auto-
travamento e final de curso. Esta é localizada dentro da
porta, onde acima dela possui um cabideiro, uma

Subsecretaria Municipal de Suprimentos Pagina 193 de 297



Estado do Rio de Janeiro Processo n° 5704/2025

PREFEITURA MUNICIPAL DE MANGARATIBA Fls. u,/
- Secretaria Municipal de Administracdo e Suprimentos : s I
e Subsecretaria Municipal de Suprimentos MNARM BA
TIBA

Pregéo Eletronico SRP 032/2025

prateleira mével e uma prateleira fixa e abaixo mais uma
prateleira fixa.

Frente do gavetdo: Com espessura de 1,2 mm em
material chapa de aco perfurada, devera ser
complementada com puxador tipo “alga”. Este localizado
sob o assento. Gavetdo na mesma configuracao da
gaveta convencional.

Base: Com 30 x 20 x 0,9 mm em material em tubo de aco

SUPORTE DE SORO HOSPITALAR COM REGULAGEM
E RODIZIOS INOX
Construido em aco inox 7/8” x 1.20mm e haste com tubo

30 5/8" inox, suportando até 5kg de carga, Altura ajustavel de
1,00m a 1,65m, Rodizios de bola de 2” em aco inoxidavel UN 150
Quatro ganchos em ferro maci¢co 3/16" Superficies lisas
em aco inoxidavel Produto registrado na ANVISA

MESA MAYO HOSPITALAR INOX
Fabricada em tubo de ago inox série 304; Bandeja UN

31 Removivel ,Altura Ajustavel: Haste em tubo de aco inox 150
5/8" x 1.20mm permite ajustar a altura da mesa ,Pés com
rodizios de bola 2" Superficie lisa e impermeavel da
bandeja e da estrutura

ARMARIO ACO

ARMARIO COM DUAS PORTAS DE ABRIR E CHAVES,
COM 04 PRATELEIRAS REGULAVEIS. Armario com
duas portas de abrir e chaves, 04 prateleiras, sendo 1 fixa
e 3 regulaveis, base, portas, fundo, retaguarda,
prateleiras e laterais confeccionadas em chapa de aco de UN
32 no minimo0,75 mm de espessura, Sistema de 200
fechamento tipo Cremona; Dimensdes aproximadas:
Altura: 1980 mm, Profundidade: 400 mm, Largura: 900
mm,. Capacidade de carga 30kg distribuidos
uniformemente por prateleira.

ROUPEIRO MODELO INSALUBRE 4 PORTAS COM
SAPATEIRA E DIVISAO VERTICAL: Composto por 2
colunas verticais unidas por solda e 4 portas sobrepostas
com uma prateleira em cada vao a 250mm da base na
posicdo horizontal. Sobre a prateleira posiciona-se uma
divisdo na vertical soldada dividindo o compartimento de
33 cada porta em dois mddulos. Altura 1980mm, largura UN 100
1000mm e profundidade de 400mm. Fechamento das
portas por sistema de pitdo para cadeado em aco
estampado e soldado a porta do roupeiro com dispositivo
adicional de sobreporta antiarromabento com espessura
de 0,75mm. Abertura da porta através de duas dobradicas
embutidas sem nenhuma aresta cortante ou corpo
adicional saliente ao produto, permitindo abertura superior
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a 90 graus livre de obstaculos. Portas com reforco 6mega
na posicao vertical e grade de ventilacdo na horizontal. Pés
de aco estampado e soldado nos 4 cantos inferiores com
reforcos internos e altura maxima de 90mm e espessura
de 1,20mm.

CARRO CURATIVO HOSPITALAR COM BALDE E
BACIA INOX

Construido em tubos e chapas de aco inoxidavel série
304, suportando até 150 kg.

Tampo e prateleira em chapa de aco inoxidavel de 1,20
mm.

34 Rodizios de bola de 2" em aco inoxidavel UN 100
Varanda em tubo de aco inoxidavel de 1/2" x 1.20mm.
Puxador em tubo de aco inoxidavel de 3/4" x 1.20mm
Acompanha balde cénico de 19 cm de altura e bacia de 6
litros, ambos em aco inoxidavel série 304

ROUPEIRO 2 PORTAS PARA 2 USUARIOS: Composto
por 1coluna vertical dividida ao meio formando dois
compartimentos e 2 portas com uma prateleira superior a
250mm do tampo e cabideiro tubular abaixo desta. A
300mm sobre a base gaveteiro com duas gavetas
posicionada lado a lado com puxadores adicionais em
plastico injetado. Porta esquerda com um gancho interno
soldado a 500mm em referéncia ao tampo superior e
venezianas estampadas para ventilagdo na posicdo
horizontal. Porta direita com 1 gancho soldado
internamente para utensilio posicionado a 500mm em
referéncia ao tampo superior. Sistema de travamento por
pitdo para cadeado soldado em ago estampado. Sistema
de fechamento com maganeta e vardo em ago com
espessura de 1/4mm com fechamento superior e inferior.
Ventilacdo horizontal estampada. Altura 1980mm, largura
800mm e profundidade de 500mm. Abertura da porta
através de trés dobradicas embutidas sem nenhuma
aresta cortante ou corpo adicional saliente ao produto,
permitindo abertura superior a 180 graus livre de
obstéculos. Portas com reforco 6mega na posigéo vertical
e grade de ventilagao na horizontal. Pés de a¢o estampado
e soldado nos 4 cantos inferiores com refor¢os internos e
altura maxima de 90mm e espessura de 1,20mm.

35 UN 50

ARMARIO LOCKER-

12 portas na cor Cinza -
36 O ARMARIO é produzido em ago carbono com chapas de UN 10
0,60mm a 0,90mm, sua estrutura garante a integridade dos
objetos armazenados em seus boxes, mesmo diante de
tor¢cdes ou impactos. As chapas utilizadas na fabricagéo do
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ARMARIO séo zincadas e tem seu acabamento em pintura
feito com tinta eletrostatica a po.

O ARMARIO é composto por 12 boxes para o
armazenamento dos pertences e uma central de comando,
para o armazenamento dos componentes eletrénicos,
como bateria, placa, modem e Tela touch 10 polegadas
com Modulo de Acesso.

O acesso aos compartimentos de depésito de objetos é
realizado Unica e exclusivamente por meio da central de
comando e aplicativo, que abrira e fechara as fechaduras
eletrénicas solenoides de cada armario.

Os boxes permitem a colocacao e a retirada de pertences
de até 10kgs.

dimensoes:
Tamanho do Armario: 2080 Altura (cm) 950 Largura (cm)
600 Profundidade (cm):

Tamanho do Armério: 2100 Altura com pé (cm) 1180
Largura com central controladora (cm) 600 Profundidade
(cm):

Tamanho das Portas Grande: 287 cm; 390 cm; 575 cm.
Em caso de falta de energia o ARMARIO possui bateria de
12 V que garante a retirada de todos os itens
acondicionados por até 10 horas, além disso, nessa
situacdo as portas permanecerdo travadas e poderdo ser
abertas por uma chave fisica de seguran¢a, quando a
energia da bataria acabar, de nenhum outro modo as
portas poderdo ser abertas em casos de falta de energia.

MESA DE EXAME CLINICO CABECEIRA REGULAVEL
Fabricada em tubos de ago carbono de 1.1/4" x 1.20mm
suporta até 150 kg.

37 Leito estofado com espuma D23 de alta densidade, UN 150
Cabeceira Ajustavel.

Revestimento em Corano impermeavel, Pés com
ponteiras antiderrapantes

ESCADA 2 DEGRAUS ANTIDERRAPANTE INOX
Fabricada em aco inoxidavel série 304 tubos de 3/4 de

38 didmetro e espessura de 1,2 cm, suporta até 200 kg de UN 300
peso, Os dois degraus em MDF com piso antiderrapante
0s pés com ponteiras de borracha Com dimenstes
compactas de 0,42 x 0,35x 0,35m (Lx C x A

ESTANTE MONTAVEL PARA BINS: confeccionada em
chapa de aco resistente de espessura minima del,0mm.
Pintura epOxi na cor cinza claro

39 53 mista UN 50
27 gav n. 3 - alt:7,5cmXlarg:10,5cmXprof:18cm
18 gavetas n. 5 - alt:12cmXlarg:15cmXprof:25cm
8 gavetas n. 7 - alt:17cmXlarg:22cmXprof:34cm
1,5 m altura x 1m de largura
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LIXEIRA COM TAMPA E PEDAL 24 x 25 Ago Inox 12

40 . . . .
Litros Aco inox 430 com aro interno removivel

UN 150

LIXEIRA COM TAMPA E PEDAL 24 x 25 Ago Inox 20

41 . . . .
Litros Aco inox 430 com aro interno removivel

UN 100

ARMARIO 2 PORTAS DE VIDRO

Tampo , costas, fundo e laterias Confeccionados em chapa
de aco carbono 1020 n°16 (1,50mm) com fechamento em
chapa n°22 (0,75mm) e pés em tubo de aco com
acabamento em ponteiras de PVC.

A estrutura possui acabamento em pintura eletrostatica.
O armario vitrine possui portas em vidro com fechadura e
4 prateleiras em vidro incolor de 3mm.

Dimensdes do armario: 0,65L x 0,40P x 1,65A m

42 UN 90

LOTE 3

Iltem Especificagao Unidade Quantidade

CADEIRA FIXA 4 PES

A cadeira fixa 4 pés devera ser composta por estrutura
preta, fabricada em tubo de aco carbono com secédo
guadrada de 20 x 20 mm e parede de 1,5 mm. A estrutura
dever4d conter sapatas plasticas, fabricados em
polipropileno, pelo processo de injecdo, desenvolvidas
para manter a base apoiada sobre o piso e principalmente
evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio.
Toda a estrutura deverd receber uma preparacdo de
superficie metalica em nanocerdmica e revestimento
eletroestatico epdxi em po.

O assento devera ser constituido por compensado de
madeira, fabricado a partir laminas de eucalipto e pinus
com 12 mm de espessura. Na estrutura do assento devera
43 ser fixada uma almofada de espuma e flexivel a base de 450
poliuretano (PU), fabricada pelo processo de laminacéo.
Esta almofada possui densidade controlada de 33 UN
kg/m3podendo ocorrer variagbes na ordem de +/-10 %, e
espessura média de 40 mm. O conjunto devera ser
revestido com tecido em polipropileno pelo processo de
tapecamento. Suas dimensdes sdo aproximadamente 387
mm de largura e 420 mm de profundidade, apresentando
em suas extremidades cantos arredondados.

O encosto deverd possuir estrutura constituida por
compensado de madeira com 12 mm de espessura.
Possuir dimensdes aproximadas de 321 mm de largura e
394 mm de altura. Na estrutura do encosto devera ser
fixada uma almofada de espuma flexivel a base de

Poliuretano (PU), fabricada pelo processo de laminacéo.
Esta almafada IthQIIi densidade controlada de 33 kg/m3
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podendo ocorrer variagbes na ordem de +/-10 %, e
espessura média de 25 mm. O conjunto devera ser
revestido com tecido em polipropileno pelo processo de
tapecamento.

A cadeira devera permitir empilhamento em até 08
unidades.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem

ser apresentados 0s seguintes laudos e documentos, a
ndo apresentacdo dos laudos e documentos acarretara a
desclassificacdo do licitante:

Documento Técnico de Conformidade com NR-17 —
Emitido por profissional certificado pela ABERGO, com
imagens e cotas, comprovando que o mobiliario ofertado
esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR-17 —
Ergonomia e portaria vigentes, emitido por profissional
gualificado, que comprove habilitagéo/especializagdo em
Ergonomia ou Engenharia de Seguranga do Trabalho.

Certificado de Conformidade — Emitido por uma OCP, de
Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metdlicas, comprovando que o fabricante
atende em seu processo de preparagdo de pintura de
superficies metalicas as normas ABNT NBR 17088,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443,
ABNT NBR 11003, ASTM D3359, ASTM D523, ASTM
D2794, ASTM D3363 e ABNT NBR 10545.

Relatdrio de Ensaio de Corrosdo em Névoa Salina —
Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO,
conforme ABNT NBR 17088:2023 ou versdo posterior,
com resultado minimo de 1500 horas.

Relatorio de Ensaio de Corrosdo em Atmosfera Umida
Saturada — Emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO, conforme ABNT NBR 8095:2015 ou verséo
posterior, com resultado minimo de 1500 horas.

Certificado de Conformidade com a NBR 8910:2016 —
Deve atestar a determinag&o de resisténcia da espuma,
apresentando resultado minimo de 5 kPa.

Certificado de Cadeia de Custédia— FSC — Comprovando
gue os produtos que utilizam madeira em sua composi¢ao
foram controlados nas etapas da cadeia de producgéo.

Certificado de Garantia — Emitido exclusivamente pelo
fabricante, com assinatura digital, com periodo minimo de
05 (cinco) anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os termos da garantia.

Amostra do Produto — A critério da administragdo, uma
unidade do produto pode ser solicitada para avaliagdo.

LONGARINA 03 LUGARES COM ASSENTO E
44 ENCOSTO ESTOFADO 200
A longarina 03 Lugares Estofada devera ser composta

por uma estrutira na cor preta desenvolvida em tubo de
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aco carbono na configuragéo retangular com as UN
dimensfes de 40 x 60 mm e espessura de 1,2 mm. Nas
suas extremidades, deverdo possuir duas luvas
conificadas de 30 x 60 mm e espessura de 1,9 mm para
gue se unam ao apoio vertical. Deverao possuir dois
suportes para cada assento produzidos em chapas de
aco carbono nervurados pelo processo de estampagem
na espessura de 4,75 mm e soldado na estrutura pelo
processo de soldagem (MIG). Possuir ainda calcos de 5
mm, injetados em polipropileno. Os pés deverdo se unir a
travessa por meio de encaixe cbnico fabricado em tubo
de oblongo 29 x 58 com parede de 1,9 mm, conformado
por estampagem e soldado as travessas e pés pelo
processo de soldagem (MIG). As extremidades da
longarina deverdo ser compostas por ponteiras,
desenvolvidas para protecdo e acabamento do conjunto e
fabricadas pelo processo de injecdo em polipropileno.
Toda a estrutura recebe uma protecéo de preparacéo de
superficie metalica em nanoceramica, e revestimento
eletroestatico epdxi em po.

O assento devera ser constituido por compensado
multilaminado de madeira com 15 mm de espessura.
Possuir porcas de fixagdo com garras inseridas nos
pontos de montagem da madeira. Na estrutura do
assento devera ser fixada uma almofada de espuma e
flexivel a base de poliuretano, fabricada processo de
injecd@o sob pressdo. Esta almofada devera possuir
densidade controlada de 60 kg/ms3, podendo ocorrer
variacdes na ordem de +/-10%, e espessura média de 41
mm. O conjunto devera ser revestido com tecido em
poliéster pelo processo de tapecamento. Suas dimensdes
sao aproximadamente 501 mm de largura e 460 mm de
profundidade, por posi¢édo de usuario, apresentando em
suas extremidades cantos arredondados.

O apoio de bracos devera consistir em uma estrutura
plastica triangular, injetado em polipropileno, com um
flange em formato de “L” para a fixacdo no assento. A
superficie de apoio do braco devera possuir dimensdes
aproximadas de 260 mm de comprimento x 56 mm de
largura e espessura média de 5 mm.

O encosto devera possuir estrutura injetada em
polipropileno reforcada com fibra de vidro. Na localizag&o
dos furos séo inseridas porcas de fixacdo com garras. Na
estrutura do Encosto devera ser fixada uma almofada de
espuma flexivel a base de poliuretano, fabricada pelo
processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada devera
possuir densidade controlada de 50Kg/m3 podendo
ocorrer variagdes na ordem de +/-10, e espessura média
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de 40 mm. O conjunto devera ser revestido com tecido
em poliéster pelo processo de tapecamento. O conjunto
encosto recebe uma blindagem de acabamento, fabricado
em polipropileno. O encosto devera possuir dimensées
aproximadas de 467 mm de largura e 428 mm de altura,
por posicao de usuario, apresentando em suas
extremidades cantos arredondados.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem
ser apresentados os seguintes laudos e documentos, a
ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a
desclassificagdo do licitante:

Documento Técnico de Conformidade com NR-17 —
Emitido por profissional certificado pela ABERGO, com
imagens e cotas, comprovando que o mobiliario ofertado
esti de acordo com a Norma Regulamentadora NR-17 —
Ergonomia e portaria vigentes, emitido por profissional
qualificado, que comprove habilitacdo/especializacdo em
Ergonomia ou Engenharia de Seguranga do Trabalho.

Certificado de conformidade com a NBR 16031 — Deve
atestar os métodos de ensaio para determinar a
resisténcia, durabilidade estrutural e estabilidade de
assentos multiplos conjugados.

Certificado de Conformidade — Emitido por uma OCP,
de Certificacdo do Processo de Preparacéo e Pintura em
Superficies Metalicas, comprovando que o fabricante
atende em seu processo de preparacéo de pintura de
superficies metalicas as normas ABNT NBR 17088,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443,
ABNT NBR 11003, ASTM D3359, ASTM D523, ASTM
D2794, ASTM D3363 e ABNT NBR 10545.

Relatdrio de Ensaio de Corrosdo em Névoa Salina —
Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO,
conforme ABNT NBR 17088:2023 ou versao posterior,
com resultado minimo de 1500 horas.

Relatério de Ensaio de Corrosdo em Atmosfera Umida
Saturada — Emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO, conforme ABNT NBR 8095:2015 ou verséo
posterior, com resultado minimo de 1500 horas.

Certificado de Conformidade com a NBR 8910:2016 —
Deve atestar a determinagdo de resisténcia da espuma,
apresentando resultado minimo de 5 kPa.

Certificado de Conformidade com a NBR 10588:2015 —
Para determinacao da densidade de fios de poliéster,
apresentando resultado minimo de 12 fios/cm no sentido
da trama e 12 fios/cm no sentido do urdume.

Certificado de Cadeia de Custddia — FSC -
Comprovando que os produtos que utilizam madeira em
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sua composicdo foram controlados nas etapas da cadeia
de producéo.

Certificado de Garantia — Emitido exclusivamente pelo
fabricante, com assinatura digital, com periodo minimo de
05 (cinco) anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os termos da garantia.

Amostra do Produto — A critério da administracdo, uma
unidade do produto pode ser solicitada para avaliagéo.

LONGARINA 04 LUGARES COM ASSENTO E
ENCOSTO ESTOFADO

composta por uma estrutura na cor preta, desenvolvida em
tubo de ago carbono na configuracéo retangular com as
dimensdes de 40 x 60 mm e espessura de 1,2 mm. Nas
suas extremidades, deverdo possuir duas luvas
conificadas de 30 x 60 mm e espessura de 1,9 mm para
gue se unam ao apoio vertical. Deverdo possuir dois
suportes para cada assento produzidos em chapas de ago
carbono nervurados pelo processo de estampagem na
espessura de 4,75 mm e soldado na estrutura pelo
processo de soldagem (MIG). Possuir ainda calcos de 5
mm, injetados em polipropileno. Os pés deverdo se unir a
travessa por meio de encaixe conico fabricado em tubo de
oblongo 29 x 58 com parede de 1,9 mm, conformado por
estampagem e soldado as travessas e pés pelo processo
de soldagem (MIG). As extremidades da longarina deverao
ser compostas por ponteiras, desenvolvidas para protecao
e acabamento do conjunto e fabricadas pelo processo de
injecdo em polipropileno. Toda a estrutura recebe uma
protecdo de preparacdo de superficie metalica em
nanoceramica, e revestimento eletroestatico epdxi em po.
O assento devera ser constituido por compensado
multilaminado de madeira com 15 mm de espessura.
Possuir porcas de fixagdo com garras inseridas nos pontos
de montagem da madeira. Na estrutura do assento devera
ser fixada uma almofada de espuma e flexivel a base de
poliuretano, fabricada processo de inje¢cdo sob presséo.
Esta almofada devera possuir densidade controlada de 60
kg/m3, podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-10%, e
espessura média de 41 mm. O conjunto deverd ser
revestido com tecido em poliéster pelo processo de
tapecamento. Suas dimensdes sdo aproximadamente 501
mm de largura e 460 mm de profundidade, por posi¢céo de
usudrio, apresentando em suas extremidades cantos
arredondados.

45 UN 100

O apoio de bragos devera consistir em uma estrutura
plastica triangular, injetado em polipropileno, com um
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flange em formato de “L” para a fixagdo no assento. A
superficie de apoio do braco devera possuir dimensdes
aproximadas de 260 mm de comprimento x 56 mm de
largura e espessura média de 5 mm.

O encosto devera possuir estrutura injetada em
polipropileno refor¢cada com fibra de vidro. Na localizacéo
dos furos séo inseridas porcas de fixacdo com garras. Na
estrutura do Encosto devera ser fixada uma almofada de
espuma flexivel a base de poliuretano, fabricada pelo
processo de injegdo sob pressdo. Esta almofada devera
possuir densidade controlada de 50Kg/m3 podendo ocorrer
variagcdes na ordem de +/-10, e espessura média de 40
mm. O conjunto devera ser revestido com tecido em
poliéster pelo processo de tapecamento. O conjunto
encosto recebe uma blindagem de acabamento, fabricado
em polipropileno. O encosto devera possuir dimensdes
aproximadas de 467 mm de largura e 428 mm de altura,
por posicdo de usuario, apresentando em suas
extremidades cantos arredondados.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem
ser apresentados os seguintes laudos e documentos, a
ndo apresentacdo dos laudos e documentos acarretard a
desclassificacdo do licitante:

Documento Técnico de Conformidade com NR-17 —
Emitido por profissional certificado pela ABERGO, com
imagens e cotas, comprovando que o mobiliario ofertado
esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR-17 —
Ergonomia e portaria vigentes, emitido por profissional
gualificado, que comprove habilitacdo/especializagdo em
Ergonomia ou Engenharia de Seguranc¢a do Trabalho.

Certificado de conformidade com a NBR 16031 — Deve
atestar os métodos de ensaio para determinar a
resisténcia, durabilidade estrutural e estabilidade de
assentos multiplos conjugados.

Certificado de Conformidade — Emitido por uma OCP, de
Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metélicas, comprovando que o fabricante
atende em seu processo de preparagdo de pintura de
superficies metélicas as normas ABNT NBR 17088, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT
NBR 11003, ASTM D3359, ASTM D523, ASTM D2794,
ASTM D3363 e ABNT NBR 10545.

Relatério de Ensaio de Corrosdo em Névoa Salina —
Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO,
conforme ABNT NBR 17088:2023 ou versdo posterior,
com resultado minimo de 1500 horas.
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Relatério de Ensaio de Corros@o em Atmosfera Umida
Saturada — Emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO, conforme ABNT NBR 8095:2015 ou versao
posterior, com resultado minimo de 1500 horas.

Certificado de Conformidade com a NBR 8910:2016 —
Deve atestar a determinacao de resisténcia da espuma,
apresentando resultado minimo de 5 kPa.

Certificado de Conformidade com a NBR 10588:2015 —
Para determinacdo da densidade de fios de poliéster,
apresentando resultado minimo de 12 fios/cm no sentido
da trama e 12 fios/cm no sentido do urdume.

Certificado de Cadeia de Custodia - FSC -
Comprovando que os produtos que utilizam madeira em
sua composicdo foram controlados nas etapas da cadeia
de producéo.

Certificado de Garantia — Emitido exclusivamente pelo
fabricante, com assinatura digital, com periodo minimo de
05 (cinco) anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os termos da garantia.

Amostra do Produto — A critério da administracdo, uma
unidade do produto pode ser solicitada para avaliagdo.

CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR BAIXO

A cadeira giratéria espaldar baixo com assento e encosto
revestido devera ser composta por rodizio constituido de
duas roldanas circulares, na dimensdo de 50 mm de
didmetro, fabricadas em sua regido central em poliamida
(PA) e em sua banda de rodagem em poliuretano (PU).

A base da cadeira devera ser constituida com cinco péas de
apoio para fixacdo dos rodizios e uma furacdo central
conificada para acoplamento da coluna a gés, obtendo um
didmetro na ordem de 690 mm. O conjunto é fabricado pelo
processo de injecdo de termoplastico em poliamida
46 aditivada com 30% de fibra de vidro. A coluna a gas devera UN 450
ser de classe 4 e possui curso de 123 mm.

O mecanismo deverd ser fabricado em aco com corpo
predominantemente desenvolvido em chapas de 2,65 mm
de espessura. O mecanismo recebe uma protecdo de
preparacdo de superficie metdlica e revestimento
eletroestatico epoxi em po. O mesmo possui uma
blindagem de polipropileno com acabamento superficial
texturizado. Devera possuir duas alavancas localizadas no
lado direito, uma que trava e destrava o0 movimento de
reclinagdo do encosto, e a outra que comanda o
acionamento da coluna a gas, para regulagem de altura da
cadeira. O mecanismo devera possuir 0 recurso de
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movimento de reclinag@o do encosto com possibilidade de
travamento em qualquer posicéo.

O assento devera ser constituido por compensado
multilaminado de madeira com 15mm de espessura.
Possuir porcas de fixacdo com garras inseridas nos pontos
de montagem da madeira. Na estrutura do assento devera
ser fixada uma almofada de espuma e flexivel a base de
poliuretano, fabricada processo de injecdo sob presséo.
Esta almofada possui densidade controlada de 60kg/ms,
podendo ocorrer variagbes na ordem de +/-10%, e
espessura média de 41 mm. O conjunto devera ser
revestido com tecido poliéster pelo processo de
tapecamento. Suas dimensdes séo aproximadamente 501
mm de largura e 460 mm de profundidade, apresentando
em suas extremidades cantos arredondados.

O apoio de brago devera contar com regulagem de altura,
pelo pressionamento de um bot&o na parte frontal do apoio
de braco. Possuir 70 mm de curso para a regulagem de
altura, dispostos em oito posi¢bes definidas. A alma do
apoio de braco devera ser fabricada em chapa de aco com
6,35 mm de espessura, ja os restantes dos componentes
sao fabricados em polipropileno.

O encosto devera possuir estrutura injetada em
polipropileno refor¢cada com fibra de vidro. Na localizagcéo
dos furos séo inseridas porcas de fixacdo com garras. Na
estrutura do encosto devera ser fixada uma almofada de
espuma flexivel a base de poliuretano, fabricada pelo
processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada devera
possuir densidade controlada de 50Kg/m3 podendo ocorrer
variacdes na ordem de +/-10, e espessura média de 40
mm. O conjunto devera ser revestido com tecido poliéster
pelo processo de tapecamento e receber uma blindagem
de acabamento, fabricado em polipropileno. Possuir
dimensdes aproximadas de 467 mm de largura e 428 mm
de altura, apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. A regulagem de altura do encosto devera
ser por meio de uma catraca automatica, ou seja, é
regulado sem a utilizacdo de alavancas ou qualquer tipo
de manipulos, bastando puxar e mover o encosto para
cima e posicionar na posicdo desejada. Para baixa-lo
basta elevar o encosto até a altura maxima que o
mecanismo se desarma e o libera até a posicdo mais
baixa. O curso disponivel devera ser de 70 mm dispostos
em sete posi¢cBes definidas.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem
ser apresentados os seguintes laudos e documentos, a
ndo apresentacdo dos laudos e documentos acarretara a
desclassificacdo do licitante:

Documento Técnico de Conformidade com NR-17 —
Emitido_por_profissional certificado _pela ABERGO. com
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imagens e cotas, comprovando que o mobiliario ofertado
esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR-17 —
Ergonomia e portaria vigentes, emitido por profissional
qualificado, que comprove habilitacio/especializacdo em
Ergonomia ou Engenharia de Seguranca do Trabalho.

Certificado de Conformidade com a NBR 13962 -
Atestando que o produto é capaz de suportar usuarios de
até 135 kg.

Certificado de Conformidade — Emitido por uma OCP, de
Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metdlicas, comprovando que o fabricante
atende em seu processo de preparacdo de pintura de
superficies metalicas as normas ABNT NBR 17088, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT
NBR 11003, ASTM D3359, ASTM D523, ASTM D2794,
ASTM D3363 e ABNT NBR 10545.

Relatério de Ensaio de Corrosdo em Névoa Salina —
Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO,
conforme ABNT NBR 17088:2023 ou versao posterior,
com resultado minimo de 1500 horas.

Relatério de Ensaio de Corros&o em Atmosfera Umida
Saturada — Emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO, conforme ABNT NBR 8095:2015 ou versao
posterior, com resultado minimo de 1500 horas.

Certificado de Conformidade com a NBR 8910:2016 —
Deve atestar a determinagéo de resisténcia da espuma,
apresentando resultado minimo de 5 kPa.

Certificado de Conformidade com a NBR 10588:2015 —
Para determinagdo da densidade de fios de poliéster,
apresentando resultado minimo de 12 fios/cm no sentido
da trama e 12 fios/cm no sentido do urdume.

Certificado de Cadeia de Custéodia - FSC -
Comprovando que os produtos que utilizam madeira em
sua composicao foram controlados nas etapas da cadeia
de producéo.

Certificado de Garantia — Emitido exclusivamente pelo
fabricante, com assinatura digital, com periodo minimo de
05 (cinco) anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os termos da garantia.

Amostra do Produto — A critério da administra¢éo, uma
unidade do produto pode ser solicitada para avaliagéo.
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CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR ALTO

A cadeira giratéria espaldar alto com assento e encosto
revestido devera ser composta por rodizio constituido de
duas roldanas circulares, na dimensdo de 50 mm de
diametro, fabricadas em sua regido central em poliamida
(PA) e em sua banda de rodagem em poliuretano (PU).

A base da cadeira deverd ser constituida com cinco pas de
apoio para fixacdo dos rodizios e uma furagcdo central
conificada para acoplamento da coluna a géas, obtendo um
diametro na ordem de 690 mm. O conjunto é fabricado pelo
processo de injegdo de termoplastico em poliamida
aditivada com 30% de fibra de vidro. A coluna a gas devera
ser de classe 4 e possui curso de 123 mm.

O mecanismo devera ser fabricado em aco com corpo
predominantemente desenvolvido em chapas de 2,65 mm
de espessura. O mecanismo recebe uma protecdo de
preparacdo de superficie metdlica e revestimento
eletroestatico epoxi em p6. O mesmo possui uma
blindagem de polipropileno com acabamento superficial
texturizado. Devera possuir duas alavancas localizadas no
lado direito, uma que trava e destrava 0 movimento de
reclinagdo do encosto, e a outra que comanda o
acionamento da coluna a gas, para regulagem de altura da
cadeira. O mecanismo devera possuir o recurso de
47 movimento de reclinacdo do encosto com possibilidade de UN 300
travamento em qualquer posigao.

O assento devera ser constituido por compensado
multilaminado de madeira com 15mm de espessura.
Possuir porcas de fixagdo com garras inseridas nos pontos
de montagem da madeira. Na estrutura do assento devera
ser fixada uma almofada de espuma e flexivel a base de
poliuretano, fabricada processo de injecdo sob presséo.
Esta almofada possui densidade controlada de 60kg/ms3,
podendo ocorrer variagbes na ordem de +/-10%, e
espessura média de 41 mm. O conjunto devera ser
revestido com tecido poliéster pelo processo de
tapecamento. Suas dimensdes sdo aproximadamente 501
mm de largura e 460 mm de profundidade, apresentando
em suas extremidades cantos arredondados.

O apoio de braco devera contar com regulagem de altura,
pelo pressionamento de um bot&o na parte frontal do apoio
de braco. Possuir 70 mm de curso para a regulagem de
altura, dispostos em oito posi¢des definidas. A alma do
apoio de brago devera ser fabricada em chapa de aco com
6,35 mm de espessura, ja os restantes dos componentes
séo fabricados em polipropileno.

O encosto deverd possuir estrutura injetada em
polipropileno reforcada com fibra de vidro. Na localizacéo
dos furos séo inseridas porcas de fixacdo com garras. Na
estrutura do encosto devera ser fixada uma almofada de
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espuma flexivel a base de poliuretano, fabricada pelo
processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada devera
possuir densidade controlada de 50Kg/m?3 podendo ocorrer
variacdes na ordem de +/-10, e espessura média de 40
mm. O conjunto devera ser revestido com tecido poliéster
pelo processo de tapecamento e receber uma blindagem
de acabamento, fabricado em polipropileno.

Possuir dimensfes aproximadas de 488 mm de largura e
527 mm de altura, apresentando em suas extremidades
cantos arredondados. A regulagem de altura do encosto
devera ser por meio de uma catraca automatica, ou seja,
é regulado sem a utilizacéo de alavancas ou qualquer tipo
de manipulos, bastando puxar e mover o encosto para
cima e posicionar na posicdo desejada. Para baixa-lo
basta elevar o encosto até a altura maxima que o
mecanismo se desarma e o libera até a posicdo mais
baixa. O curso disponivel devera ser de 70 mm dispostos
em sete posi¢des definidas.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem
ser apresentados 0s seguintes laudos e documentos, a
ndo apresentacdo dos laudos e documentos acarretarda a
desclassificagéo do licitante:

Documento Técnico de Conformidade com NR-17 —
Emitido por profissional certificado pela ABERGO, com
imagens e cotas, comprovando que o mobiliario ofertado
esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR-17 —
Ergonomia e portaria vigentes, emitido por profissional
gualificado, que comprove habilitacdo/especializacdo em
Ergonomia ou Engenharia de Seguranca do Trabalho.

Certificado de Conformidade com a NBR 13962 -
Atestando que o produto é capaz de suportar usuarios de
até 135 kg.

Certificado de Conformidade — Emitido por uma OCP, de
Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metdlicas, comprovando que o fabricante
atende em seu processo de preparacdo de pintura de
superficies metélicas as normas ABNT NBR 17088, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT
NBR 11003, ASTM D3359, ASTM D523, ASTM D2794,
ASTM D3363 e ABNT NBR 10545.

Relatério de Ensaio de Corrosdo em Névoa Salina —
Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO,
conforme ABNT NBR 17088:2023 ou versao posterior,
com resultado minimo de 1500 horas.

Relatério de Ensaio de Corrosdo em Atmosfera Umida
Saturada — Emitido por laboratorio acreditado pelo
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INMETRO, conforme ABNT NBR 8095:2015 ou verséo
posterior, com resultado minimo de 1500 horas.

Certificado de Conformidade com a NBR 8910:2016 —
Deve atestar a determinacdo de resisténcia da espuma,
apresentando resultado minimo de 5 kPa.

Certificado de Conformidade com a NBR 10588:2015 —
Para determinacdo da densidade de fios de poliéster,
apresentando resultado minimo de 12 fios/cm no sentido
da trama e 12 fios/cm no sentido do urdume.

Certificado de Cadeia de Custédia - FSC -
Comprovando que os produtos que utilizam madeira em
sua composicdo foram controlados nas etapas da cadeia
de producéo.

Certificado de Garantia — Emitido exclusivamente pelo
fabricante, com assinatura digital, com periodo minimo de
05 (cinco) anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os termos da garantia.

Amostra do Produto — A critério da administracdo, uma
unidade do produto pode ser solicitada para avaliacéo.

CADEIRA FIXA 4 PES

A cadeira fixa 4 pés dever ser composta por uma estrutura
de tubos de ago, sendo os pés fabricados em tubos
oblongos de 16 x 30 mm com 1,2 mm de espessura e 0S
suportes do assento e encosto fabricados em tubos de
mesma dimensdo com 1,5 mm de espessura, soldados a
travessas horizontais de tubos de 22,22 mm de didmetro
com 1,2 mm de espessura pelo processo de soldagem
MIG, formando um conjunto estrutural empilhavel em até
dez unidades. Para dar acabamento nas pontas dos tubos
dos pés e travessas, a estrutura recebe ponteiras plasticas
injetadas em polipropileno. Toda estrutura devera receber
48 uma protecdo de preparacdo de superficie metdlica em UN 350
nanoceramica, e revestimento eletroestatico epéxi em po
ou cromagem por deposi¢éo eletrolitica.

O assento devera ser fabricado em polipropileno injetado,
moldado anatomicamente com acabamento texturizado e
possuir aberturas para ventilacdo. Suas dimensdes sao de
aproximadamente 465 mm de largura, 415 mm de
profundidade e aproximadamente 5 mm de espessura de
parede, possuindo também borda frontal arredondada.

O encosto devera ser inteirico, com aberturas para
ventilacéo, fabricado em polipropileno injetado, moldado
anatomicamente com acabamento texturizado, com
dimensbes de 460 mm de largura por 335 mm de altura,
com espessura média de parede de 4 mm e cantos
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arredondados. A peca une-se a estrutura por meio de suas
cavidades posteriores, que se encaixam na estrutura
metdlica, travada por pinos injetados em polipropileno na
cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem
ser apresentados os seguintes laudos e documentos, a
ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a
desclassificacdo do licitante:

Documento Técnico de Conformidade com NR-17 —
Emitido por profissional certificado pela ABERGO, com
imagens e cotas, comprovando que o mobiliario ofertado
estd de acordo com a Norma Regulamentadora NR-17 —
Ergonomia e portaria vigentes, emitido por profissional
gualificado, que comprove habilitagéo/especializagédo em
Ergonomia ou Engenharia de Segurancga do Trabalho.

Certificado de Conformidade — Emitido por uma OCP, de
Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metdlicas, comprovando que o fabricante
atende em seu processo de preparacdo de pintura de
superficies metalicas as normas ABNT NBR 17088, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT
NBR 11003, ASTM D3359, ASTM D523, ASTM D2794,
ASTM D3363 e ABNT NBR 10545.

Relatério de Ensaio de Corrosdo em Névoa Salina —
Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO,
conforme ABNT NBR 17088:2023 ou versao posterior,
com resultado minimo de 1500 horas.

Relatério de Ensaio de Corrosdo em Atmosfera Umida
Saturada — Emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO, conforme ABNT NBR 8095:2015 ou verséo
posterior, com resultado minimo de 1500 horas.

Relatorio de Ensaio de Resisténcia a Flexdo (ASTM
D790:2017) — Para polipropileno, com resisténcia minima
de 25 MPa.

Relatério de Ensaio de Resisténcia ao Impacto Izod
(ASTM D256:2023e1l) — Para polipropileno, com resultado
minimo de 45 J/m.

Certificado de Garantia — Emitido exclusivamente pelo
fabricante, com assinatura digital, com periodo minimo de
05 (cinco) anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os termos da garantia.

Amostra do Produto — A critério da administracdo, uma
unidade do produto pode ser solicitada para avaliagéao.

49 ) UN 30
SOFA DE 02 LUGARES COM APOIO DE BRAGOS
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O Sofa de 02 Lugares com apoio de bracos devera ser
composto por estrutura com pintura cromada,
desenvolvida em tubo de a¢o carbono na configuracéo
oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura
1,5 mm, conformado pelo processo mecanico de
curvamento. A estrutura devera conter sapatas fixas,
desenvolvidas para manter a base apoiada sobre o piso e
principalmente evitar o contato direto do metal com a
superficie de apoio, fabricada em material termoplastico
polipropileno, pelo processo de inje¢céo. Toda a estrutura
recebe uma protecgédo de preparagéo de superficie metalica
em nanoceramica, e revestimento eletroestatico epdxi em
po.

O apoio de bracos devera ser desenvolvido em tubo de aco
carbono na configuragéo oblonga com as medidas de 25,0
x 50,0 mm e espessura de 1,5 mm, conformada pelo
processo mecénico de curvamento. Possuir ainda uma
capa em termopléstico de polipropileno com 315 mm de
comprimento e 53 mm de largura e espessura média de
aproximadamente 6mm.

A concha dever4d ser constituida por compensado
multilaminado de madeira com aproximadamente 12mm
de espessura. Possuir porcas garra inseridas nos pontos
de montagem da madeira com a estrutura. Na concha
deverao ser fixadas duas almofadas de espuma flexivel,
uma para o0 assento e outra para 0 encosto, a base de
poliuretano (PU), fabricada pelo processo de injecdo. A
almofada do encosto deveréa possuir densidade controlada
de 58 kg/m3 podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-10
%, e espessura média de 60 mm, j& 0 assento possuir
densidade de 62 kg/m3 podendo ocorrer variagbes na
ordem de +/-10%, e espessura média de 60 mm. Esse
conjunto é revestido com tecido vinil pelo processo de
tapecamento e possuir em suas extremidades cantos
arredondados. Cada posicao de usuario possui dimensdes
aproximadas de 770 mm de largura por 823 mm de altura.
Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem
ser apresentados os seguintes laudos e documentos, a
nado apresentacao dos laudos e documentos acarretara a
desclassificacdo do licitante:

Documento Técnico de Conformidade com NR-17 —
Emitido por Médico do Trabalho, com imagens e cotas,
comprovando que o mobiliario ofertado esta de acordo
com a Norma Regulamentadora NR-17 — Ergonomia e
portaria vigentes, emitido por profissional qualificado, que
comprove habilitacdo/especializacdo em Ergonomia ou
Engenharia de Seguranca do Trabalho, para emissédo do
respectivo laudo.
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Certificado de Conformidade — Emitido por uma OCP, de
Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metdlicas, comprovando que o fabricante
atende em seu processo de preparacdo de pintura de
superficies metdlicas as normas ABNT NBR 17088, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT
NBR 11003, ASTM D3359, ASTM D523, ASTM D2794,
ASTM D3363 e ABNT NBR 10545.

Relatério de Ensaio de Corrosdo em Névoa Salina —
Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO,
conforme ABNT NBR 17088:2023 ou versdo posterior,
com resultado minimo de 1500 horas.

Relatério de Ensaio de Corrosdo em Atmosfera Umida
Saturada — Emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO, conforme ABNT NBR 8095:2015 ou versao
posterior, com resultado minimo de 1500 horas.

Certificado de Conformidade com a NBR 8910:2016 —
Deve atestar a determinagéo de resisténcia da espuma,
apresentando resultado minimo de 5 kPa.

Certificado de Conformidade com a NBR 12060:1991 —
Para tecidos em vinil de densidade em malhas,
apresentando resultado de densidade em curso de no
minimo 5/cm e colunas de no minimo 6/cm.

Certificado de Cadeia de Custodia - FSC -
Comprovando que os produtos que utilizam madeira em
sua composicao foram controlados nas etapas da cadeia
de producéo.

Certificado de Garantia — Emitido exclusivamente pelo
fabricante, com assinatura digital, com periodo minimo de
05 (cinco) anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os termos da garantia.

Amostra do Produto — A critério da administra¢do, uma
unidade do produto pode ser solicitada para avaliagao.

CADEIRA GIRATORIA COM ENCOSTO EM TELA

composta por rodizios constituidos de duas roldanas
circulares, na dimenséo de 55 mm de didmetro, fabricadas
em sua regido central em poliamida (PA) e em sua banda
50 | de rodagem em poliuretano (PU). UN 30
A base devera ser constituida com cinco péas de apoio para
fixacdo dos rodizios e uma furacdo central conificada para
acoplamento da coluna a gas, obtendo um diametro na
ordem de 690 mm. O conjunto €é fabricado pelo processo
de injecdo de termoplastico em poliamida aditivada com de
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fibra de vidro. A coluna a gas devera ser de classe 4 e
possuir curso de 123 mm.

O mecanismo devera ser fabricado em aco com corpo
predominantemente desenvolvido em chapas de 3 mm de
espessura. O mecanismo devera receber uma protecéo de
preparacdo de superficie metalica e revestimento
eletroestatico epdxi em pé. Possuir duas alavancas, uma
localizada no lado direito, que comanda o acionamento da
coluna a gas, para regulagem de altura da cadeira, e a
outra localizada no lado esquerdo, que trava e destrava o
movimento de regulagem de profundidade do assento.
Cada alavanca possui um manipulo de giro na sua
extremidade. O manipulo localizado ao lado direito regula
a tensdo do encosto no movimento livre, jA& 0 manipulo
localizado no lado esquerdo trava e destrava a opcao de
livre flutuacéo do encosto. O mecanismo devera possuir 0s
seguintes recursos: Movimento sincronizado de reclinacéo
do encosto/assento com quatro posicfes de travamento, e
relagdo de inclinagdo de 2,5:1. Sistema de anti-impacto
presente em todas as posicdes de travamento do encosto,
o qual n&o libera o movimento apenas com o acionamento
do manipulo, evitando assim o impacto repentino do
encosto no usuario. Para que o sistema seja liberado,
deve-se submeter o encosto a uma leve pressao para tras
aliado ao acionamento do manipulo. Opcao de livre
flutuagdo, onde o encosto encontra-se livre para
movimentacdo, mantendo o0 mesmo sempre em contato e
sob pressdo com as costas do usuario. Slider, que permite
regular horizontalmente o avango e recuo do assento em
58 mm, dispostos em cinco posi¢des distintas.

O assento devera conter estrutura injetada em
polipropileno. Possuir buchas americanas inseridas nos
pontos de montagem da estrutura. Na estrutura do assento
é fixada uma almofada de espuma flexivel a base de
poliuretano (PU), fabricada pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada devera possuir densidade
controlada de 40kg/m3, podendo ocorrer variacdes na
ordem de+/-10%, e espessura meédia de 50 mm. O
conjunto deverd ser revestido com tecido de poliéster pelo
processo de tapecamento. Suas dimensBes sé&o
aproximadamente 479 mm de largura e 468 mm de
profundidade, apresentando em suas extremidades cantos
arredondados.

O apoio de brago devera conter trés tipos de regulagem,
sendo de altura, avanco horizontal e giro sobre seu proprio
eixo. A regulagem de altura se da pelo pressionamento de
uma manopla na parte inferior do apoio de braco, ja o
avanco horizontal e o giro se ddo de maneira simples,
bastando que o usuério exerca forca sobre 0 mesmo e o
posicione na posicdo desejada. Cada braco possui ainda
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regulagem de largura de aproximadamente 32mm, com
liberacdo e travamento realizado através do sistema de
manipulo rosqueavel. Possui 73 mm de curso para a
regulagem de altura, dispostos em sete posicées definidas,
61 mm de regulagem horizontal, dispostos em sete
posicdes definidas e a regulagem de giro permite 20° de
rotacdo para cada sentido. A alma do apoio de brago, os
componentes e mecanismos estruturais sdo fabricados em
poliamida aditivada com fibra de vidro, pecas de
acabamento em polipropileno e a tampa superior fabricada
em poliuretano (PU).

O encosto devera contar com estrutura de suporte da tela
de apoio com desenho na configuracdo de X, fabricada
pelo processo de injecdo em poliamida aditivada com fibra
de vidro. A superficie de contato com o usuario deve ser
formada por uma tela desenvolvida em Hytrel, com
caracteristicas calibradas de dureza, elasticidade e
resiliéncia, permitindo adaptar-se aos diversos bi6tipos de
usuérios, a qual deve ser encaixada na estrutura e fixada
em sua regido inferior por meio de parafusos através de
um acabamento plastico. O encosto possui dimensdes
aproximadas de 557 mm de largura e 658 mm de altura,
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem
ser apresentados os seguintes laudos e documentos, a
ndo apresentacdo dos laudos e documentos acarretarda a
desclassificagcdo do licitante:

Documento Técnico de Conformidade com NR-17 —
Emitido por profissional certificado pela ABERGO, com
imagens e cotas, comprovando que o mobiliario ofertado
esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR-17 —
Ergonomia e portaria vigentes. Deve ser acompanhado por
cépia do documento de identidade profissional ou ART
paga, que comprove habilitacdo/especializagdo em
Ergonomia ou Engenharia de Seguranc¢a do Trabalho.

Certificado de Conformidade com a NBR 13962 —
Atestando que o produto € capaz de suportar usuérios de
até 110 kg.

Certificado de Conformidade com a NBR 10588:2015 —
Para determinacdo da densidade de fios de poliéster,
apresentando resultado minimo de 12 fios/cm no sentido
da trama e 12 fios/cm no sentido do urdume.

Certificado de Conformidade — Emitido por uma OCP, de
Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metalicas, comprovando que o fabricante
atende em seu processo de preparacdo de pintura de
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superficies metalicas as normas ABNT NBR 17088, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT
NBR 11003, ASTM D3359, ASTM D523, ASTM D2794,
ASTM D3363 e ABNT NBR 10545.

Relatério de Ensaio de Corrosdo em Névoa Salina —
Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO,
conforme ABNT NBR 17088:2023 ou versao posterior,
com resultado minimo de 1500 horas.

Relatorio de Ensaio de Corrosdo em Atmosfera Umida
Saturada — Emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO, conforme ABNT NBR 8095:2015 ou versao
posterior, com resultado minimo de 1500 horas.

Certificado de Conformidade com a NBR 8910:2016 —
Deve atestar a determinagdo de resisténcia da espuma,
apresentando resultado minimo de 5 kPa.

Certificado de Garantia — Emitido exclusivamente pelo
fabricante, com assinatura digital, com periodo minimo de
05 (cinco) anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os termos da garantia.

Amostra do Produto — A critério da administracdo, uma
unidade do produto pode ser solicitada para avaliagdo.

CADEIRA GIRATORIA COM ASSENTO E ENCOSTO EM
TELA

composta por rodizios constituido de duas roldanas
circulares, na dimenséo de 65mm de didmetro, fabricadas
em sua regido central em poliamida (PA) e em sua banda
de rodagem em poliuretano (PU).

A base devera ser constituida com cinco pas de apoio para
fixacdo dos rodizios e uma furagdo central conificada para
acoplamento da coluna a gas, obtendo um diametro na
ordem de 706 mm. O conjunto devera ser fabricado em
material de liga de aluminio pelo processo de injecéo sob
51 pressao. A coluna a gas devera ser de classe 4 e possuir UN 30
curso de 123 mm.

O mecanismo deverd ser fabricado em aco com corpo
predominantemente desenvolvido em chapas de 3 mm de
espessura. O mecanismo recebe uma protecdo de
preparacdo de superficie metdlica e revestimento
eletroestatico epdxi em pé. Possuir duas alavancas, uma
localizada no lado direito, que comanda o acionamento da
coluna a gas, para regulagem de altura da cadeira, e a
outra localizada no lado esquerdo, que trava e destrava o
movimento de regulagem de profundidade do assento.
Cada alavanca possui um manipulo de giro na sua
extremidade. O manipulo localizado ao lado direito regula
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a tensdo do encosto no movimento livre, j& o manipulo
localizado no lado esquerdo trava e destrava a opc¢éo de
livre flutuacdo do encosto. O mecanismo devera possuir 0s
recursos de movimento sincronizado de reclinacdo do
encosto/assento com quatro posicdes de travamento, e
relacdo de inclinacdo de 2,5:1. Sistema de anti-impacto
presente em todas as posicdes de travamento do encosto,
o qual n&o libera o movimento apenas com o acionamento
do manipulo, evitando assim o impacto repentino do
encosto no usuario. Para que o sistema seja liberado,
deve-se submeter 0 encosto a uma leve pressao para tras
aliado ao acionamento do manipulo. Opcdo de livre
flutuacdo, onde o encosto encontra-se livre para
movimentacdo, mantendo 0 mesmo sempre em contato e
sob pressao com as costas do usuario. Slider, que permite
regular horizontalmente o avancgo e recuo do assento em
58 mm, dispostos em cinco posi¢@es distintas.

O assento deverd ser composto por uma tela bieldstica
fabricada utilizando malha de nylon e hytrel com elevada
elasticidade, permitindo que a mesma flexione de forma
dindmica sem apresentar deformac6es permanentes. A
estrutura do assento devera ser fabricada utilizando dois
materiais poliméricos, sendo eles polipropileno e o
poliuretano, e apresenta geometria anatbmica para que a
tela possa assumir uma forma mais confortavel e suave.
Suas dimensdes sdo aproximadamente 536 mm de largura
e 507 mm de profundidade, apresentando cantos
arredondados e uma faixa de espuma em sua borda
frontal.

O apoio de bracos devera ser composto com trés tipos de
regulagem, sendo de altura, avango horizontal e giro sobre
seu proprio eixo. A regulagem de altura devera ser pelo
pressionamento de um botdo na lateral externa do apoio
de braco, ja o avancgo horizontal e o giro basta que o
usudrio exerca forca sobre o0 mesmo e o posicione na
posicdo desejada. Possuir 60 mm de curso para a
regulagem de altura, dispostos em sete posicdes definidas,
44 mm de regulagem horizontal e a regulagem de giro que
permite 48° de rotacdo. A alma do apoio de braco é
fabricada em chapa de aco com 6,35 mm de espessura, ja
0S componentes e mecanismos estruturais sédo fabricados
em poliamida aditivada com fibra de vidro, com pecas de
acabamento em poliuretano (PU).

O encosto devera ser constituido por uma estrutura
fabricada em polipropileno reforcado com fibra pelo
processo de injecdo. Possuir dimensfes aproximadas de
525 mm de largura por 600 mm de altura. A superficie de
contato com o usuério é formada pela mesma tela utilizada
no assento, que é fixada a moldura. Esse conjunto é fixado
a uma lamina metalica que faz a ligacdo do encosto com o

Subsecretaria Municipal de Suprimentos Pagina 215 de 297



Estado do Rio de Janeiro Processo n° 5704/2025

PREFEITURA MUNICIPAL DE MANGARATIBA Fls. u,/
- Secretaria Municipal de Administracdo e Suprimentos : s I
e Subsecretaria Municipal de Suprimentos MNARM BA
TIBA

Pregéo Eletronico SRP 032/2025

mecanismo da cadeira. A lamina que conecta o conjunto
do encosto a0 mecanismo devera possuir uma catraca
fabricada em material metalico e poliamida, possibilitando
a regulagem de altura do encosto. Esse mecanismo é
automatico, ou seja, € regulado sem a utlizacdo de
alavancas ou qualquer tipo de manipulos, bastando puxar
€ mover 0 encosto para cima e 0 posicionar na posi¢do
desejada. Para baixa-lo basta elevar o encosto até a altura
maxima que o mecanismo se desarma e o libera até a
posicdo mais baixa. Possuir 75 mm de curso para a
regulagem de altura, dispostos em oito posi¢des definidas.
O apoio de cabeca devera ser fabricado em poliamida
reforcada com fibra, através do processo de injecdo. A
superficie de contato com o0 usuario € composta pela
mesma configuracdo de tela dos demais componentes. O
mesmo possui regulagem de angulagdo de até 130°, de
altura abrangendo uma faixa aproximada de 70 mm e de
avan¢o abrangendo uma faixa aproximada de 50 mm,
permitindo que sejam realizados diferentes ajustes de
acordo com o biétipo do usuério.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem
ser apresentados os seguintes laudos e documentos, a
ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretard a
desclassificagéo do licitante:

Documento Técnico de Conformidade com NR-17 —
Emitido por profissional certificado pela ABERGO, com
imagens e cotas, comprovando que o mobiliario ofertado
esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR-17 —
Ergonomia e portaria vigentes. Deve ser acompanhado por
cbpia do documento de identidade profissional ou ART
paga, que comprove habilitagdo/especializacdo em
Ergonomia ou Engenharia de Seguranc¢a do Trabalho.

Certificado de Conformidade com a NBR 13962 -
Atestando que o produto é capaz de suportar usuérios de
até 135 kg.

Relatério de Ensaio de Conformidade com a ISO
13934-1:2016 — Para tela, deve apresentar resultado de
forca méxima no sentido transversal de no minimo 1000 N
e alongamento a forga maxima de no méaximo 120%, e no
sentido longitudinal de forca maxima de no minimo 1500 N
e alongamento a forgca méaxima de no maximo 54%.

Certificado de Conformidade — Emitido por uma OCP,
conforme o PRO-027 — Certificacdo do Processo de
Preparacdo e Pintura em Superficies Metalicas, pelo
modelo 5 de certificacdo (auditoria e coleta de amostras
para ensaios). Deve comprovar que o fabricante possui
seu processo de preparacdo e pintura de superficies
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metalicas certificado, atendendo as normas ABNT NBR
17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
10443, ABNT NBR 11003, ASTM D3359, ASTM D523,
ASTM D2794, ASTM D3363 e ABNT NBR 10545.

Relatério de Ensaio de Corrosdo em Névoa Salina —
Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO,
conforme ABNT NBR 17088:2023 ou versao posterior,
com resultado minimo de 1500 horas.

Relatorio de Ensaio de Corrosdo em Atmosfera Umida
Saturada — Emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO, conforme ABNT NBR 8095:2015 ou versao
posterior, com resultado minimo de 1500 horas.

Certificado de Garantia — Emitido exclusivamente pelo
fabricante, com assinatura digital, com periodo minimo de
05 (cinco) anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os termos da garantia.

Amostra do Produto — A critério da administragdo, uma
unidade do produto pode ser solicitada para avaliagao.

POLTRONA RECLINAVEL
Fabricada em tubo de ago carbono, garante alta

durabilidade e suporta até 150 kg. Reclinavel em 4
Posi¢des,Espuma D23R de 70mm de espessura e
52 | revestimento em Corano. UN 200
Alavanca lateral facilita a reclinagdo simultanea do
encosto e descansa-pés.

Pés com ponteiras antiderrapantes e tratamento
antiferruginoso

BANCO GIRATORIO em aco inoxidavel, com quatro pés
de tubos 7/8 redondos, altura regulavel (minima 47cm e
53 maxima 61cm), através de eixo central com UN 35
aproximadamente 35cm de diametro, assento com
acabamento boleado (anti-cortante) e pés com ponteiras
de borracha.

LONGARINA CROMADA de 03 lugares composta por
assento e encosto em concha Unica com chapa de aco
com espessura de 1,38mm, perfurada com furos de
didmetro de 3,5 mm, com vinco de refor¢o de didmetro de
10,5mm na parte superior e inferior da concha. Pintada
54 com pintura epoéxi cinza com acabamento lateral em pefrfil UN 300
cromado de aco de 28mm de largura e espessura de
12mm em ambos os lados. Largura total da concha de
510mm, com espago entre as conchas de 65mm, para
fixac@o de braco intermediario, caso exista necessidade.
Concha fixada através do assento na travessa por meio de
suportes pintados em epOxi preto, com chapa de ago
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estampada, conforme contorno da concha, de 245 mm de
comprimento, espessura de 2,0 mm com suporte de
fixacdo soldado com 03 corddes de solda MIG/MAG de 18
mm de comprimento e fixada com parafusos M8. Travessa
em tubo de aco retangular pintado em epodxi preto de
40mm x 80mm, espessura 1,8mm e comprimento de
1.800mm, com 06 suportes de fixacdo de chapa de aco de
80mm de comprimento, largura de 41,5mm e espessura de
4,5mm soldados com solda MIG/MAG com 02 cordfes de
solda na parte superior em toda sua extensdo e 04 pontos
de solda de 4,0mm de comprimento na parte inferior, por
suporte. Conjunto pé/braco bipartidos cromados, sendo a
parte interna cromada nos pontos de fixacao entre o pé e
o braco. Confeccionado em aco estampado, de espessura
de 1,5mm e soldado com solda MIG/MAG, com
estampagem de nervuras de reforco em ambos os lados
com brago superior e apoio totalmente lisos. Dimensdes de
570mm de altura, raio de curvatura inferior de 500mm e
altura de 215mm até a curvatura central. Nas extremidades
ponteira de altura de 61mm, e na parte inferior rosca M10
para a colocacdo das sapatas de didmetro de 61,5mm,
com regulagem de altura de 25mm, com incertos de
borracha antideslizantes de diametro de 51mm. - Altura do
piso até altura maxima do encosto — 730mm - Altura do
assento ao piso — 415mm - Profundidade total — 610mm -
Profundidade interna — 450mm - Largura total externa (a
medida do brago) — 1.810mm - Largura total interna (entre
bragos) — 1.740mm ATENCAO: observar a existéncia de
tolerdncia de 15% para todas as medidas citadas.
Apresentar NR17

7.2. SERVICO DE CONFECCAO
Lote 4

Item Especificacao Unidade Quantidade

CONFECGCAO DE BANCADA

Confecgao de bancada tipo, com linhas retas e obedecera
55 as seguintes especificagdes: M2 200
Toda a bancada sera confeccionada com MDF madeirado de

iz . .
1 8mm na-corfraiic g actrutiirads ~cam madgirg macico
e ’) d el e
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Acabamento em meia esquadria e, apds a instalacdo do
revestimento de MDF, os topos devem receber fita de borda
do mesmo padrao madeirado.

Na juncdo com as paredes e com as estantes adjacentes,
deverao ser utilizadas fitas de borda da mesma tonalidade
e cortadas no local para nao haver emendas e frestas
abertas.

A montagem de todo o mobilidrio devera ser executada com
parafusos, cavilhas e cola.

A bancada deverda possuir boa resisténcia mecanica,
devendo suportar o peso de pelo menos 8 pessoas sem
deformar, e bom padrao de acabamento. O revestimento
devera ser resistente, s6 devera mostrar emendas quando
estritamente necessario, ndo devera descolar com facilidade
e Deverd ser executado o aparelhamento da bancada.
Apresentar Certificado de cadeia de custddia, ou similares,
para produtos de origem Florestal (Forestry Stewardship
Council - FSC ou Certificagao Florestal / Programme for the
Endorsement of Forest Certification -

Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra
das materias primas ,se solicitado.

CONFECCKO DE BANCADA PARA COPA:

Confeccgao de bancada para copa, com linhas retas e
obedecera as seguintes especificagoes:

A bancada principal em forma de “U” invertido, devera ser
executada com dois MDFs de 18mm com acabamento em
laminado melaminico (férmica) TX na cor grafite nas partes
visiveis, a espessura final deve ficar com 40mm e as
extremidades deverao ser revestidas com fita de borda da
mesma cor.

Abaixo da bancada, deverad ser executado médulo com 4
portas, confeccionado em MDF de 18mm com acabamento
em laminado melaminico (férmica) TX na cor branca. As
portas nao deverdo receber puxador, portanto, a parte de
cima devera ser inclinada e separada da bancada pelo
menos 20mm para que esta cava possibilite a abertura das
portas.

56 Acima da bancada devera ser executada prateleira simples, M2 170
confeccionada em MDF madeirado de 25mm na cor freijo.
A mesma deverd ser engastada na parede com mao
francesa invisivel, chumbada na parede de alvenaria. Apos
a execucdo, a mesma devera ser o.

A montagem de todo o mobilidrio devera ser executada com
parafusos, cavilhas e cola.

A bancada e a prateleira deverdo possuir boa resisténcia
mecanica, devendo suportar o peso de aparelhos de copa e
cozinha como micro-ondas ou mini forno elétrico (bancada),
torradeira e cafeteira (prateleira), dentre outros, e bom
padrdao de acabamento. Deverd ser executado o
aparelhamento da bancada, quando da instalacdo, tanto no
piso como ha parede dos fundos.

Apresentar Certificado de cadeia de custddia, ou similares,
para produtos de origem Florestal (Forestry Stewardship
Council - FSC ou Certificacdao Florestal / Programme for the
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Endorsement of Forest Certification -
Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra
das materias primas ,se solicitado.

CONFECGAO DE ESTANTE PARA A ENTRADA:
Confecgao de estante para a entrada, com linhas retas e e
obedecera as seguintes especificagoes:

As ilhargas laterais, rodapé e roda teto, ou seja, o contorno
da estante, devera ser confeccionado com dois MDFs de
18mm madeirados na cor freijo para que a espessura final
figue com 40mm. As extremidades deverao ser revestidas
com fita de borda da mesma cor.

O fundo da estante devera ser executado com MDF
madeirado de 10mm na cor freijo e este devera ajudar a
estruturar a estante.

A estante devera receber 5 modulos em MDF de 15mm
revestido em laminado melaminico (férmica) TX branco
composto de um nicho (fundo, tampo e laterais) e porta de
57 abrir com cava para servir de puxador. M2 58
Apds a execugao, as partes em madeira deverdo .

A montagem de todo o mobilidrio devera ser executada com
parafusos, cavilhas e cola.

A estante devera possuir boa resisténcia mecanica, devendo
suportar o peso de livros e objetos de decoragdo, e bom
padrdo de acabamento. Deverd ser executado o
aparelhamento da estante, quando da instalacdo, tanto no
piso como na parede dos fundos. Apresentar Certificado de
cadeia de custddia, ou similares, para produtos de origem
Florestal (Forestry Stewardship

Council - FSC ou Certificagao Florestal / Programme for the
Endorsement of Forest Certification -

Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra
das materias primas ,se solicitado.

CONFECCKO DE ESTANTE PARA A COPA:

Confecgao de estante para a copa, com linhas retas e com
os detalhes e dimensdes dos projetos em anexo (ANEXOS
B, C e D) e obedecera as seguintes especificacoes:

As ilhargas laterais, rodapé e roda teto, ou seja, o contorno
da estante, devera ser confeccionado com dois MDFs de
18mm madeirados na cor freijo para que a espessura final
figue com 40mm. As extremidades deverdo ser revestidas
58 com fita de borda da mesma cor. M2 125
O fundo da estante devera ser executado com MDF
madeirado de 10mm na cor freijo e este devera ajudar a
estruturar a estante.

A estante devera receber 5 médulos em MDF de 15mm
revestido em laminado melaminico (férmica) TX branco
composto de um nicho (fundo, tampo e laterais) e porta de
abrir com cava para servir de puxador.

Apds a execucdo, as partes em madeira deverdo ser
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envernizadas com verniz de poliuretano

fosco.

A montagem de todo o mobilidrio devera ser executada com
parafusos, cavilhas e cola.

A estante devera possuir boa resisténcia mecanica, devendo
suportar o peso de livros e objetos de decoracdo, e bom
padrdo de acabamento. Deverda ser executado o
aparelhamento da estante, quando da instalagdo, no piso,
na parede dos fundos e nos moveis laterais.

Apresentar Certificado de cadeia de custddia, ou similares,
para produtos de origem Florestal (Forestry Stewardship
Council - FSC ou Certificagao Florestal / Programme for the
Endorsement of Forest Certification -

Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra
das materias primas ,se solicitado.

CONFECCAO DE APARADOR PARA A COPA:

Confeccado de aparador, com linhas retas e com os detalhes e
obedeceré as seguintes especificacdes:

Dois pés de forma retangular e dois pés retos, todos com
secdo de 20x40mm, confeccionados em MDF de 18mm
revestidos dos dois lados em madeirado na cor freijé. As
extremidades deverdo ser revestidas com fita de borda da
mesma cor.

O nicho da parte de cima e a prateleira da parte de baixo
deverdo ser confeccionados com dois MDFs de 15mm
revestido em laminado melaminico (férmica) TX branco paral
que a espessura total fiqgue 30mm. As extremidades deverdo
5g (serrevestidas com fita de borda da mesma cor. M2 85

A montagem de todo o mobiliario devera ser executada com
parafusos, cavilhas e cola.

O aparador devera possuir boa resisténcia mecanica, devendo
suportar o peso de aparelhos eletrodomésticos e objetos de|
decoracéo, e bom padrédo de acabamento.

Apresentar Certificado de cadeia de custddia, ou similares,
para produtos de origem Florestal (Forestry Stewardship

Council - FSC ou Certificagdo Florestal / Programme for the
Endorsement of Forest Certification -

Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra das
materias primas ,se solicitado.

CONFECGAO DE APARADOR PARA A TV:

Confecgao de aparador, com linhas retas e obedecerd as
60 seguintes especificacoes: M2 1
O aparador terd forma de “U” invertido e devera ser
executado com dois MDFs de 18mm com acabamento em
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laminado melaminico (férmica) TX na cor branca nas partes
visiveis, a espessura final deve ficar com 40mm e as
extremidades deverdo ser revestidas com fita de borda da
mesma cor.

A montagem de todo o mobilidrio devera ser executada com
parafusos, cavilhas e cola. A mesma sera movel e ndo presa
no painel, portanto devera receber ferragem que estruture
0 "U” em permitir deformacao.

O aparador devera possuir boa resisténcia mecanica,
devendo suportar o peso de livros, computador e
impressora, e bom padrdo de acabamento. Devera ser
executado o aparelhamento da estante, quando da
instalacdo, tanto no piso como no panel dos fundos.
Apresentar Certificado de cadeia de custddia, ou similares,
para produtos de origem Florestal (Forestry Stewardship
Council - FSC ou Certificacao Florestal / Programme for the
Endorsement of Forest Certification -

Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra
das materias primas ,se solicitado.

BANCADA PARA COMPUTADOR:

Confeccao de bancada para computador, com linhas retas e
obedecera as seguintes especificagoes:

Bancada tipo prancha simples, confeccionados com dois
MDFs de 18mm revestidos em laminado melaminico
(férmica) TX branco para que a espessura total fique 40mm.
As extremidades deverao ser revestidas com fita de borda
da mesma cor.

A bancada devera ser engastada na parede com mao
francesa invisivel, chumbada na parede de alvenaria.

A bancada devera receber duas caixas de embutir cada uma
com 2 tomadas 20A + cego + RJ45 M2
na cor cinza.

A montagem de todo o mobilidrio devera ser executada com
parafusos, cavilhas e cola.

A bancada devera possuir boa resisténcia mecanica,
devendo suportar o peso de computadores, impressoras e
livros, e bom padrao de acabamento.

Apresentar Certificado de cadeia de custddia, ou similares,
para produtos de origem Florestal (Forestry Stewardship
Council - FSC ou Certificacdao Florestal / Programme for the
Endorsement of Forest Certification -

Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra
das materias primas ,se solicitado.

MOVEL ALTO PARA LIVROS:

Confeccdo de moével alto para livros, com linhas retas e com
e obedecera as seguintes especificacoes:

O modvel devera ter estrutura metalica em metalon 2x2cm
com pintura eletrostatica branca.

62 Devera ser executado dentro desta estrutura, modulo com M2 77
3 portas de abrir em MDF de 15mm com acabamento em
laminado melaminico (formica) TX na cor grafite nas partes
visiveis. As extremidades deverdo ser revestidas com fita de
borda da mesma cor.

A montagem de todo o mobilidrio devera ser executada com

61 225
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parafusos, cavilhas e cola.

O movel devera possuir boa resisténcia mecanica, devendo
suportar o peso de livros e objetos de decoracao.
Apresentar Certificado de cadeia de custodia, ou similares,
para produtos de origem Florestal (Forestry Stewardship
Council - FSC ou Certificacdo Florestal / Programme for the
Endorsement of Forest Certification -

Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra
das materias primas ,se solicitado.

BANCADA CENTRAL MEDINDO (169x80cm) X 90cm de
altura COMPOSTA DE:

Tampo bancada em SSM BRANCO RESISTENTE MANCHA,
CALOR,IMPACTO medindo 169x80cm.

Modulo modelo A120G5P de 87cm com 1 porta e 5 gavetas.
Modulo modelo A45G5 de 87cm com 5 gavetas.
Fechamento Frontal Alto.

Fechamento de Cabeceira Alto MADEIRA: Placas em
compensado naval, espessura minima 18mm, revestidas
nas faces visiveis com laminado melaminico TX. As chapas
devem ser preparadas para montagem dos mddulos por
cavilhas de madeira coladas.

LAMINADO MELAMINICO: Laminado melaminico (cor a
definir) texturizado pelo sistema de prensagem mecanica
para eliminacdo de bolhas de ar, com cantos vivos
encabegados com borracha.

ACO CABORNO: Pintado com pintura epdxi.

PVC: Protegido com tinta epoxi, espessura de 4 a 8mm e
juntas soldadas.

PUXADORES: Puxadores em perfilado de PVC preto em

barras.
CORREDICAS DAS GAVETAS: Corredica simples de roldanas
63 | (Modelo de referéncia: TTS 082 - 450mm branco; FGVTN M2 190

ou similar), montada num requadro estrutural de madeira
construida em aco com pintura eletrostatica

de epoxi providas de limitadores de curso e removiveis.
Capacidade de carga de 20kg. Rodizios em nylon.

BOJO DE GAVETAS: Montado num requadro estrutural de
madeira, o0 bojo é construido em poliestireno alto impacto,
com espessura minima de 3mm, fundo ondulado para
aumentar a resisténcia mecanica e contencao

das vidrarias, permitindo sua remocao, transporte, lavagem
e substituicdo, independente das estruturas e ferragens do
movel.

DOBRADICAS: Dobradica, com amortecedor incorporado
para fechamento suave de portas. Produzida em ago inox
201 para aplicacgdo em ambientes especiais, composta por:
Dobradica; calgo 2mm; Tampa para cobertura corpo inox;
Tampa para cobertura MADEIRA: Placas em compensado
naval, espessura minima 18mm, revestidas nas faces
visiveis com laminado melaminico tx. As chapas devem ser
preparadas para montagem dos mddulos por cavilhas de
madeira coladas.

Apresentar Certificado de cadeia de custddia, ou similares,
para produtos de origem Florestal (Forestry Stewardship
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Council - FSC ou Certificagao Florestal / Programme for the
Endorsement of Forest Certification -

Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra
das materias primas ,se solicitado.

MODULO SUSPENSO MODELO AS45G4 de 63,5cm com
4 gavetas. MADEIRA: Placas em compensado naval,
espessura minima 18mm, revestidas nas faces visiveis com
laminado melaminico TX. As chapas devem ser preparadas
para montagem dos modulos por cavilhas de madeira
coladas. .

LAMINADO MELAMINICO: Laminado melaminico (cor a
definir) texturizado pelo sistema de prensagem mecanica
para eliminacdo de bolhas de ar, com cantos vivos
encabecados com borracha.

ACO CABORNO: Pintado com pintura epoxi.

PVC: Protegido com tinta epoxi, espessura de 4 a 8mm e
juntas soldadas.

PUXADORES: Puxadores em perfilado de PVC preto em
barras.

CORREDICAS DAS GAVETAS: Corredica simples de roldanas
(Modelo de referéncia: TTS 082 - 450mm branco; FGVTN
ou similar), montada num requadro estrutural de madeira
construida em aco com pintura eletrostatica

de epoxi providas de limitadores de curso e removiveis. M2
Capacidade de carga de 20kg. Rodizios em nylon.

BOJO DE GAVETAS: Montado num requadro estrutural de
madeira, o bojo é construido em poliestireno alto impacto,
com espessura minima de 3mm, fundo ondulado para
aumentar a resisténcia mecanica e contengao

das vidrarias, permitindo sua remocao, transporte, lavagem
e substituicao, independente das estruturas e ferragens do
movel.

DOBRADICAS: Dobradica, com amortecedor incorporado
para fechamento suave de portas. Produzida em ago inox
201 para aplicacgdo em ambientes especiais, composta por:
Dobradica; calco 2 mm; Tampa para cobertura corpo inox;
Tampa para cobertura caneco inox e Parafusos inox.
(modelo de ou similar: Easy TN Click Slow Reta Calgo Duplo;
51MX15TNSS000CD).

Apresentar Certificado de cadeia de custddia, ou similares,
para produtos de origem Florestal (Forestry Stewardship
Council - FSC ou Certificacdao Florestal / Programme for the
Endorsement of Forest Certification -

Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra
das materias primas ,se solicitado.

BANCADA LATERAL MEDINDO 330x80X90cm de altura
COMPOSTA DE:

Tampo da bancada EXISTENTE.

65 Modulo suspenso modelo AS90P2 de 63,5cm com 2 portas. M2 84
Modulo suspenso especial modelo AS100P2* de 63,5cm
com 2 portas.

Fechamento Lateral Alto especial.

64 111
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Fechamento Frontal Alto especial.

Apresentar Certificado de cadeia de custddia, ou similares,

para produtos de origem Florestal (Forestry Stewardship

Council - FSC ou Certificagao Florestal / Programme for the

Endorsement of Forest Certification -

Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra

das materias primas ,se solicitado.

RECEPCAO 2100x1000x725mm.

Com tampo em marmore Travertino em mdf 50mm

revestido de freijo

Apresentar Certificado de cadeia de custddia, ou similares,

66 para produtos de origem Florestal (Forestry Stewardship M2 63

Council - FSC ou Certificacdo Florestal / Programme for the

Endorsement of Forest Certification -

Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra

das materias primas ,se solicitado.

CREDENZA (aparador) L 2100 x P 600 x A 675mm Com

tampo em marmore Travertino em mdf 50mm revestido de

freijo

Apresentar Certificado de cadeia de custddia, ou similares,

67 para produtos de origem Florestal (Forestry Stewardship M2 59

Council - FSC ou Certificacao Florestal / Programme for the

Endorsement of Forest Certification -

Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra

das materias primas ,se solicitado.

GUARDA VOLUME EM TS AZUL CLARO H 2000 x L 1000

x P 500 com 4 portas resistente a umidade nao propoga

chamas ,roda pé H 100

Apresentar Certificado de cadeia de custddia, ou similares,

68 para produtos de origem Florestal (Forestry Stewardship M2 66

Council - FSC ou Certificagcao Florestal / Programme for the

Endorsement of Forest Certification -

Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra
das materias primas ,se solicitado.

| 4. DA APRESENTACAO DE CATALOGOS E/OU AMOSTRAS

4.1 A(s) empresa(s) participante(s), primeira(s) classificada(s), bem como aquelas que vierem a ser
convocadas pela Comissdo Permanente de Licitacdo — CPL, na sequéncia de classificacdo, em funcéo
da eventual desclassificacdo da(s) primeira(s), devera(&do) apresentar, de acordo com a(s) exigéncia(s)
contida(s) nos anexos deste Termo de Referéncia, catélogos/folders do(s) produto(s) proposto(s).

4.1.1 As quantidades e os prazos para entrega do(s) catalogos/folders estdo definidos nos Anexos deste
Termo de Referéncia.

4.1.2 O(s) prazo(s) de 08 (oito) dias corridos para entrega do(s) catalogos/folders serdo contados do
encerramento da disputa para o arrematante ou da convocagéo no sistema de licitages BR Conectada
para os demais classificados.

4.1.3 Enquanto ndo expirado o prazo para entrega do(s) catalogos/folders, a licitante podera, uma Unica

vez e respeitando as especificacdes constantes na proposta apresentada, substituir ou efetuar ajustes e
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modificagbes no produto apresentado, obedecendo a marca e modelo constante na proposta
apresentada.

4.2 Caso haja duvida quanto a qualidade dos produtos a serem fornecidos, serdo solicitadas dos licitantes
a apresentacao de amostras com a respectiva montagem, que deverdo ser entregues em até 08 (oito)
dias corridos, contados da data da solicitacdo, que sera por e-mail e/ou Oficio expedido pela
Coordenacao do Almoxarifado Central.

4.3 As amostras/catalogos/folders deverdo ser entregues no Servico de Almoxarifado do Almoxarifado
Central, com endereco na Estrada RJ 14 -Alto de Ibicui - Mangaratiba, no horario de expediente das
08:00h as 16:00h.

4.4 As avaliagbes das amostras/catalogos/folders serdo realizadas pela Coordenagéo do Almoxarifado
Central. Tais analises, consistirdo na verificagdo dos produtos em face das especificagfes expressas no
Termo de Referéncia.

4.5 Os licitantes poderdao acompanhar a avaliacdo desde que se manifestem, através do e-mail

comprassaudemangaratiba2017@gmai.com, até 02 (dois) dias corridos ap6s a convocacao para a

entrega das amostras.

4.6 A Secretaria Municipal de Saulde, caso julgue necessério, ap0s a realizacdo das andlises das
amostras, podera solicitar do licitante, quanto a um ou mais itens do lote, a fim de verificar a adequacédo
dos produtos propostos a luz das normas emitidas pela ABNT, ANVISA, INMETRO ou qualquer outro
orgéao regulador da produgdo/manipulagéo dos produtos.

4.6.1 Nos casos acima previstos o licitante se obriga a arcar com todos os custos decorrentes do
transporte.

4.7 A reprovacao da amostra(s)/catalogos/folders implicara na desclassificagdo da empresa licitante. As
amostras rejeitadas serdo retidas até a homologacéo da licitacdo, apés o que as mesmas serédo liberadas
para recolhimentos pelo licitante.

4.7.1 Apos a liberacdo das amostras, os licitantes terdo o prazo de maximo de 15 (quinze) dias corridos,
para, sob suas expensas, providenciar seu recolhimento, sob pena de incorpora¢do das mesmas aos
estoques da Prefeitura Municipal de Mangaratiba ou doag&o a uma instituicdo de caridade.

4.8 Caso a(s) amostra(s) seja(m) aprovada(s), sera(ao) retida(s) para conferéncia do recebimento por
comparacéo e sera(do) descontada(s) da quantidade total do primeiro fornecimento. Em caso de nao
aquisicdo de algum dos itens, a licitante devera recolher a(s) amostra(s) respectiva(s), sem énus para o

Secretaria Municipal de saude, apés o fim da vigéncia do contrato.

| 5. DOS FORNECIMENTOS OU SERVICOS DOS PRODUTOS |

5.1 O(s) produto(s) licitados(s), respeitados os termos consignados na legislacéo e no presente Termo
de Referéncia, sera(do) fornecidos(s) mediante a assinatura de contrato de fornecimento e prévio
empenho. 5.1.1 Apos a assinatura do empenho, sera formalizado o contrato de fornecimento, o qual

estabelecerd em suas clausulas todas as condigBes para execugdo, cronograma de entrega, direitos,
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garantias, obrigagfes e responsabilidades das partes, em conformidade com o Termo de Referéncia, no
Edital e seus Anexos e proposta da empresa vencedora a que se vinculara.

5.1.2 No ato da assinatura do contrato, sera exigida a comprovacéo das condigfes de habilitagédo
exigidas neste Termo de Referéncia, as quais deverdo ser mantidas pela fornecedora durante todo o

periodo da contratacéo.

| 6. DO PRAZO DE ENTRGA E LOCAL DE ENTREGA |

6.1. O(s) produto(s) licitado(s) apos formalizagdo por meio de instrumento habil, devera(ado) ser
entregue(s) em conformidade com as especificacdes estabelecidas neste instrumento, no(s) endereco(s)
especificado(s) neste Termo de Referéncia, mediante apresentacao da(s) nota(s) fiscal(is) e termo(s) de
entrega, 0s quais deverao ser assinados pelos servidores autorizados.

6.2 Os materiais/produtos deverao ser entregues no prazo de até 30 (trinta) dias Uteis contados a partir
do recebimento pelo fornecedor da AF (Autorizag&o de fornecimento) ou AS (Autorizagdo de Servico).
6.3 O(s) recebimento(s) do(s) produto(s), mesmo que provisério, serd(ao) realizado(s) de segunda a
sexta-feira, no horéario das 08 h as 16 h, nos dias de expediente, no seguinte endereco: Estrada RJ 14 —
Alto de IBICUI- Mangaratiba - Almoxarifado Central.

6.4 Nao serdo aceitas como justificativa para atrasos ou descontinuidade dos fornecimentos, problemas
relacionados a estrutura fisica e administrativa do fornecedor (problemas com veiculos, falta de produtos
no estoque, problemas com fabricantes, alteracdo de precos no mercado, etc), a menos que estes sejam
decorrentes de casos fortuitos ou de for¢ca maior, devidamente justificados a Coordenacdo do

Almoxarifado Central.

| 7.DAS CONDICOES DOS PRODUTOS E DOS SERVICOS DE ENTREGA

7.1 O(s) produto(s) devera(ao) obedecer as prescricdes e exigéncias contidas neste Termo de
Referéncia, bem como todas e quaisquer normas ou regulamentagdes intrinsecas ao tipo de
produto/fornecimento.

7.2 Quanto as embalagens do(s) produto(s), quando necessario, devem ser consideradas inclusive
aquelas extras necessérias para protecdo durante os procedimentos de embarque, desembarque e
transporte.

7.3 As pessoas, a servico da empresa contratada, deverédo estar sempre identificadas através de cracha
e fardamento corporativo obrigatoriamente com calga longa, e, sempre que o produto ou atividade
demandar, utilizar os devidos EPIs.

7.4 O(s) fornecedor(es) devera(ao), obrigatoriamente, fornecer todos os equipamentos de seguranca

(EPIs) em quantidades suficientes a seus funcionarios e exigir-lhes o uso, sempre que o(s) produto(s) ou
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atividade demandar, durante os servicos de entrega, de acordo com as Normas de Seguranca e Medicina
do Trabalho.

7.5 Quando for solicitado pelo Coordenacéao do Almoxarifado, o(s) fornecedor(es) devera(ao) fornecer
relacdo om os nomes dos seus funcionarios encarregados pelo transporte do(s) produto(s).

7.6 O(s) fornecedor(es) devera(ao) dispor de equipamentos de transporte, quando necessario, sendo de
sua responsabilidade todo e qualquer custo com os servicos de entrega e/ou substituicdo do(s)
produto(s), bem como com o transporte e alimentacéo de seus funcionarios.

7.7 Sera de responsabilidade exclusiva da empresa contratada os custos com transporte e alimentacao
de seus funcionarios.

7.8 Quaisquer irregularidades, tanto de vicios/defeitos nos produtos ou na montagem dos mesmaos, como
nos prazos e quantidades de fornecimento, deverdo ser corrigidos no prazo maximo de 72 (setenta e
duas) horas contados do recebimento da reclamacéo por e-mail.

7.9 Sera indicado local para a armazenagem dos produtos a serem montados sendo de responsabilidade
da empresa acondicionar, em seguranca, ferragens e ferramentas ou solicitar, junto a Coordenacao do

Almoxarifado Central, local seguro para armazenagem.

| 8. DA MONTAGEM |

8.1. A execucdo e montagem do mobiliario obedecerdo as normas e especificagBes constantes no
presente Termo e as prescri¢des e recomendac¢8es dos fabricantes.

8.2 A montagem dos méveis serd realizada nos locais determinado pela Coordenac¢éo do Almoxarifado
e devera ser iniciada em até 5 (cinco) dias corridos apds o recebimento provisorio, devendo ser concluida
em até 10 (dez) dias corridos do inicio da montagem, sem quaisquer 6nus adicionais para Secretaria
Municipal de Saude. O descumprimento no prazo estipulado ensejara a aplicagcao de san¢ao prevista no
item 26, PENALIDADES.

8.3 A montagem do(s) produto(s) sera realizada de segunda a sexta-feira, no horario das 08 has 12 h e
das 13 h as 16 h, nos dias de expediente, nos seguintes locais descritos abaixo, conforme Autorizacao

de Fornecimento (AF) ou Autorizagdo de Fornecimento (AS):

Unidade Enderego
UBS /ESF ITACURICA Rua da Igualdade,59 — Centro- Itacuruca
UBS/ ESF MURIQUI Rua Bahia, s/n° - Muriqui
UPSIESF . Alameda Waldomiro- Jose Nogueira, s/n° - Conceicao de
CONCEICAO DE JACAREI Jacarei
ESF/INGAIBA Fazenda Batatal- Fazenda Iguaiba

Subsecretaria Municipal de Suprimentos Pagina 228 de 297



Estado do Rio de Janeiro Processo n°® 5704/2025
PREFEITURA MUNICIPAL DE MANGARATIBA Fls.

Secretaria Municipal de Administracdo e Suprimentos

Subsecretaria Municipal de Suprimentos

Pregéo Eletronico SRP 032/2025

2

NIANGARATIBA

PREFEITURA

UBS SERRA DO PILOTO

Estrada Sdo Marcos, s/n°
Serra do Piloto

CENTRO DE ESPECIALIDADE

Rua do Atalho, s/n°

RANCHITO Praia do Saco
SECRETARIA MUNICIPAL DE Rua Joaquim Cardoso da Cruz, 1510 — Praia do Saco
SAUDE
ESF SAO SEBASTIAO Rua Jo&o Bondim, s/n°
Muriqui
ESF IBICUI Rua Angelo Ferro, s/n°
Ibicui
ESF PRAIA GRANDE Rua H, s/n°

Praia Grande

ESF MANGARATIBA

Rua Rubido Junior, n° 20
Centro

ESF PRAIA DO SACO

Avenida Frei Afonso,1380
Praia do Saco

ESF NOVA MANGARATIBA

Rua do Cravo, lote 29
Nova Mangaratiba

ESF ITACURUBITIBA

Rua Jose Ramalho, s/n°
Itacurubitiba

CRASP Rua Rio Grande do Sul, 410
(Centro de Referéncia em Saude Praia do Saco
Publica)
CAPS Rua Sandra Amaral Mara Cabral, 117- Praia do Saco

(Centro de Atencéao Psicossocial)

CEO
(Centro de Especialidades
Odontolégica)

Rua Januzzi, 54- Centro- Mangaratiba

Anexo ao HMVSB

Rua Fagundes Varela, 159
Centro Mangaratiba

CASA ROSA

Rua Nilo Peganha, 85- Centro-
Mangaratiba

ALMOXARIFADO CENTRAL

Avenida RJ 14, 75
Alto de Ibicui

HOSPITAL MUNICIPAL VICTOR DE
SOUZA BREVES

Rua Nilo Peganha, 85- Centro-
Mangaratiba

[9. DA GARANTIA, ASSISTENCIA TECNICA E CONDICOES DOS MATERIAIS |
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9.1 Os prazos de a(s) garantia(s) exigida(s) nos anexos deste Termo de Referéncia que for(em)
superior(es) aos prazos previsos nos incisos | e 1l do art. 26 da Lei Federal n® 8.078, de 11 de setembro
de 1990 (garantia legal), sera(do) considerada(s) garantia(s) contratual, independentemente de ser
firmado contrato especifico para tal finalidade, sendo considerada complementar a legal, conforme art.50
da referida lei.

9.2 Nos casos previstos no subitem anterior, a responsabilidade e os custos da(s) garantia(s) exigida(s)
recairdo inteira e exclusivamente sobre o fornecedor do(s) produto(s), exceto se o fabricante,
comprovadamente, assumir o referido 6nus.

9.3 Neste caso, o fornecedor seréa notificado para, em até 48 h (quarenta e oito horas) corridos, contados
do recebimento do e-mail, providenciar assisténcia técnica especializada no conserto do equipamento,
em que sera realizado 0s servicos necessarios as suas expensas, sem quaisquer 6nus para a Secretaria
Municipal de Saude.

9.4 Durante o prazo de garantia, 0S equipamentos que apresentarem vicios insanaveis ou que nao
comportarem conserto deverdo ser substituidos em até 20 (vinte) dias corridos apés a notificagdo do
Fiscal do Contrato.

9.5 Durante o prazo de garantia dos produtos, a contratada oferecerd assisténcia técnica permanente e
gratuita e ficard obrigada a substituir os produtos que vierem a apresentar defeitos de fabrica, sendo
exigida na seguinte modalidade:

9.6 On site: Modalidade de garantia exigida para fornecimento ou servicos dos mobiliarios possa
ocasionar prejuizos as atividades das unidades da Secretaria Municipal de Saude. Nessa modalidade, a
assisténcia técnica autorizada/especializada devera proceder aos reparos no local onde se encontrar os
mobilidrios. A assisténcia técnica sera prestada em Mangaratiba.

9.7. Quando exigida a modalidade de garantia do tipo on site, o fornecedor do produto devera se
responsabilizar por todos os custos da assisténcia técnica especializada, independentemente de a
referida modalidade ser ou ndo oferecida pelo fabricante do(s) produto(s).

9.8 A contagem do prazo de garantia iniciara apés o recebimento definitivo dos materiais.

9.9. Todos os servicos deverdo ser realizados por pessoal qualificado, observando rigorosamente o
estabelecido em legislagéo e nas normas técnicas da ABNT.

| 10. DOS CRITERIOS DE RECEBIMENTO E ACEITACAO DO OBJETO |

10.1 O(s)material(is) entregue(s) sera(do) recebido(s) provisoriamente por um funcionéario do Servigo de
Almoxarifado para posterior verificacdo, fundamentado no Art. 140, da Lei 14.133/2021.

10.1.1 Apébs o recebimento provisério, caso seja constatada alguma irregularidade no(s) produto(s)
entregue(s) tanto de vicio/defeito de fabricacdo quanto na(s) quantidade(s) entregue(s), o fornecedor
sera notificado para, em 07 (sete) dias corridos da entrega do material com prazo previsto neste termo,
sanar as pendéncias apontadas, independentemente da incidéncia da multa prevista para o caso
especifico.

10.2 O recebimento definitivo se dara ap0s a respectiva montagem do mobiliario, conforme item 8 deste

produtos
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atestados, em conjunto, pelo Fiscal do Contrato, em até 20(vinte) dias Uteis, contados do recebimento
provisorio.

10.3. O recebimento provisario ou definitivo, ndo exclui a responsabilidade civil pela solidez e seguranca
do material, nem ético-profissional pela perfeita execucdo do estabelecido no presente termo de
referéncia, dentro dos limites estabelecidos pela lei.

10.4 E facultada a presenca de representante do fornecedor no ato de conferéncia das quantidades
unitarias, caracteristicas especificas e dados do material, quando recebidos de forma proviséria para
posterior conferéncia.

10.5 Os produtos entregues desmontados e/ou ndo instalados so6 terdo seu recebimento definitivo apos
a montagem no local e devida conferéncia, com a presenca de um responsavel pertencente a

Almoxarifado Central, ou ainda alguém indicado pelo respectivo Departamento.

| 11. DA QUALIFICACAO TECNICA |

11.1 Para efeitos de comprovacgéo da qualificacao técnica, o participante devera apresentar atestado(s)
de capacidade técnica, expedido(s) em nome da empresa licitante, fornecido(s) por pessoa juridica de
direito publico ou privado, que comprove(m) o seu desempenho em fornecimentos similares.

11.2 O(s) atestado(s), devidamente datado(s) e assinado(s), devera(&o) ser emitido(s) em papel timbrado
do emitente, devendo conter o nome do representante legal, cargo/funcéo, telefone e/ou e-mail da
pessoa juridica.

11.3 Durante o certame, a titulo de diligéncia, poderdo ser requeridos documentos comprobatérios das
informacgdes constantes no(s) atestado(s) de capacidade técnica. Considerar-se-do documentos habeis:
a) copias de atas de registros de pregos e/ou contratos, caso 0 emitente seja 6rgao publico;

b) cépias de notas fiscais, caso o0 emitente seja empresa privada ou de economia mista.

| 12. VIGENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS |

12.1 O prazo de vigéncia da ata de registro de pregos sera de 1 (um) ano, contado do primeiro dia util
subsequente a data de divulgacdo no PNCP (https://pncp.gov.br/), e poderé ser prorrogado por igual
periodo, desde que comprovado que o preco é vantajoso.

12.2 A prorrogacao da vigéncia da ATA DE REGISTRO DE PRECOS dependera da concordancia das
partes e de comprovacao da vantajosidade dos precos.

12.3. A prorrogagéo da vigéncia da ATA DE REGISTRO DE PRECOS sera registrada mediante termo de
prorrogacgao pactuado pelas partes nos autos de gestdo da ATA DE REGISTRO DE PRECOS.

12.4. A prorrogacéo da vigéncia da ATA DE REGISTRO DE PREGCOS devera ser publicada e divulgada
nos meios oficiais de publicagao e divulgagao.

| 13. CONTRATAGOES FUTURAS |
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13.1 As contratagbes decorrentes da presente ATA DE REGISTRO DE PRECOS poderao ser realizadas
diretamente pelo érgdo gerenciador, ou por cada um dos participantes (se houver), observados os
quantitativos respectivamente previstos para cada procedimento de licitagdo, e as demais exigéncias e

formalidades previstas na legislagao e na jurisprudéncia do TCU.
13.2. Podera haver, a critério do 6rgdo gerenciador, e desde que haja expressa concordancia dos

interessados envolvidos, REMANEJAMENTO DE QUANTITATIVOS previstos na ATA DE REGISTRO
DE PREGOS entre os ORGAOS PARTICIPANTES, ou entre este(s) e 0o ORGAO GERENCIADOR, o qual
sera formalizado nos autos de gestdo da ATA DE REGISTRO DE PRECOS por intermédio de
apostilamento e publicado.

13.3. Em caso de licitagdo com critério de julgamento por GRUPO DE ITENS, as contratagbes futuras
deverdo ser realizadas, em regra, de forma proporcional para todos os itens de cada grupo, salvo
justificativa técnica e desde que o valor registrado seja igual ou inferior aos precgos contidos nas propostas
dos demais licitantes e compativeis com os pregos de mercado, nos termos contidos no art. 82, § 2°, da
Lei n® 14.133, de 2021.

13.4. A contratagao decorrente devera observar as condi¢des fixadas no Edital de Licitacao.

[14. VINCULOS DA ARP |

14.1 A existéncia desta ATA DE REGISTRO DE PRECOS nao obriga a Administracdo a contratar,
facultando-se a realizagdo de licitagdo especifica para o fornecimento ou servico de mobiliarios
pretendida, assegurada preferéncia ao fornecedor registrado em igualdade de condicdes.

14.2. O titular do registro de pregos vincula-se integralmente, durante a vigéncia da ATA DE REGISTRO
DE PRECOS, ao cumprimento das obrigagbes contidas na ATA DE REGISTRO DE PRECOS, bem como
a formalizacdo das contratagdes dela decorrentes, salvo cancelamento ou rescisdo do registro, sob pena
de sofrer as san¢des administrativas previstas Edital de Licitagéo.

| 15. ADESAO DE ORGAO OU ENTIDADE PUBLICA NAO PARTICIPANTE |

15.1. Desde que devidamente justificada a vantagem, qualquer 6rgdo ou entidade da Administracdo
Publica podera solicitar a utilizacdo da presente ATA DE REGISTRO DE PREGCOS (POR ADESAO),
durante sua vigéncia, independentemente da participacdo ou ndo na licitagdo sobredita, mediante
anuéncias do érgao gerenciador e do particular titular do registro, nos termos previstos no art. 86, §§ 2°
a 5° da Lei n® 14.133, de 2021, desde que observadas as disposi¢des abaixo:
a) O 6rgao ou entidade publica interessado na adesao devera consultar prévia e diretamente o fornecedor
titular da ATA DE REGISTRO DE PRECOS, visando obter a concordancia formal com a contratagédo
pretendida.

b) E faculdade do fornecedor titular da ATA DE REGISTRO DE PREGOS, observadas as condigbes
nela estabelecidas, a aceitacdo ou ndo da contratacdo decorrente de adesao, independentemente de

qualquer justificativa formal.
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c¢) Cabe ao 6rgao ou entidade aderente encaminhar ao GERENCIADOR a concordéancia do fornecedor.
d) Proceder a consulta formal ao GERENCIADOR, por meio de oficio ou outro expediente competente,
encaminhado para o e-mail: comprassaudemangaratiba2017@gmail.com, no qual devera constar o
objeto que interessa contratar, o respectivo quantitativo pretendido e a concordancia do fornecedor para
fins de analise e manifestacdo sobre a possibilidade de adeséo.

15.2. A autorizagdo do 6rgéo gerenciador apenas sera realizada apds a aceitagdo da adesao pelo
fornecedor, que podera rejeitar adesGes caso elas possam acarretar prejuizo a execucao de seus
préprios contratos ou a sua capacidade de gerenciamento.

15.3. O GERENCIADOR podera recusar a adesao requerida, quer em face do fato de haver a
possibilidade de prejuizo ao atendimento de suas proprias contratagées ou de participante da ATA DE
REGISTRO DE PRECOS, quer por ndo cumprimento de um dos requisitos fixados nesta ATA DE
REGISTRO DE PRECOS, sempre por intermédio de despacho fundamentado.

15.4. Ap6s a autorizagdo do 6rgdo gerenciador, o 6rgdo ou entidade nao participante devera efetivar a
aquisicado ou a contratagao solicitada em até 90 (noventa) dias, observado o prazo de vigéncia da ata,
sendo que esse prazo podera ser prorrogado excepcionalmente, mediante solicitagdo do érgéo ou da
entidade nao participante aceita pelo 6rgao gerenciador, desde que respeitado o limite temporal de

vigéncia da ata de registro de precos.

[16 LIMITES PARA ADESOES |

16.1. As aquisigdes ou contratagdes adicionais ndo poderao exceder, por 6rgao ou entidade, a 50%
(cinquenta por cento) dos quantitativos dos itens do instrumento convocatério registrados na ata de
registro de precos para o gerenciador e para os participantes.
16.2. O quantitativo decorrente das adesdes nao podera exceder, na totalidade, ao dobro do quantitativo
de cada item registrado na ata de registro de pregos para o gerenciador e os participantes,
independentemente do numero de 6rgéos ou entidades néo participantes que aderirem a ata de registro
de pregos.
16.3. Em caso de licitagdo com critério de julgamento por GRUPO DE ITENS, a contratagédo por adesédo
sera realizada, em regra, de forma proporcional para todos os itens do grupo, salvo justificativa técnica
e desde que o valor registrado seja igual ou inferior aos pregos contidos nas propostas dos demais
licitantes e compativeis com os precos de mercado, nos termos contidos no art. 82, § 2°, da Lein°® 14.133,
de 2021.
16.4. Autorizada a utilizagdo da ATA DE REGISTRO DE PREGOS pelo Orgao Gerenciador, 0 6rgéo ou
entidade publica ndo participante (aderente) apenas podera realizar a contratagdo autorizada, caso
estejam presentes os seguintes requisitos temporais conjuntamente:
a) Em até 90 (noventa) dias corridos, contados do recebimento da autorizagdo, em raz&o da caducidade
do ato, podendo o prazo ser prorrogado pelo ORGAO GERENCIADOR, desde que solicitado pelo
interessado e ainda vigente a ATA DE REGISTRO DE PRECOS; e,

—blApcnas durante 2 vigéncia da presente ATADE REGISTRO DE PRECOS
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[17. COMUNICACAO AO GERENCIADOR |

17.1. Quando da realizacéo efetiva da respectiva contratagdo por adesao, devera o 6rgao ou entidade
aderente informar ao GERENCIADOR, no prazo maximo de 5 (cinco) dias Uteis, contados da contratacéo,

a contratagio para fins de registro definitivo.

| 18 VEDAGAO A ACRESCIMO DE QUANTITATIVOS

18.1. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados na ata de registro de precos.

| 19 CONTRATAGAO DECORRENTE DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS |

19.1 A contratagdo com o(s) fornecedor(es) registrado(s) na ATA DE REGISTRO DE PRECOS devera
ser formalizada no prazo de validade da Ata e sera formalizada por intermédio da emisséo de Instrumento
de Contrato ou de Nota de Empenho.

19.2. Na formalizagdo da contratacdo devera haver a indicagdo da disponibilidade dos créditos
orgcamentarios respectivos.

19.3. As contratagdes decorrentes do sistema de registro de precos poderao ser alteradas, observado o
disposto no arts. 124 a 136 da Lei n° 14.133, de 2021.

| 20. ATRIBUICOES DO GERENCIADOR DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS |

20.1 O GERENCIADOR promovera o gerenciamento permanente e formal da presente ARP, inclusive
com registro em processo administrativo de gestado de todas as contratacdes dela decorrentes, como
também de todos os demais atos inerentes aos procedimentos de gestao.

20.2. Cabe ao setor ou servidor designado do ORGAO GERENCIADOR, conforme regulamento
operacional interno, as atribui¢cdes inerentes ao gerenciamento da presente ARP, particularmente quanto
a(ao):

a) Providenciar a elaboragao e publicagdo da presente ATA DE REGISTRO DE PRECOS.

b) Encaminhar ao(s) 6rgéo(s) e/ou entidade(s) participantes a presente ATA DE REGISTRO DE
PRECOS, como também suas eventuais e posteriores alteragdes, devidamente assinadas e publicadas;
c¢) Controlar, de forma permanente, a utilizagdo da ARP para fins de contratagdes, durante toda sua
vigéncia;

d) Receber, analisar, controlar e pronunciar-se quanto a(s) solicitacdo(ées) de contratagcéo interna do
ORGAO GERENCIADOR com base na presente ATA DE REGISTRO DE PREGOS, ou em relagéo a(s)
solicitagado(6es) de ADESAO(OES) realizada(s) por 6rgéo ou entidade n&o participante desta ATA DE
REGISTRO DE PRECOS, inclusive indicando providéncia(s) complementar(es) necessaria(s) ou até
recomendando o indeferimento fundamentado, observada a legislagdo vigente e a jurisprudéncia do

=11
rou,
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e) Emitir e encaminhar oficio formalizando a autorizagao para utilizagdo da ATA DE REGISTRO DE
PRECOS por 6rgdo ou entidade aderente, inclusive com a indicagdo do nome do fornecedor,
quantitativos autorizados, valores unitarios e totais, prazo de validade da autorizagao e demais condigdes
de adeséo;

f) Conduzir eventuais procedimentos de alteragdes dos precos registrados para fins de adequacao as
novas condi¢cdes de mercado, observada a legislagéo vigente e jurisprudéncia do TCU;

g) Propor, conduzir e pronunciar-se nos procedimentos de eventuais reajustes e revisdes de pregos,
como também de cancelamentos e rescisdes de registro contidos na presente ATA DE REGISTRO DE
PRECOS, bem como realizar, nesses casos, a publicagdo das novas condigcbes da ATA DE REGISTRO
DE PRECOS e comunicagao aos 6rgaos e as entidades participantes;

h) Propor aplicagdo, garantida a ampla defesa e o contraditério, de sangdes decorrentes do
descumprimento das obrigacdes assumidas na ATA DE REGISTRO DE PRECOS, ou até em relagdo ao
descumprimento das obrigagbes contratuais, unicamente referentes as contratagdes realizadas pelo
ORGAO GERENCIADOR,;

i) Receber e registrar as contratagdes efetivamente realizadas pelos 6rgaos ou entidades aderentes,
bem como eventuais sangdes por estes aplicadas ao(s) particular(es) contratado(s) por descumprimento
das obrigagbes assumidas na presente ATA DE REGISTRO DE PRECOS.

j) Instruir os autos de gestao da presente ATA DE REGISTRO DE PRECOS.

[21 DAS INDICACOES DAS FONTES DE RECURSOS ORCAMENTARIOS |

21.1 As indicagbes das fontes de recursos decorrentes do presente fornecimentos e Servigos de
Mobilidrios correrdo pelas seguintes dotagdes:

a) MAC

b) ATB

c) Royalties

| 22. DO PAGAMENTO |

22.1 Os pagamentos serao realizados através, em até 30 (trinta) dias apds o recebimento definitivo do(s)
produto(s) descrito(s) em cada ordem de fornecimento, mediante apresentacdo da fatura/nota fiscal,
atestada pelas unidades recebedoras e, também a apresentacdo de certiddes que comprovem a
regularidade da empresa com o fisco Federal, FGTS, INSS e débitos trabalhistas.

22.2. Constatada a situacdo de irregularidade da FORNECEDORA, sera providenciada sua adverténcia,
por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias, regularize sua situagdo ou, no mesmo prazo, apresente
sua defesa. O prazo podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, a critério da Secretaria Municipal
de Saude.

22.3. Nao havendo regularizagao ou sendo a defesa considerada improcedente, a Secretaria Municipal

de Saude devera comunicar aos 6rgaos responsaveis pela fiscalizagdo da regularidade fiscal quanto a

Subsecretaria Municipal de Suprimentos Pagina 235 de 297



Estado do Rio de Janeiro Processo n° 5704/2025

PREFEITURA MUNICIPAL DE MANGARATIBA Fls. u,/
Secretaria Municipal de Administracdo e Suprimentos : s I
Subsecretaria Municipal de Suprimentos T\\\A‘NAR”\I BA

PREFEITURA

Pregéo Eletronico SRP 032/2025

inadimpléncia da FORNECEDORA, bem como quanto a existéncia de pagamento a ser efetuado, para
que sejam acionados 0s meios pertinentes e necessarios para garantir o recebimento de seus créditos.
22.4. Persistindo a irregularidade, a Secretaria Municipal de Saude devera adotar as medidas
necessarias ao cancelamento da contratagdo nos autos do processo administrativo correspondente,
assegurada a FORNECEDORA a ampla defesa.

22.5. Havendo a efetiva execugao do objeto, os pagamentos serao realizados normalmente, até que se
decida pelo cancelamento da contratacdo, caso a FORNECEDORA néo regularize sua situagao.

22.6. Somente por motivo de economicidade, seguranga nacional ou outro interesse publico de alta
relevancia, devidamente justificado, em qualquer caso, pela maxima autoridade da Secretaria Municipal
de Saude, ndo sera cancelada o contrato com a FORNECEDORA inadimplente.

22.7. A(s) nota(s) fiscal(is) devera(ao) ser emitida(s) em nome da Prefeitura Municipal de Mangaratiba,
de acordo com a fonte de recursos indicada na nota de empenho.

22.7. Nenhum pagamento isentara a empresa fornecedora das suas responsabilidades e obrigagdes
assumidas na contratagao.

22.8. A Secretaria Municipal de Saude nao se responsabiliza por qualquer despesa bancaria, nem por

qualquer outro pagamento néo previsto neste Termo de Referéncia.

| 23. OBRIGAGOES DA CONTRATADA |

23.1 Sao de responsabilidade da fornecedora todas as despesas diretas e indiretas, incidentes sobre o
fornecimento e montagem, inclusive as de envio expresso caso seja necessario para atender atrasos ou
resolugao de problemas de inconformidade, para os quais tenha concorrido direta ou indiretamente.

23.2. Nao transferir a outrem, no todo ou em parte, a execugcdo do objeto, sem prévia e expressa

autorizagdo do Fiscal do Contrato, sendo que a responsabilidade técnica cabera sempre a Contratada,
em qualquer caso, ndo sendo transferida sob nenhum pretexto.

23.3. Cuidar para que os produtos definidos no Termo de Referéncia tenham rigorosamente a qualidade
e as caracteristicas especificadas, conforme item 3 do Termo de Referéncia.

23.4. Fornecer efetivo de pessoal suficiente e capacitado para execugao do objeto, incluindo montagem
de mesas e armarios, ou demais produtos, observado o prazo pertinente, devendo os componentes
desse efetivo se apresentarem uniformizados e identificados por meio de cracha, com o nome do
portador e nome e/ou logotipo da empresa.

23.5. Assumir inteira responsabilidade por qualquer dano ou extravio causado durante o transporte e
demais servigos pertinentes, devendo comunicar ao CONTRATANTE, tempestivamente, a fim de que

sejam adotadas as providéncias cabiveis.
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23.6. Assumir, objetivamente, inteira responsabilidade civil e administrativa pela execugao do objeto do
Termo de Referéncia, correndo por conta da CONTRATADA o énus de indenizar todo e qualquer dano
ou prejuizo pessoal e material causados, voluntaria ou involuntariamente, por seus prepostos durante
e/ou em consequéncia da execucdo do contrato, providenciando, sem alteragao do prazo estipulado para
a execugao do objeto, imediata reparagao dos danos ou prejuizos impostos a Secretaria Municipal de
Saude ou a terceiros.

23.7. Executar todos os servigos de fornecimento com esmero e corregdo, refazendo tudo quanto for
impugnado pela Unidade solicitante, mesmo os ja realizados ou em execugdo, sem Onus para a
Secretaria Municipal de Saude e sem acréscimo do prazo estabelecido.

23.8. Manter, durante o fornecimento, as mesmas condigdes da habilitagdo e qualificagado exigidas na
licitagao.

23.9. Substituir, por exigéncia da Administragdo, qualquer empregado que demonstre incapacidade
técnica para execugao do objeto ou comportamento inadequado.

23.10. Nos casos em que houver necessidade de pernoite quando do servigo de entrega, todas as
despesas serao de responsabilidade da contratada, sem que haja quaisquer énus para a contratante.

| 24. OBRIGAGOES DA CONTRATANTE |

24.1. Exercer, através do Fiscal do Contrato, a fiscalizagao do fornecimento e montagem pela empresa
contratada, a fim de zelar pelo seu bom desempenho, comunicando ao setor competente quaisquer
irregularidades, para que sejam adotadas as providéncias cabiveis.

24.2. Notificar a Fornecedora sobre quaisquer irregularidades encontradas nos fornecimentos.

24.3. Proporcionar a contratada as facilidades necessarias a fim de que possa desempenhar,
normalmente, o fornecimento dos bens.

24.4. Prestar, aos funcionarios da contratada, todas as informagdes e esclarecimentos necessarios a
execucgao do objeto do contrato.

24.5. Fiscalizar o cumprimento das obrigagées assumidas pela contratada, inclusive quanto a regular
execucgdo do objeto, que, ressalvados os casos de forga maior, justificados e aceitos pela contratante,
nao deve ser interrompida.

24.6. Nao permitir que a méao de obra disponibilizada pela contratada execute tarefas em desacordo com
as preestabelecidas no termo de referéncia.

24.7. Manifestar-se, formalmente, em todos os atos relativos a execugao do contrato, e, em especial, na
aplicacdo a Contratada de sang¢des regulamentares e contratuais, quando se fizerem necessarias.

24.8. Pagar os valores empenhados, em até 30 dias apds o recebimento definitivo, desde que
os pedidos de pagamento venham acompanhados das devidas notas fiscais e das
comprovacgoes de recolhimentos fiscais ou certidoes julgadas necessarias pela Secretaria
Municipal de Saude.

| 25.FISCALIZACAO |
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25.1. A execucdao do contrato devera ser acompanhada e fiscalizada pelo(s) fiscal(is) do contrato, ou

pelos respectivos substitutos (Lei n® 14.133, de 2021, art. 117, caput).

25.2. Nos termos do art. 117, da Lei n°® 14.133/2021, no processo de compra sera indicado representante
para acompanhar e fiscalizar a entrega dos bens, a cada empenho ou contrato gerado, anotando em
registro préprio todas as ocorréncias relacionadas com a execucédo e determinando o que for necessario
a regularizagdo de falhas ou defeitos observados.

25.3 A fiscalizag@o de que trata este item ndo exclui nem reduz a responsabilidade do Contratado,
inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante de imperfeigdes técnicas ou
vicios redibitérios, e, na ocorréncia desta, ndo implica em corresponsabilidade da Administracéo ou de

seus agentes e prepostos, de conformidade com o art. 12, da Lei n® 14.133/2021.

26. PENALIDADES

26.1. Comete infracdo administrativa, nos termos da Lei n°® 14.133, de 2021, o Contratado que:
26.1.1.der causa a inexecucao parcial do contrato;

26.1.2.der causa a inexecugdo parcial do contrato que cause grave dano a Administragao ou ao

funcionamento dos servigos publicos ou ao interesse coletivo;

26.1.3.der causa a inexecucao total do contrato;

26.1.4. deixar de entregar a documentagéo exigida para o certame;

26.1.5. ndo manter a proposta, salvo em decorréncia de fato superveniente devidamente justificado;

26.1.6. ndo celebrar o contrato ou ndo entregar a documentacéo exigida para a contratacdo, quando

convocado dentro do prazo de validade de sua proposta;

26.1.7. ensejar o retardamento da execuc¢éo ou da entrega do objeto da contratacdo sem motivo

justificado;

26.1.8. apresentar declaragdo ou documentacao falsa exigida para o certame ou prestar declaragéo

falsa durante a dispensa eletrdnica ou execugéo do contrato;

26.1.9. fraudar a contratacdo ou praticar ato fraudulento na execucédo do contrato;
26.1.10. comportar-se de modo iniddneo ou cometer fraude de qualquer natureza;
26.1.11. praticar atos ilicitos com vistas a frustrar os objetivos da contratacao;

26.1.12. praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei n® 12.846, de 1° de agosto de 2013.
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26.2. Serdo aplicadas ao responsavel pelas infragfes administrativas acima descritas as seguintes

sanc¢des:
26.2.1. Adverténcia, (art. 156, §2°, da Lei);
26.2.2. Impedimento de licitar e contratar,(art. 156, 84°, da Lei);
26.2.3. Declaracao de inidoneidade para licitar e contratar,(art. 156, 85°, da Lei).

26.2.4. Multa:

e moratéria de 1 % (um por cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor da parcela inadimplida,

até o limite de 30 (trinta) dias;

e compensatdria de 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato, no caso de inexecucéo total

do objeto ou sobre o valor da parcela inadimplida, no caso de inexecucao parcial;

26.3. A aplicacao das sangdes previstas neste Termo de referéncia ndo exclui, em hipétese alguma, a

obrigacado de reparacgéo integral do dano causado a Contratante (art. 156, §9°)

26.4. Todas as sanc¢des previstas neste Termo de Referéncia poderéo ser aplicadas cumulativamente com
a multa (art. 156, 8§7°).

26.5. Antes da aplicagdo da multa sera facultada a defesa do interessado no prazo de 15 (quinze) dias Gteis,

contado da data de sua intimacéo (art. 157)

26.6. Se a multa aplicada e as indenizacdes cabiveis forem superiores ao valor do pagamento
eventualmente devido pela Contratante ao Contratado, além da perda desse valor, a diferenga sera

descontada da garantia prestada ou sera cobrada judicialmente (art. 156, §8°).

26.7. Previamente ao encaminhamento a cobranca judicial, a multa podera ser recolhida
administrativamente no prazo maximo de 30 (trinta) dias, a contar da data do recebimento da

comunicacao enviada pela autoridade competente.

26.8. A aplicacdo das sang0es realizar-se-a em processo administrativo que assegure o contraditorio e a
ampla defesa ao Contratado, observando-se o procedimento previsto no caput e paragrafos do art. 158
da Lei n® 14.133, de 2021, para as penalidades de impedimento de licitar e contratar e de declaracéo

de inidoneidade para licitar ou contratar.
26.9. Na aplicacdo das sanc¢des serdo considerados (art. 156, §1°) :
26.9.1. A natureza e a gravidade da infracdo cometida;

26.9.2. As peculiaridades do caso concreto;
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26.9.3. As circunstancias agravantes ou atenuantes;
26.9.4. Os danos que dela provierem para a Contratante;

26.9.5.A implantacéo ou o aperfeicoamento de programa de integridade, conforme normas e orientagfes

dos 6rgéos de controle.

26.10. Os atos previstos como infragbes administrativas na Lei n°® 14.133, de 2021, ou em outras leis de
licitacBes e contratos da Administracéo Publica que também sejam tipificados como atos lesivos na Lei
n® 12.846, de 2013, serdo apurados e julgados conjuntamente, nos mesmos autos, observados o rito

procedimental e autoridade competente definidos na referida Lei (art. 159)

26.11. A personalidade juridica do Contratado podera ser desconsiderada sempre que utilizada com abuso
do direito para facilitar, encobrir ou dissimular a préatica dos atos ilicitos previstos neste Termo de
referéncia ou para provocar confusao patrimonial, e, nesse caso, todos os efeitos das sanc¢des aplicadas
a pessoa juridica serdo estendidos aos seus administradores e s6cios com poderes de administracéo, a
pessoa juridica sucessora ou a empresa do mesmo ramo com relacéo de coligacé@o ou controle, de fato
ou de direito, com o Contratado, observados, em todos os casos, o contraditorio, a ampla defesa e a

obrigatoriedade de analise juridica prévia (art. 160).

26.12. As sang6es de impedimento de licitar e contratar e declaragéo de inidoneidade para licitar ou contratar

sdo passiveis de reabilitacdo na forma do art. 163 da Lei n°® 14.133/21.

27-DO FORO

27.1. Fica eleito o foro da Comarca de Mangaratiba (RJ), prevalecendo sobre qualquer outro, por mais
especializado que seja para dirimir quaisquer divergéncias decorrentes da execugao do presente

objeto.

Elaborado pela Equipe de Planejamento da Contratacao
Instuida por Portaria n°02/2025/SMS.

Robson de Oliveira da Conceigao mat:82043
Integrante Requisitante

Marcelus Argento Araujo mat:82009
Revisado pelo Presidente

Subsecretaria Municipal de Suprimentos Pagina 240 de 297



Estado do Rio de Janeiro Processo n° 5704/2025 \
PREFEITURA MUNICIPAL DE MANGARATIBA Fls. u,/
- Secretaria Municipal de Administracdo e Suprimentos T -=
) Subsecretaria Municipal de Suprimentos | _IIB/\

TIBA

Pregéo Eletronico SRP 032/2025

ELABORADO PELA SUPERINTENDENCIA DE COMPRAS

* ltimo
valor
praticado
NAO
considerado
na média

SRP 000066/2025 (RP)

PROCESSO N°5704/2025 - OFICIO N° 105/2025

MEDIA ARITMETICA

UNITARIO

CLASSIFICAGAO E DESCRIGAO DO MATERIAL/SERVIGO ‘ QUANTIDADE | UN

(1]1]1y | 1.001.000.01433132 N 200 | UN R$ 644,29 R$ 128.858,00
ettt MESA AUXILIAR DIMENSOES: 1000 X 600 X 740 MM (LXPXA)

ESPECIF[@CAO: MESA AUXILIAR

DIMENSOES: 1000 X 600 X 740 MM (LXPXA)

Tampo em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado

de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo € encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondémico
de

2,5 mm. A fixagdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados
por

meio de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.

Painel frontal estrutural e de privacidade, em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em
ambas as

faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco e

antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabecado em fita de
poliestireno

com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A fixagdo painel/estrutura
deverd

ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.

Eletrocalhas (opcional), confeccionada com chapas metdlicas dobradas, com espessura minima
de 0,6

mm, fixadas a estrutura por meio de parafusos maquina M6x12. A calha é dotada de porta-
tomadas

confeccionado com orificios para instalagdo de 2 tomadas de forga convencionais e 2 para plugs
tipos

RJ-45, que percorre por toda extensdo da calha

Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas metdlicas conformadas, cuja composigdo se
divide em pata, coluna e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de ago com espessura de
1,5

mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores para conexdo
com a

coluna. Coluna dupla, fabricada com dois tubos, um tubo retangular ago SAE 1008 30 X 20 X 0,9
mm

outro em formato semi-oblongo ago SAE 1008 30 X 55 X 0,9 mm Paralela a coluna, é acoplada
uma

calha de saque lateral, cuja fungdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma
discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em tubo de ago SAE 1008 retangular medindo
30 x

20 x 0,9 mm, fixada a coluna por meio de solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em
nylon

injetado com didmetro de 63 mm, cuja fungdo serd contornar eventuais desniveis de piso
m 1.001.000.01433133  _ 450 | UN R$ 629,80 R$ 283.410,00
MESA AUXILIAR DIMENSOES:1200 X 600 X 740 MM (LXPXA)
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ESPECIFICACAO: MESA AUXILIAR DIMENSOES:1200 X 600 X 740 MM (LXPXA)

(Variagdo méaxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

Tampo em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado

de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico
de

2,5 mm. A fixacdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados
por

meio de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.

Painel frontal estrutural e de privacidade, em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em
ambas as

faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco e

antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabegado em fita de
poliestireno

com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A fixagdo painel/estrutura
deverd

ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.

Eletrocalhas (opcional), confeccionada com chapas metdélicas dobradas, com espessura minima
de 0,6

mm, fixadas a estrutura por meio de parafusos maquina M6x12. A calha é dotada de porta-
tomadas

confeccionado com orificios para instalacdo de 2 tomadas de forca convencionais e 2 para plugs
tipos

RJ-45, que percorre por toda extensao da calha

Estruturas laterais metdlicas constituidas por chapas metalicas conformadas, cuja composigdo se
divide em pata, coluna e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de aco com espessura de
1,5

mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores para conexao
com a

coluna. Coluna dupla, fabricada com dois tubos, um tubo retangular ago SAE 1008 30 X 20 X 0,9
mm

outro em formato semi-oblongo ago SAE 1008 30 X 55 X 0,9 mm Paralela a coluna, é acoplada
uma

calha de saque lateral, cuja funcdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma
discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em tubo de ago SAE 1008 retangular medindo
30 x

20 x 0,9 mm, fixada a coluna por meio de solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em
nylon

injetado com diédmetro de 63 mm, cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso
m 1.001.000.01433134  _ 350 | UN R$ 860,22 R$ 301.077,00
MESA AUXILIAR DIMENSOES: 1350 X 600 X 740 MM (LXPXA)

ESPECIFICACAO: Variacdo méxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

Tampo em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado

de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico
de

2,5 mm. A fixagdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados
por

meio de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.

Painel frontal estrutural e de privacidade, em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em
ambas as

faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco e

antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabegado em fita de
poliestireno

com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A fixagdo painel/estrutura
deverd

ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.

Eletrocalhas (opcional), confeccionada com chapas metdlicas dobradas, com espessura minima
de 0,6

mm, fixadas a estrutura por meio de parafusos maquina Méx12. A calha é dotada de porta-
tomadas

confeccionado com orificios para instalagdo de 2 tomadas de forga convencionais e 2 para plugs
tipos

RJ-45, que percorre por toda extensdo da calha

Estruturas laterais metélicas constituidas por chapas metalicas conformadas, cuja composigdo se
divide em pata, coluna e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de ago com espessura de
1,5

mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores para conexao
com a

coluna. Coluna dupla, fabricada com dois tubos, um tubo retangular ago SAE 1008 30 X 20 X 0,9
mm

outro em formato semi-oblongo aco SAE 1008 30 X 55 X 0,9 mm Paralela a coluna, é acoplada
uma

calha de saque lateral, cuja fungdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma
discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em tubo de ago SAE 1008 retangular medindo
30 x

20 x 0,9 mm, fixada a coluna por meio de solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em
nylon

injetado com didmetro de 63 mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso
1.001.000.01433135 . 200 | UN R$ 1.639,80 R$ 327.960,00
MESA AUXILIAR DIMENSOES: 1600 X 600 X 740 MM (LXPXA)
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ESPECIFICACAO: MESA AUXILIAR
DIMENSOES: 1600 X 600 X 740 MM (LXPXA)
(Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).
Tampo em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico
de
2,5 mm. A fixagdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados
por
meio de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.
Painel frontal estrutural e de privacidade, em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em
ambas as
faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabegado em fita de
poliestireno
com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A fixacdo painel/estrutura
deverd
ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.
Eletrocalhas (opcional), confeccionada com chapas metdlicas dobradas, com espessura minima
de 0,6
mm, fixadas a estrutura por meio de parafusos maquina M6x12. A calha é dotada de porta-
tomadas
confeccionado com orificios para instalacdo de 2 tomadas de forca convencionais e 2 para plugs
tipos
RJ-45, que percorre por toda extensdo da calha
Estruturas laterais metdlicas constituidas por chapas metalicas conformadas, cuja composigdo se
divide em pata, coluna e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de ago com espessura de
1,5
mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores para conexao
com a
coluna. Coluna dupla, fabricada com dois tubos, um tubo retangular ago SAE 1008 30 X 20 X 0,9
mm
outro em formato semi-oblongo aco SAE 1008 30 X 55 X 0,9 mm Paralela a coluna, é acoplada
uma
calha de saque lateral, cuja fungdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma
discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em tubo de ago SAE 1008 retangular medindo
30 x
20 x 0,9 mm, fixada a coluna por meio de solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em
nylon
injetado com diédmetro de 63 mm, cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso
m 1.001.000.01433136 _ 120 UN R$ 2.202,80 R$ 264.336,00
MESA DELTA DIMENSOES: 1600 X 600 X 1600 X 600 X 740 MM (LXPXLXPXA)

ESPECIF[CAC/XO: MESA DELTA

DIMENSOES: 1600 X 600 X 1600 X 600 X 740 MM (LXPXLXPXA)

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

Tampo em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado

de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondémico
de

2,5 mm. O acesso do cabeamento ao tampo é feito por meio de trés passa cabos ovalados em
PVC

rigido, com diametro interno minimo de 80 mm, com tampa removivel, e abertura para passagem
de

cabos. A fixagdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados
por

meio de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.
Painéis frontais estruturais e de privacidade, em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em
ambas

as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco

e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabegado em fita de
poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A fixagdo
painel/estrutura deverd ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.

Eletrocalhas (opcional), confeccionada com chapas metdlicas dobradas, com espessura minima
de 0,6

mm, fixadas a estrutura por meio de parafusos maquina M6x12. A calha é dotada de porta-
tomadas

confeccionado com orificios para instalagdo de 2 tomadas de forga convencionais e 2 para plugs
tipos

RJ-45, que percorre por toda extensdo da calha

Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas metalicas conformadas, cuja composigdo se
divide em pata, coluna e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de ago com espessura de
1,5

mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores para conexao
com a

coluna. Coluna dupla, fabricada com dois tubos, um tubo retangular ago SAE 1008 30 X 20 X 0,9
mm

outro em formato semi-oblongo aco SAE 1008 30 X 55 X 0,9 mm Paralela a coluna, é acoplada
uma

calha de saque lateral, cuja fungdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma
discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em tubo de ago SAE 1008 retangular medindo
30 x

20 x 0,9 mm, fixada a coluna por meio de solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em
nylon

— iNjetado com didmetro de 63 mm, cuja fungdo serd contornar eventuais desniveis de piso
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Estrutura de sustentagdo central formada por chapas metalicas dobradas em formato pentagonal,
com sua quina frontal arredondada, fundindo desta forma duas arestas do pentagono em uma
Unica

face redonda, conferindo a estrutura beleza e robustez; tendo uma calha interna passagem para
cabeamento, com tampa removivel, e com 02 furagdes para acoplamento de tomadas de elétrica,
telefonia e dados. Acabamento com sapatas niveladoras formato sextavadas em nylon injetado e
pino central em ago rosca %" e didmetro de 20 mm, cuja fungdo seré contornar eventuais
desniveis

de piso.

1.001.000.01433137 100 | UN R$ 1.727,17 R$ 172.717,00
MESA DELTA DIMENSOES: 1200 X 600 X 1200 X 600 X 740 MM (LXPXLXPXA)

ESPECIF{CAC/XO: MESA DELTA

DIMENSOES: 1200 X 600 X 1200 X 600 X 740 MM (LXPXLXPXA)

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

Tampo em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado

de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo € encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico
de

2,5 mm. O acesso do cabeamento ao tampo é feito por meio de trés passa cabos ovalados em
PVC

rigido, com diametro interno minimo de 80 mm, com tampa removivel, e abertura para passagem
de

cabos. A fixagdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados
por

meio de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.
Painéis frontais estruturais e de privacidade, em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em
ambas

as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco

e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabegado em fita de
poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A fixagdo
painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.

Eletrocalhas (opcional), confeccionada com chapas metélicas dobradas, com espessura minima
de 0,6

mm, fixadas a estrutura por meio de parafusos maquina M6x12. A calha é dotada de porta-
tomadas

confeccionado com orificios para instalagéo de 2 tomadas de forga convencionais e 2 para plugs
tipos

RJ-45, que percorre por toda extensdo da calha

Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas metalicas conformadas, cuja composigdo se
divide em pata, coluna e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de aco com espessura de
1,5

mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores para conexao
com a

coluna. Coluna dupla, fabricada com dois tubos, um tubo retangular ago SAE 1008 30 X 20 X 0,9
mm

outro em formato semi-oblongo aco SAE 1008 30 X 55 X 0,9 mm Paralela a coluna, é acoplada
uma

calha de saque lateral, cuja fungdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma
discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em tubo de ago SAE 1008 retangular medindo
30 x

20 x 0,9 mm, fixada a coluna por meio de solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em
nylon

injetado com didmetro de 63 mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso
Estrutura de sustentagdo central formada por chapas metélicas dobradas em formato pentagonal,
com sua quina frontal arredondada, fundindo desta forma duas arestas do pentdgono em uma
Unica

face redonda, conferindo a estrutura beleza e robustez; tendo uma calha interna passagem para
— Cabeamento, com tampa removivel, e com 02 furagdes para acoplamento de tomadas de elétrica,
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telefonia e dados. Acabamento com sapatas niveladoras formato sextavadas em nylon injetado e
pino central em aco rosca %" e diametro de 20 mm, cuja funcdo sera contornar eventuais
desniveis

de piso.

1.001.000.01433139 N 50| UN R$ 946,12 R$ 47.306,00
MESA DE REUNIAO REDONDA DIMENSOES: 1000 e 1200 X 740 MM (DXA)

ESPECIF[CAC/XO: MESA DE REUNIAO REDONDA

DIMENSOES: 1000 e 1200 X 740 MM (DXA)

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

Tampo redondo em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo

prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O
bordo

que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico
de

2,5 mm. A fixagdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados
por

meio de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.
Estrutura inteiriga com 04 patas formada por tubos e chapas metalicas, com a base superior em
tubo

de aco 20 X 30 x 1,2 mm, a base inferior em chapa de ago repuxada curva dispensando desta
forma

0 uso de ponteiras de PVC, com espessura minima de 1,5 mm, e a coluna de sustentagdo
composta

por tubo redondo @ 101,6 x 1,5 mm, sendo todo o conjunto submetido a um pré-tratamento por
aspersao com técnica nano ceramica e pintura eletrostatica em tinta epdxi pé poliéster fosca de
alta

performance, polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC rigido com
didmetro de 63 mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

PYTT | 1.001.000.01433140 N 40| UN R§ 2.358,58 R§ 94.343,20
MESA DE REUNIAO RETANGULAR DIMENSOES: 2500 X 1100 X 740 MM (LXPXA)
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ESPECIF[CACAO: MESA DE REUNIAO RETANGULAR

DIMENSOES: 2500 X 1100 X 740 MM (LXPXA)

(Variagdo méaxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

Tampo inteirico e em formato retangular, em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em
ambas as

faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco e

antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm. A fixacdo tampo/estrutura devera ser feita por meio
de

parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metélicas confeccionadas em ZAMAK
cravadas na

face inferior do tampo.

Painéis frontais duplos e paralelos, um em cada coluna vertical da estrutura, estrutural e de
privacidade, em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O
bordo

que acompanha todo o contorno do painel é encabecado em fita de poliestireno com 0,45 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A fixacdo painel/estrutura devera ser feita por
meio

de parafusos ocultos tipo minifix.

Estruturas laterais metdlicas constituidas por chapas metalicas conformadas, cuja composigdo se
divide em pata, coluna e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de ago com espessura de
1,5

mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores para conexao
com a

coluna. Coluna dupla, fabricada em tubo de ago SAE 1008 formato semi-oblongo 30 X 55 X 0,9
mm.

Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungdo € proporcionar a subida de
cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em chapa de
ago

com espessura minima de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por meio de solda
MIG.

Acabamento com sapatas niveladoras em nylon injetado com didmetro de 63 mm, cuja fungdo
sera

contornar eventuais desniveis de piso.

[[\[1:} 1.001.000.01433141 N 5| UN R$ 4.466,66 R$ 22.333,30
™ MESA GERENCIA DIMENSOES: 1800 X 900 X 740 MM (LXPXA)

ESPECIF[CAC/XO: MESA GERENCIA

DIMENSOES: 1800 X 900 X 740 MM (LXPXA)

MESA GERENCIA

DIMENSOES: 1800 X 900 X 740 MM (LXPXA)

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

Tampo com espessura final de 55 mm, componivel por duas camadas modulares e sobrepostas,
a

camada superior composta por 04 médulos, sendo: 02 médulos laterais 01 mddulo frontal 01
médulo

posterior deslizante, ja a camada inferiores é composta por 02 tampos, inferior e mediano que
sdo

colados formando assim uma pega com espessura final de 36 mm, os modulos se acoplam
perfeitamente para formar uma superficie de trabalho com design ergondmico e elegante por
meio

de parafuso maquina M6. Os mddulos laterais e frontais sdo confeccionados com chapas de fibra
de

madeira de média densidade (MDF — Médium Density Fiberboard), selecionadas de pinus e
eucalipto

reflorestado, aglutinado com resina sintética termo fixa que se consolidam sob a agdo conjunta
de

calor e pressdo, com 19 mm de espessura, revestido na face superior com lamina de madeira
pré-composta e na face inferior revestido com filme termo-prensado de melaminico de baixa
pressdo

cru, com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e antirreflexo. O bordo que acompanha
todo

o contorno do tampo é encabegado por fitas de bordo em lamina de madeira pré-composta com
0,6

mm de espessura minima, coladas uma sobre a outra com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT, ja o modulo
posterior

deslizante é confeccionado com chapas de fibra de madeira de média densidade (MDF — Médium
Density Fiberboard), selecionadas de pinus e eucalipto reflorestado, aglutinado com resina
sintética

termo fixa que se consolidam sob a agdo conjunta de calor e pressdo, com 19 mm de espessura,
revestido na face superior e bordas em couro ecoldgico e na face inferior revestido com filme
termo-prensado de melaminico de baixa pressdo cru, com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco e antirreflexo. O sistema de deslizamento deste mddulo é composto por 06 calgos
confeccionados em nylon medindo 54 x 35 x 13 mm fixados na face inferior com canal lateral
para o

deslizamento suave e silencioso por meio de 03 trilhos confeccionados em chapa de ago com
espessura minima de 1,9 mm e em formato de “U” com abas para guiar os calgos. O acesso do
cabeamento ao tampo é feito por meio de quatro tubos em aluminio, sendo dois tubos 19 x 19 x
1,0

mm e dois tubos 16 x 16 x 1,6 mm adentrando o tubo menor no tubo maior, de modo ao
movimentar os referidos tubos formara um canal com abertura para passagem de cabos do
suporte

de tomadas para a face superior do tampo.

0 tampo mediano, confeccionado com chapas de fibra de madeira de média densidade (MDF —
Médium Density Fiberboard), selecionadas de pinus e eucalipto reflorestado, aglutinado com
resina

— SiNtética termo fixa que se consolidam sob a agdo conjunta de calor e pressdo, com 18 mm de
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espessura, revestido nas 02 faces em filme termo-prensado de melaminico de baixa presséo cru,
com

espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabegado por fitas de bordo em lamina de madeira pré-composta com
0,6

mm de espessura minima, coladas uma sobre a outra com adesivo hot melt. O tampo mediano
possui

ainda 03 recortes para o trilho do mddulo deslizante. Ja o tampo inferior, confeccionados com
chapas

de fibra de madeira de média densidade (MDF — Médium Density Fiberboard), selecionadas de
pinus

e eucalipto reflorestado, aglutinado com resina sintética termo fixa que se consolidam sob a agdo
conjunta de calor e pressdo, com 19 mm de espessura, revestido na face superior com lamina de
madeira pré-composta e na face inferior revestido com filme termo-prensado de melaminico de
baixa

pressdo cru, com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno da face inferior do tampo é usinado 20°, com revestimento em
lémina

de madeira pré-composta matizada na cor Preto, dispensando desta forma o uso de
acabamentos do

tipo fitas de bordo ou Perfis de PVC. O tampo mediano e inferior sdo colados formando assim
uma

pega Unica com espessura final de 36 mm. A fixagdo de parafusos méaquina M6, fixados ao tampo
por

meio de buchas metalicas confeccionadas tampo/estrutura devera ser feita por meio em ZAMAK
cravadas na face inferior do tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do mével sem
danifica-lo.

Todas as partes em verniz tem processo de acabamento para folha de lamina pré-composta.
Calha leito:

Em formato de “U” para passagem de cabeamento horizontal em chapa metdlica com espessura
minima de 1,2 mm, estampada e dobrada, e com 01 suporte de tomada em chapa de ago com
espessura minima de 1,2 mm em formato de “U” preso ao leito por meio de parafusos maquina
Philips M6x12 e com 03 orificios retangulares para elétrica (padrao ABNT), 01 orificios para HDMI
e

02 orificios quadrados para colocagdo de receptores para plug R145.

Tubo de apoio:

Confeccionado em tubo de ago de secgdo quadrada medindo 25 x250 x 1,2 mm cortados com
corte

laser. Dotado de furagdo para passagem de fiagdo no conjunto.

Painel frontal estrutural:

Confeccionado em MDF, com 19 mm de espessura, revestido em ambas as faces com folha
natural

de madeira pré-composta, e acabamentos com fitas de bordo em madeira natural pré-composta
com

0,6 mm de espessura em todo contorno. A fixagdo painel/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos ocultos tipo minifix.

Estrutura de sustentagdo (um lado por armario pedestal misto e do outro pé painel):

Pé painel:

Confeccionado em MDF com espessura minima de 50 mm (25+25), revestido em ambas as faces
com folha natural de madeira pré-composta e acabamento com fitas de bordo em madeira
natural

pré-composta com 0,6 mm de espessura em todo contorno. O pé painel é provido de uma subida
de

fio feita através de usinagens internas na madeira. A fixagdo pé painel/estrutura devera ser feita
por

meio de parafusos ocultos tipo minifix

Gaveteiro 03 gavetas.

Gavetas com altura interna Util de 80 mm cada, em chapa metdlica dobrada com espessura de
0,45

mm. Sdo apoiadas e fixadas nas laterais do gaveteiro por um par de corredigas telescopicas de
02

— €5t3QiI0S, COM Suave deslizamento por meio de esferas de ago. Capacidade de peso: 35 kg por

Subsecretaria Municipal de Suprimentos Pagina 247 de 297




iy Estado do Rio de Janeiro Processo n°® 5704/2025
PREFEITURA MUNICIPAL DE MANGARATIBA Fls. jvq‘,/
b Secretaria Municipal de Administracdo e Suprimentos o -=
e Subsecretaria Municipal de Suprimentos MAJ\GARA' "3/\

ma ! s st
Pregéo Eletronico SRP 032/2025

gaveta.

Frentes das gavetas em MDF, com 19 mm de espessura, revestido em ambas as faces com folha
natural de madeira pré-composta, e acabamentos com fitas de bordo em madeira natural
pré-composta com 0,6 mm de espessura em todo contorno. As frentes sdo dotadas de puxador
tipo

cava, em suas arestas laterais encontra — se uma usinagem a qual permite a abertura da gaveta
sem

necessidade de puxador, a primeira gaveta tem também uma usinagem em sua parte superior,
para

que o interior do gaveteiro ndo seja visto devido ao ajuste do puxador cava € fixo no tampo
superior

do conjunto uma régua em MDP de 18 mm na cor do corpo do arméario com todo seu contorno
com

filete colado com adesivo hot melt.

O gaveteiro é dotado de fechadura frontal com trava simultédnea das gavetas. A rotacdo 180° da
chave aciona haste em ago conduzida por guias, com ganchos para travamento simulténeo das
gavetas. Acompanham 02 chaves (principal e reserva) com corpos escamotedveis (dobraveis)
com

acabamento niquelado e capa plastica.

Corpo gaveteiro (02 laterais, 01 fundo e 01 tampo inferior) confeccionado com chapas de
particulas

de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de
eucalipto e

pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizado sob
pressdo,

com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico

com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e antirreflexo. As chapas possuem densidade
minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm2 = 3,6, resisténcia a flexao
estética

kgf/cm?2 = 163, resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR
14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. Os
bordos

aparentes do conjunto sdo encabecados com fita de poliestireno com 2,0 mm de espessur

m 1.001.000.01433142 5| UN R$ 1.853,33 R$ 9.266,65
MESA GERENCIA DIMENSOES: 1400 X 900 X 740 MM (LXPXA)
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DIMENSOES: 1400 X 900 X 740 MM (LXPXA)

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

Tampo confeccionado em MDF, com 26 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
lémina

de madeira pré-composta com acabamento em verniz. O bordo que acompanha todo o contorno
do

tampo ¢ encabecado com fita de bordo em lamina de madeira pré-composta com acabamento
em

verniz com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e

raio ergondmico de 2,5 mm. Tampo com usinagem na parte inferior em todo contorno de 50 x 15
mm e angulo de 17°. A fixagdo do tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos
maquina

M6, fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do
tampo.

Estrutura confeccionada com tubos triangulares na medida de 70 x 70 x 90 mm #14 (1,9 mm)
cortados em meia esquadria (45°), dobrados e soldados, formando um cavalete em formato de
g

Unico e inseparavel, com a face de 90 mm voltada para fora. As partes inferiores dos tubos sdo
equipadas com sapatas niveladoras de @ 45 mm, cromadas e antiderrapantes, de PU, com rosca
M10. Os cavaletes direito/esquerdo sdo interligados por um requadro formado por tubos
metalicos 70

x 30 mm #18 (1,2 mm), com chapas de aco #11 (3 mm) em formato de “U” e altura de 80 mm.
(o]

requadro é dotado de furos pré-determinados com rosca M6 para permitir a fixacdo da mesa
complementar. Do lado oposto ao complemento, é fixado um suporte para instalagdo de tomadas
elétricas, l6gica e telefonia, confeccionado em chapa ago #20 (0,9 mm), e calha leito de facil
montagem por meio de encaixes ao longo do requadro, com divisdo para fios nas extremidades,
confeccionada em chapa ago #20 (0,9 mm).

Todo o conjunto metalico é submetido a um pré-tratamento por aspersdo com técnica nano
ceramica

e pintura eletrostatica em tinta hibrida epdxi-poliéster em pd texturizada, polimerizada em estufa
a

200° C por no minimo 10 minutos.

Tampo do armario: com formato retangular em MDF com uma espessura de 18 mm, revestida
em

ldmina de madeira pre-composta como também nas bordas com l&minas de 0,6 mm, sendo todos
com acabamento em verniz possui furagGes para insergdo de buchas plasticas para fixagdo de
pinos

plasticos ou superiores, com recorte para instalagdo de caixa de tomada possibilitando montar e
desmontar o mével de forma facil e sem nenhum dano. Acompanha tubo de apoio em tubo de
ago

SAE 1008 retangular 50 X 50x 1,5 mm.

Corpo (02 laterais, 01 divisoria vertical, 01 fundo, 01 fundo falso, 01 tampo inferior e 01
prateleira

movel) confeccionado em MDP com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme

termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.
Laterais em MDF com uma espessura de 18 mm, revestida em lamina de madeira pre-composta
acabamento em verniz. Os bordos aparentes do conjunto sdo encabegados com fita de
poliestireno

com 1,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e
raio

ergondmico de 1,0mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17, e os bordos ndo
aparentes do

conjunto sdo encabegados em fita de poliestireno com 0,3 mm de espessura minima, coladas
com

adesivo hot melt. A divisoria vertical formara um véo para CPU e no outro v&o tera uma
prateleira

mével, que neste mesmo lado é dotado de um fundo falso de saque frontal para oculta a fiagdo
da

caixa de tomada, onde o mesmo fixado entre a divisoria vertical e lateral direita ou esquerda
(dependendo do lado do conjunto), por meio de clicks confeccionado em Nylon com sistema de
fixagdo de macho e fémea. A montagem das pegas deve ser feita por meio de acessorios
internos,

como cavilhas, parafusos ocultos tipo minifix. O tampo inferior é apoiado por 04 niveladores
medindo

@ 45 x H 26 mm com miolo menor confeccionado em nylon injetado com regulador de altura
interno

(por dentro do armario) e externo cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis do piso.
Todas as partes metalicas do conjunto sdo submetidas a um pré-tratamento por aspersdo com
técnica nano ceramica e pintura eletrostatica em tinta hibrida epdxi em po poliéster fosco de alta
performance, polimerizada em estufa a 200° C.

COTAGOES (6) UNITARIO

m 1.001.000.01433143  _ 2] WN R$ 5.687,00 R$ 11.374,00
MESA REUNIAO DIMENSOES: 2400 X 1200 X 740 MM (LXPXA)
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DIMENSOES: 2400 X 1200 X 740 MM (LXPXA)

(Variagdo méaxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

Tampo com espessura final de 55 mm, componivel por trés camadas modulares e sobrepostas,
com a

camada superior composta por 04 médulos (02 pares), sendo: 02 médulos nas cabeceiras, med.
600

x 1200 x 19 mm, 01 mddulo lateral fixo med. 1200 x 580 x 19 mm e 01 mddulo lateral deslizante
med. 1198 x 600 x 19 mm, ja as camadas inferiores compostas por 02 tampos inferior e mediano
inteirigo e iguais (par) med. 2400 x 1200 x 18 mm, os mddulos se acoplam perfeitamente para
formar uma superficie de trabalho com design ergondmico e elegante. Os mddulos nas
cabeceiras,

lateral fixo e lateral deslizante sdo confeccionados com chapas de fibra de madeira de média
densidade (MDF — Médium Density Fiberboard), selecionadas de pinus e eucalipto reflorestado,
aglutinado com resina sintética termo fixa que se consolidam sob a agdo conjunta de calor e
pressdo,

com 19 mm de espessura, revestido na face superior com lamina de madeira pré-composta e na
face

inferior revestido com filme termo-prensado de melaminico de baixa pressdo cru, com espessura
de

0,2 mm, texturizado, semi-fosco e antirreflexo. As chapas possuem densidade minima de 630
Kgf/m3, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm2 = 5,6 resisténcia a flexdo estatica kgf/cm?2 =
185,

atende as especificagdes da norma 15316/2 e 15316/3, e a norma de metodologias de referéncia
NBR 15761/2009. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado por fitas de
bordo em lamina de madeira pré-composta com 0,6 mm de espessura minima, coladas uma
sobre a

outra com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo
com

as Normas ABNT. O sistema de deslizamento deste mddulo é composto por 06 calgos
confeccionados

em nylon medindo 54 x 35 x 13 mm fixados na face inferior com canal lateral para o
deslizamento

suave e silencioso por meio de 03 trilhos confeccionados em chapa de ago com espessura minima
de

1,9 mm e em formato de “U” com abas para guiar os calgos. Todos os mddulos com
revestimento em

folha de lamina de madeira pré-composta, passara pelo processo de acabamento que dar-se por
meio dos seguimentos intercalados de 07 lixamentos das bordas e faces com lixa grana 120, 180

e

320; 06 aplicagdes de fundo UV; 02 aplicages de verniz nas bordas e nas faces em cabine
pressurizada; E a secagem final por sistema Ultra Violeta em ambiente fechado, climatizado e
isento

de pd. O acesso do cabeamento ao tampo é feito por meio de quatro tubos em aluminio, sendo
dois

tubos 19 x 19 x 1,0 mm e dois tubos 16 x 16 x 1,6 mm adentrando o tubo menor no tubo maior,
de

modo ao movimentar os referidos tubos formara um canal com abertura para passagem de cabos
do

suporte de tomadas para a face superior do tampo.

O tampo mediano medindo 2400 x 1200 mm, confeccionado com chapas de fibra de madeira de
média densidade (MDF — Médium Density Fiberboard), selecionadas de pinus e eucalipto
reflorestado,

aglutinado com resina sintética termo fixa que se consolidam sob a agdo conjunta de calor e
pressdo,

com 18 mm de espessura, revestido nas 02 faces em filme termo-prensado de melaminico de
baixa

pressdo cru, com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e antirreflexo. As chapas
possuem

densidade minima de 630 Kgf/m3, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm2 = 5,6, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm2 = 185, atende as especificagbes da norma 15316/2 e 15316/3, e a norma
de

metodologias de referéncia NBR 15761/2009. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo
é

encabegado por fitas de bordo em lamina de madeira pré-composta com 0,6 mm de espessura
minima, coladas uma sobre a outra com adesivo hot melt. O tampo mediano possui ainda 04
recortes

sendo 03 para o trilho do moédulo deslizante e 01 para o suporte de tomadas. Ja o tampo inferior
medindo 2400 x 1200 mm, confeccionados com chapas de fibra de madeira de média densidade
(MDF — Médium Density Fiberboard), selecionadas de pinus e eucalipto reflorestado, aglutinado
com

resina sintética termo fixa que se consolidam sob a agdo conjunta de calor e pressdo, com 19
mm de

espessura, revestido na face superior com lamina de madeira pré-composta e na face inferior
revestido com filme termo-prensado de melaminico de baixa pressdo cru, com espessura de 0,2
mm,

texturizado, semi-fosco e antirreflexo. As chapas possuem densidade minima de 630 Kgf/m3,
resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm2 = 5,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 = 185,
atende

as especificagdes da norma 15316/2 e 15316/3, e a norma de metodologias de referéncia NBR
15761/2009. O bordo que acompanha todo o contorno da face inferior do tampo é usinado 20°,
com

revestimento em ldmina de madeira pré-composta matizada na cor Preto, dispensando desta
forma o

uso de acabamentos do tipo fitas de bordo ou Perfis de PVC. O tampo inferior possui 01 recorte
para

o0 suporte de tomadas. A fixagdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos
maquina

M6, fixados ao tampo por meio de buchas metdlicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face
inferior do tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do mével sem danifica-lo.

Calha leito e componivel em formato de “L” para passagem de cabeamento horizontal entre os

W4
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confeccionada em chapa metélica com espessura minima de 1,2 mm, estampada e dobrada, e
com
01 suporte de tomada em chapa de ago com espessura minima de 1,2 mm em formato de “U”
preso
o leito por meio de parafusos maquina Philips M6x12 e com 05 orificios retangulares para
elétrica
(padrdo ABNT), 02 orificios redondos para audio, 02 orificios para HDMI e 04 orificios quadrados
para

colocagdo de receptores para plug R145.

Painel frontal estrutural com 25 mm de espessura, confeccionadas com chapas de fibra de
madeira

de média densidade (MDF — Medium Density Fiberboard), selecionadas de pinus e eucaliptos
reflorestados, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob a agdo conjunta
de

calor e pressdo. As chapas possuem densidade minima de 630 Kgf/m3, resisténcia a tragdo
perpendicular kgf/cm2 = 5,6, resisténcia a flexdo estética kgf/cm2 = 185, atende as
especificagdes da

norma 15316/2 e 15316/3, e a norma de metodologias de referéncia NBR 15761/2009. As 02
faces

sao revestidas com filme termo prensadas de melaminico de baixa pressao (MDP) na cor preto,
com

espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o
contorno do painel é encabegado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima,
coladas

com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com
as

Normas ABNT. A fixagdo painel/tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina
M6,

fixados por meio de buchas metdlicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face externa e
borda

superior do painel, possibilitando assim maior resisténcia no conjunto e a montagem e
desmontagem

do mdvel sem danificé-lo.

Estruturas metalicas com formato eliptico, med. aprox. 600 x 150 x 715 mm, autoportantes,
constituidas por chapas metalicas dobradas e conformadas, cuja composicdo se divide em
suporte do

tampo, coluna dupla, e base. Suporte do tampo confeccionado em chapa de ago com espessura
de

3,0 mm, estampada e conformada em centro CNC, medindo 625 x 240 x 3 mm. Coluna dupla,
fabricada em chapa de ago com espessura de 1,5 mm, calandrada em formato de meia lua com

635 mm, unidas pelo processo de solda MIG com a base e o suporte do tampo, sendo estas
chapas

dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posigdo horizontal, proporcionando desta
forma

uma interligagdo perfeita (entre base-coluna-suporte do tampo) por meio de solda MIG, sendo a
chapa da face interna da coluna dupla com 02 furos oblongos para possibilitar passagem interna
para

subida de cabeamento. Base confeccionada em chapa de ago com espessura de 3,0 mm,
estampada

e conformada em centro CNC, medindo 500 x 146 x 3,0 mm, todas as pegas sdo soldadas entre
si

pelo processo MIG, formando um conjunto solido e robusto. As estruturas sdo revestidas nas
duas

faces da coluna em Couro Ecoldgico de 6tima qualidade dando assim um design moderno.
Acabamento com sap

m 1.001.000.01433144 i 200 UN R$ 1.138,73 R$ 227.746,00
ARMARIO ALTO COM 02 PORTAS DIMENSOES: 800 X 500 X 1600 MM (LXPXA)
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ESPECIF[CACAO: ARMARIO ALTO COM 02 PORTAS
DIMENSOES: 800 X 500 X 1600 MM (LXPXA)
(Variagdo méaxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).
Tampo superior confeccionado em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces
com
filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo.
O bordo que acompanha todo o contorno do tampo € encabecado com fita de poliestireno com
2,5
mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixagdo do tampo/corpo deve ser feita
por
meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix, possibilitando a
montagem e desmontagem do mével sem danifica-lo.
Portas confeccionadas em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.
[¢]
bordo que acompanha todo o contorno da porta é encabecado com fita de poliestireno com 1,0
mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de
1,0 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17. O par de portas sustentam-se em seis
dobradigas (trés por porta), evitando acidentes por ndo ter cantos vivos, permitindo ainda
diversas
regulagens com abertura de até 105° graus. Cada dobradica é fixada por 5 parafusos fixados em
pontos pré-marcados para perfeito alinhamento do par de portas no conjunto. A porta direita
possui
fechadura cilindrica com travamento por lingueta lateral com 02 chaves (principal e reserva) com
corpos escamoteaveis (dobraveis), acabamento zincado e capa plastica. A porta esquerda é
automaticamente travada pela direita, por meio de 02 chapas metalicas 80 x 50 x 1,2 mm,
permitindo assim o fechamento do par de portas com apenas uma operacdo. Ambas as portas
sdo
dotadas de puxadores perfil de aluminio tipo barra, com rosca interna M4. A fixagdo deve ser
feita
por dois parafusos, a razdo de 32 mm.
Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, 01 prateleira fixa e 03 prateleiras moveis)
laterais,
tampo inferior e prateleiras confeccionado em MDP com 18 mm de espessura sendo apenas o
fundo
15 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico
com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto
sdo
encabegados com fita de poliestireno com 1,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo
hot
melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 1,0 mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17, coladas com adesivo hot melt. As laterais e o fundo devem ter furagdes para
regulagem de prateleiras em toda a altura Gtil do armario, com 06 pontos de apoio por prateleira.
As
prateleiras moveis sdo apoiadas por suportes plasticos, tipo pino. A montagem das pegas deve
ser
feita por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix.
Tampo inferior / rodapé em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.
bordo que acompanha todo o contorno do rodapé é encabegado com fita de poliestireno com 1
mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de
1 mm de acordo com as normas de ergonomia NR-17, com regulador embutido, componivel em
duas
pegas de pvc rigido com rosca metélica proporcionando regulagem de altura interno (por dentro
do
armario de modo a facilitar a regulagem) o nivelamento autoajustavel permite contornar
eventuais
desniveis de piso.
m 1.001.000.01433145  _ 200 | UN R$ 1.674,79 R$ 334.958,00
ARMARIO MISTO DIMENSOES: 800 X 500 X 1600 MM (LXPXA)
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ESPECIFICACAO: ARMARIO MISTO
DIMENSOES: 800 X 500 X 1600 MM (LXPXA)
(Variagdo méaxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).
Tampo superior confeccionado em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces
com
filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo.
0 bordo que acompanha todo o contorno do tampo € encabecado com fita de poliestireno com
2,5
mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixagdo do tampo/corpo deve ser feita
por
meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix, possibilitando a
montagem e desmontagem do mével sem danifica-lo.
Subtampo fixado a 740 mm do chdo, confeccionado em MDP, com 25 mm de espessura,
revestido
em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado,
semifosco e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo € encabecado com
fita
de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm. A fixagdo do subtampo/corpo deve ser feita por
meio de
acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix.
Portas confeccionadas em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.
(o]
bordo que acompanha todo o contorno da porta é encabegado com fita de poliestireno com 1,0
mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de
1,0 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17. O par de portas sustentam-se em
quatro
dobradigas (duas por porta), evitando acidentes por ndo ter cantos vivos, permitindo ainda
diversas
regulagens com abertura de até 105° graus. Cada dobradica é fixada por 5 parafusos fixados em
pontos pré-marcados para perfeito alinhamento do par de portas no conjunto. A porta direita
possui
fechadura cilindrica com travamento por lingueta lateral com 02 chaves (principal e reserva) com
corpos escamoteaveis (dobraveis), acabamento zincado e capa plastica. A porta esquerda é
automaticamente travada pela direita, por meio de 02 chapas metalicas 80 x 50 x 1,2 mm,
permitindo assim o fechamento do par de portas com apenas uma operacdo. Ambas as portas
sdo
dotadas de puxadores perfil de aluminio tipo barra, com rosca interna M4. A fixagdo deve ser
feita
por dois parafusos, a razdo de 32 mm.
Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior e 03 prateleiras mdveis) laterais, tampo inferior e
prateleiras confeccionado em MDP com 18 mm de espessura sendo apenas o fundo 15 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura
de
0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto sdo encabegados
com fita de poliestireno com 1,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergondmico de 1,0 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-
17,
coladas com adesivo hot melt. As laterais e o fundo devem ter furagdes para regulagem de
prateleiras em toda a altura Util do armario, com 06 pontos de apoio por prateleira. As prateleiras
moveis sdo apoiadas por suportes plasticos, tipo pino. A montagem das pegas deve ser feita por
meio
de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix.
Tampo inferior / rodapé em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.
(o]
bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com 1
mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondémico de
1 mm de acordo com as normas de ergonomia NR-17, com regulador embutido, componivel em
duas
pegas de pvc rigido com rosca metdlica proporcionando regulagem de altura interno (por dentro
do
armario de modo a facilitar a regulagem) o nivelamento autoajustavel permite contornar
eventuais
desniveis de piso.
m 1.001.000.01433147 i 50| UN R$ 2.125,44 R$ 106.272,00
ARMARIO CREDENCE DIMENSOES: 1600 X 500 X 740 MM (LXPXA)
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ARMARIO CREDENCE
DIMENSOES: 1600 X 500 X 740 MM (LXPXA)
(Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).
Tampo superior confeccionado em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces
com
filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo.
0 bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com
2,5
mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixagdo do tampo/corpo deve ser feita
por
meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix, possibilitando a
montagem e desmontagem do mével sem danifica-lo.
Portas confeccionadas em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.
(o]
bordo que acompanha todo o contorno da porta é encabegado com fita de poliestireno com 1,0
mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de
1,0 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17. Os dois pares de portas sustentam-se
em
oito dobradigas (duas por porta), evitando acidentes por ndo ter cantos vivos, permitindo ainda
diversas regulagens com abertura de até 105° graus. Cada dobradiga é fixada por 5 parafusos
fixados em pontos pré-marcados para perfeito alinhamento do par de portas no conjunto. A porta
direita (de cada modulo) possui fechadura cilindrica com travamento por lingueta lateral com 02
chaves (principal e reserva) com corpos escamoteaveis (dobraveis), acabamento zincado e capa
plastica. A porta esquerda (de cada modulo) é automaticamente travada pela direita, por meio de
02
chapas metdlicas 80 x 50 x 1,2 mm, permitindo assim o fechamento do par de portas com
apenas
uma operagdo. Ambas as portas sdo dotadas de puxadores perfil de aluminio tipo barra, com
rosca
interna M4. A fixagdo deve ser feita por dois parafusos, a razdo de 32 mm.
Corpo (02 laterais internas, 02 laterais externas, 01 fundo, 01 tampo inferior e 02 prateleiras
mével)
laterais, tampo inferior e prateleiras confeccionado em MDP com 18 mm de espessura sendo
apenas
o fundo 15 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de
melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. Os bordos aparentes do
conjunto
sdo encabegados com fita de poliestireno com 1,0 mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot
melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 1,0 mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17, coladas com adesivo hot melt. As laterais e o fundo devem ter furagdes para
regulagem de prateleiras em toda a altura Gtil do armario, com 06 pontos de apoio por prateleira.
As
prateleiras mdveis sdo apoiadas por suportes plasticos, tipo pino. A montagem das pegas deve
ser
feita por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix.
Tampo inferior / rodapé em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.
bordo que acompanha todo o contorno do rodapé é encabegado com fita de poliestireno com 1
mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondémico de
1 mm de acordo com as normas de ergonomia NR-17, com regulador embutido, componivel em
duas
pegas de pvc rigido com rosca metdlica proporcionando regulagem de altura interno (por dentro
do
armario de modo a facilitar a regulagem) o nivelamento autoajustavel permite contornar
eventuais
desniveis de piso.
m 1.001.000.01433148 - j 200 UN R$ 834,28 R$ 166.856,00
GAVETEIRO VOLANTE COM 02 GAVETAS 01 GAVETAO DIMENSOES: 394 X 446 X 647 MM
(LXPXA)
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ESPECIFICACAO: GAVETEIRO VOLANTE COM 02 GAVETAS 01 GAVETAO

DIMENSOES: 394 X 446 X 647 MM (LXPXA)

(Variagdo méaxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

Tampo superior confeccionado em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces
com

filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo.

0 bordo que acompanha todo o contorno do tampo € encabecado em fita de poliestireno com 1,0
mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt com arestas arredondadas com raio
ergondmico de 1,0 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17. A fixagdo do
tampo/corpo

deve ser feita por meio de acessérios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix,
possibilitando a montagem e desmontagem do mével sem danifica-lo.

Gavetas (02 gavetas) confeccionadas em chapa metalica dobrada com espessura de 0,45 mm,
com

pré-tratamento por aspersdo com técnica nano ceramica e pintura eletrostatica em tinta hibrida
epoxi

em po6 poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 200° C. S&o apoiadas e
fixadas

lateralmente entre par de corredicas metalicas com deslizamento suave e silencioso por meio de
roldanas de nylon.

Gaveta de pasta (01 gaveta) confeccionada em chapa metalica dobrada com espessura de 0,45

mm,
com suportes metélicos para colocagdo de pastas suspensas, com pré-tratamento por aspersdo
com

técnica nano cerdmica e pintura eletrostatica em tinta epdxi pd poliéster fosca de alta
performance,

polimerizada em estufa a 200° C. A gaveta de pasta é apoiada lateralmente entre par de
corredicas

telescdpicas de 02 estagios, com deslizamento por esferas de ago. Corredicas telescopicas
medindo

aprox. P 400 x A 45 mm em aco reldminado com acabamento em Zinco eletrolitico cromatizado,
de

abertura total e prolongamento de curso em 27 mm do comprimento nominal. Fixagdo lateral,
sistema 32 mm, com 04 parafusos cabega panela PHS AA 3,5 de cada lado. Autotravante fim de
curso aberto e travas fim de curso que permitem a retirada da gaveta.

Frentes das gavetas confeccionadas em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco e

antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno das frentes é encabegado em fita de
poliestireno com 1,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt com arestas
arredondadas com raio ergonémico de 1,0 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17.

abertura das gavetas é feita lateralmente por vdo que ha entre as frentes das gavetas e a caixa
do

gaveteiro. O gaveteiro é dotado de fechadura frontal com trava simultdnea das gavetas. A
rotagdo

180° da chave aciona haste em ago conduzida por guias, com ganchos para travamento
simultdneo

das gavetas. Acompanham 02 chaves (principal e reserva) com corpos escamoteaveis (dobraveis)
com acabamento niguelado e capa plastica.

Corpo (02 laterais, 01 fundo e 01 tampo inferior) confeccionado em MDP, com 15 mm de
espessura,

revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm,

texturizado, semifosco e antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto sdo encabegados com fita
de

poliestireno com 1,0 mm de espessura, coladas com adesivo hot melt com arestas arredondadas
com

raio ergondmico. A montagem das pegas deve ser feita por meio de acessdrios internos, como
cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Acompanham 4 rodizios de duplo giro, com altura de 50
mm, em polipropileno.

m 1.001.000.01433149 i 200 | UN R$ 957,27 R$ 191.454,00
GAVETEIRO VOLANTE COM 04 GAVETAS 01 FECHADURA DIMENSOES: 394 X 446 X 647

MM (LXPXA)
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ESPECIFICACAO: GAVETEIRO VOLANTE COM 04 GAVETAS 01 FECHADURA

DIMENSOES: 394 X 446 X 647 MM (LXPXA)

(Variagdo méaxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

Tampo superior confeccionado em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces
com

filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo.

0 bordo que acompanha todo o contorno do tampo € encabegado em fita de poliestireno com 1,0
mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt com arestas arredondadas com raio
ergondmico de 1,0 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17. A fixagdo do
tampo/corpo

deve ser feita por meio de acessérios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix,
possibilitando a montagem e desmontagem do mével sem danifica-lo.

Gavetas (04 gavetas) confeccionadas em chapa metalica dobrada com espessura de 0,45 mm,
com

pré-tratamento por aspersdo com técnica nano ceramica e pintura eletrostatica em tinta hibrida
epoxi

em po6 poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 200° C. S&o apoiadas e
fixadas

lateralmente entre par de corredicas metalicas com deslizamento suave e silencioso por meio de
roldanas de nylon.

Frentes das gavetas confeccionadas em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco e

antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno das frentes é encabecado em fita de
poliestireno com 1,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt com arestas
arredondadas com raio ergondmico de 1,0 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17.

A

abertura das gavetas é feita lateralmente por vao que ha entre as frentes das gavetas e a caixa
do

gaveteiro. O gaveteiro € dotado de fechadura frontal com trava simultdnea das gavetas. A
rotacdo

1800 da chave aciona haste em ago conduzida por guias, com ganchos para travamento
simultaneo

das gavetas. Acompanham 02 chaves (principal e reserva) com corpos escamotedveis (dobraveis)
com acabamento niguelado e capa plastica.

Corpo (02 laterais, 01 fundo e 01 tampo inferior) confeccionado em MDP, com 15 mm de
espessura,

revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm,

texturizado, semifosco e antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto sdo encabegados com fita
de

poliestireno com 1,0 mm de espessura, coladas com adesivo hot melt com arestas arredondadas
com

raio ergondmico. A montagem das pegas deve ser feita por meio de acessorios internos, como
cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Acompanham 4 rodizios de duplo giro, com altura de 50
mm, em polipropileno.

m 1.001.000.01433150 i 500 | UN R$ 767,65 R$ 383.825,00
GAVETEIRO FIXO COM 03 GAVETAS) DIMENSOES: 294 X 442 X 372 MM (LXPXA)
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ESPECIF[CACAO: GAVETEIRO FIXO COM 03 GAVETAS)

DIMENSOES: 294 X 442 X 372 MM (LXPXA)

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

Gaveta (03 gavetas), confeccionadas em chapa metdlica dobrada com espessura de 0,45 mm,
com

pré-tratamento por aspersdo com técnica nano ceramica e pintura eletrostatica em tinta hibrida
epoxi

em po poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 200° C. S&o apoiadas e
fixadas

lateralmente entre par de corredigas metdlicas com deslizamento suave e silencioso por meio de
roldanas de nylon.

Frente da gaveta confeccionada em MDP, com 15 mm de espessura, revestido em ambas as
faces

com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno das frentes é encabegado em fita de
poliestireno com 1 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt com arestas
arredondadas com raio ergondmico de 1 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17. A
abertura das gavetas é feita lateralmente por vdo que ha entre as frentes das gavetas e a caixa
do

gaveteiro. Com fechadura frontal para travamento simulténeo das gavetas. A rotacdo 180° da
chave

aciona haste em ago conduzida por guias, com ganchos para travamento simulténeo das gavetas.
Acompanham 02 chaves (principal e reserva) com corpos escamoteéveis (dobraveis) com
acabamento niquelado e capa plastica.

A abertura das gavetas é feita lateralmente por vdo que ha entre a frente da gaveta e a caixa do
gaveteiro.

Corpo (02 laterais, 01 fundo, 02 travessas de travamento e 02 travessas de fixagdo)
confeccionado

em MDP, com 15 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. Os bordos
aparentes do

conjunto sdo encabecados com fita de poliestireno com 1 mm de espessura, coladas com adesivo
hot

melt com arestas arredondadas com raio ergondémico de 1 mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17. A montagem das pegas deve ser feita por meio de acessorios internos, como
cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix.

COMPROVAGOES A SER APRESENTADAS JUNTAMENTE COM A PROPOSTA REAJUSTA:

NR17 — Laudo com emissao por profissional, identificando que o fabricante atende todos os
requisitos

da Norma Regulamentadora de ergonomia do Ministério do Trabalho. Documento devera ser
assinado ao menos um destes profissionais, acompanhando do documento de identificagdo
(Médico,

Engenheiro do trabalho ou Ergonomista);

FSC ou CERFLOR - Certificagdo com emissdo por entidade competente comprovando a
procedéncia

da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento. Tal certificagdo
necessariamente devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo aceito de
fornecedores;

NBR 16332:2014 — Certificacdo com emissdo pela ABNT ou outra entidade, comprovando a
conformidade de Processo de Aplicagdo de Fita de Borda. Tal certificagdo necessariamente
deverd ser

em nome do fabricante do produto, ndo sendo aceito de fornecedores;

PROCESSO DE PREPARA(,'AO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS — Certificagdo com
emissao

pela ABNT ou outra entidade, constando em seu escopo os seguintes testes com seus respectivos
resultados:

Determinacgdo de aderéncia da tinta;

Medigdo ndo destrutiva da espessura de camada seca de revestimentos aplicados em base
ferrosa;

Resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos de deformagdo rapida (impacto);
Determinagdo de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme de pintura como risco
de

filme de pintura.

Tal certificagdo necessariamente devera ser em nome do fabricante do produto, ndo sendo aceito
de

fornecedores;

NBR 17088:2023 — Laudo com emissdo pelo laboratdrio de corrosdo por exposicdo a névoa
salina,

comprovando no minimo 48 ciclos de exposigdo em material metalico revestido e ndo revestido,
em

corpos de prova que contenham unides soldadas;

DECLARAGAO DE GARANTIA — Documento com emissdo pelo licitante no qual conste uma
garantia

de 60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricagdo. Tal declaragdo devera ser
especifica

para o processo licitatorio, em papel timbrado e assinado pelo responsavel competente;
DECLARAGAO DE SOLIDARIEDADE — Documento com emiss&o pelo fabricante no qual conste
uma

garantia de 60 (sessenta) meses contra possiveis defeitos de fabricacdo, autorizando a
comercializagdo pelo licitante. Tal declaragdo devera ser especifica para o processo licitatorio, em
papel timbrado e assinado pelo responsavel competente;

CATALOGO DO ITEM — Documento com emissdo pelo licitante no qual conste a imagem
ilustrativa do

item, identificando sua Marca e Modelo e cddigo da certificagdo (nos casos que houver). Ndo
serem

aceitos catalogos de sites, devendo ser especifico para o processo licitatdrio.

sl 1.001.000.01433151 ) 400 [ UN R$ 172,97 R$ 69.188,00
SUPORTE PARA CPU COM RODIZIOS, TIPO SKATE DIMENSOES: 250 X 504 X 278 MM
(LXPXA)
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ESPECIF[CA(;Z\O: SUPORTE PARA CPU COM ROD{ZIOS, TIPO SKATE

DIMENSOES: 250 X 504 X 278 MM (LXPXA)

(Variagdo méaxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

Suporte confeccionado em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme

termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.
Os

bordos aparentes do conjunto sdo encabegados com fitas de poliestireno com 1 mm de
espessura

minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondémico de 1 mm, e
0s

bordos ndo aparentes do conjunto sdo encabegados com fitas de poliestireno com 0,45 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt. As laterais sdo dotadas de rodizios duplos de

30
mm em polipropileno PVC injetados, com pino em ago introduzido em buchas de poliestireno
fixado
por pressdo nas laterais. A montagem das pegas deve ser feita por meio de acessdrios internos,
como
cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix.
m 1.001.000.01433152 i 250 | UN R$ 786,93 R$ 196.732,50
ARMARIO BAIXO COM 02 PORTAS DIMENSOES: 800 X 500 X 740 MM (LXPXA)

ESPECIF[CACAO: ARMARIO BAIXO COM 02 PORTAS

DIMENSOES: 800 X 500 X 740 MM (LXPXA)

(Variagdo méaxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

Tampo superior confeccionado em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces
com

filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo.

O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com
2,5

mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondémico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixagdo do tampo/corpo deve ser feita
por

meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix, possibilitando a
montagem e desmontagem do mdvel sem danifica-lo.

Portas confeccionadas em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme

termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.
(o]

bordo que acompanha todo o contorno da porta é encabecado com fita de poliestireno com 1,0
mm

de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondémico de

1,0 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17. O par de portas sustentam-se em seis
dobradicas (duas por porta), evitando acidentes por ndo ter cantos vivos, permitindo ainda
diversas

regulagens com abertura de até 105° graus. Cada dobradiga € fixada por 5 parafusos fixados em
pontos pré-marcados para perfeito alinhamento do par de portas no conjunto. A porta direita
possui

fechadura cilindrica com travamento por lingueta lateral com 02 chaves (principal e reserva) com
corpos escamotedveis (dobraveis), acabamento zincado e capa plastica. A porta esquerda é
automaticamente travada pela direita, por meio de 02 chapas metalicas 80 x 50 x 1,2 mm,
permitindo assim o fechamento do par de portas com apenas uma operagdo. Ambas as portas
sdo

dotadas de puxadores perfil de aluminio tipo barra, com rosca interna M4. A fixagdo deve ser
feita

por dois parafusos, a razdo de 32 mm.

Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, 01 prateleira mével) laterais, tampo inferior e
prateleiras confeccionado em MDP com 18 mm de espessura sendo apenas o fundo 15 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura
de

0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto sdo encabegados
com fita de poliestireno com 1,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergondmico de 1,0 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-
17,

coladas com adesivo hot melt. As laterais e o fundo devem ter furagdes para regulagem de
prateleiras em toda a altura Util do armario, com 06 pontos de apoio por prateleira. As prateleiras
mdveis sdo apoiadas por suportes plasticos, tipo pino. A montagem das pegas deve ser feita por
meio

de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix.

Tampo inferior / rodapé em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme

termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.
(o]

bordo que acompanha todo o contorno do rodapé é encabegado com fita de poliestireno com 1
mm

de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondémico de

1 mm de acordo com as normas de ergonomia NR-17, com regulador embutido, componivel em
duas

pegas de pvc rigido com rosca metdlica proporcionando regulagem de altura interno (por dentro
do

armario de modo a facilitar a regulagem) o nivelamento autoajustavel permite contornar
eventuais

desniveis de piso.

m 1.001.000.01433153 200 | UN R$ 972,33 R$ 194.466,00
CABINE DE ATENDIMENTO CALL CENTER COM REGULAGEM DE ALTURA

Subsecretaria Municipal de Suprimentos Pagina 258 de 297



PREFEITURA

Estado do Rio de Janeiro Processo n° 5704/2025

PREFEITURA MUNICIPAL DE MANGARATIBA Fls.
Secretaria Municipal de Administracdo e Suprimentos
Subsecretaria Municipal de Suprimentos

Pregéo Eletronico SRP 032/2025

TIBA

ESPECIF[CA(;Z\O: CABINE DE ATENDIMENTO CALL CENTER COM REGULAGEM DE ALTURA
DIMENSOES TOTAIS:

TP DE TRABALHO 1000 X 25 X 795 MM (LXEXP)

LATERAIS: 900 X 18 X 1200 MM (LXEXA)

FUNDO: 1050 X 18 X 1200 MM (LXEXA)

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos).

Laterais em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo

prensado

de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo superior
e

frontal é encabegado em fita de poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas com
adesivo

hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,0 mm, sendo o bordo inferior e
posterior

com encabegamento em fita de poliestireno de espessura 0,45 mm, coladas com adesivo hot
melt a

2000. A lateral em um canto superior com raio 300 mm dando design de formato suave, com
furagdo

para parafusos ocultos tipo minifix. E base de fixacdo de sapatas reguladora em aco com rosca
1/4

cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Fundo em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado

de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo superior
é

encabecado em fita de poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot
melt,

com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,0 mm, sendo os bordos laterais e o bordo
posterior com encabegamento em fita de poliestireno de espessura 0,45 mm, coladas com
adesivo

hot melt a 200°, dotado de furos com didmetro de 15 e 8 mm com acabamento em poliestireno
com

tampa sacidvel e adesivo autocolante. Parte inferior com furo de alinhamento para adaptar o
suporte

em chapa de ago para fixagdo, chapas “U” fixa por 2 parafusos Chip Bord auto cortante, chapa
wy

com rosca para adaptar sapatas niveladoras rosca % cuja funcdo sera contornar eventuais
desniveis

de piso.

Calha tipo Bergo confeccionada com chapas metdlicas #20 (0,9 mm) dobradas em formato “J”,
com

divisdo interna horizontal que possibilita a passagem de fiacdo individual (elétrica e telefonia) e
com

orificios para instalagdo de 2 tomadas de forga convencionais e 2 para plugs tipo RJ-45.
Conectores em tubo de ago 20 x 20 x 1,2 mm, para conexdes entre lateral e fundo, sendo que o
sistema de montagem devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix. Acabados com
tampo em poliestireno de PVC rigido na base superior e inferior eliminando riscos de abas
cortantes.

MESA REGULAVEL — TAMPO 25 MM — 02 MANIVELAS

DIMENSOES: 1000 X 795 X 670-960 MM (LXPXA)

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos).

Tampos (subdivididos em tampo do teclado e tampo do monitor) confeccionados em MDP, com
25

mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo de contato com o usuario
encabegado em perfil flexivel macigo 180° acoplado sob pressdo e cola vinilica, e os demais
bordos

sdo encabegados em fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo
hot

melt. Com arestas arredondadas com raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Normas
ABNT.

A fixagdo do tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados por
meio

de buchas metdlicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo,
possibilitando a

montagem e desmontagem do mdvel sem danifica-lo.

Estrutura tipo pértico sendo a base inferior em perfil tubular retangular 50 x 30 x 1,5 mm,
reguladores de nivel e ponteiras de acabamento. Coluna formada por dois perfis tubulares
retangulares 50 x 30 x 1,5 mm, tendo um fechamento interno fixo e externo sacavel em chapa
de

ago espessura 0,9 mm. Bragos superiores em perfis tubulares retangulares 30 x 20 x 1,5 mm,
moveis

e dotados de cremalheira, guia superior e inferior em nylon injetados; com ponteiras de
acabamento.

Coluna horizontal estrutural ligando duas estruturas, em perfil dobrado em ago com espessura de
09

mm, com tampa sacavel fixada com parafusos auto-atarraxante.

Mecanismo de ajuste de altura dotado de duas manivelas de comando dobraveis, sendo uma
para

cada tampo, ligada cada qual num mecanismo contendo duas caixas de transmissdo dotadas de
eixo

sem fim, coroa direita e esquerda, eixo metalico, eixo de transmissdo em perfil tubular redondo
5/8

16 com espessura 1,5 mm, e engrenagens de dentes retos em nylon, permitindo uma
diferenciagdo

na altura de até 300 mm, independentes para cada tampo.

Todo o conjunto metdlico é submetido a um pré-tratamento por fosfatizagdo a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta hibrida epoxi em po
poliéster

fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 200° C. Acompanham sapatas em PVC com
didmetro de 34 mm e rosca 3/8 pol., cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso.
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m 1.001.000.01433154  _ | 100 UN R$ 593,00 R$ 59.300,00
MESA AUXILIARDIMENSOES: 800 X 600 X 740 MM (LXPXA)
ESPECIF{CACAO: MESA AUXILIAR
DIMENSOES: 800 X 600 X 740 MM (LXPXA)
(Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).
Tampo em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico
de
2,5 mm. A fixacdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados
por
meio de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.
Painel frontal estrutural e de privacidade, em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em
ambas as
faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabegado em fita de
poliestireno
com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A fixagdo painel/estrutura
deverd
ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.
Eletrocalhas (opcional), confeccionada com chapas metalicas dobradas, com espessura minima
de 0,6
mm, fixadas a estrutura por meio de parafusos maquina Méx12. A calha é dotada de porta-
tomadas
confeccionado com orificios para instalacdo de 2 tomadas de forga convencionais e 2 para plugs
tipos
RJ-45, que percorre por toda extensao da calha
Estruturas laterais metdlicas constituidas por chapas metalicas conformadas, cuja composigao se
divide em pata, coluna e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de ago com espessura de
1,5
mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores para conexao
com a
coluna. Coluna dupla, fabricada com dois tubos, um tubo retangular ago SAE 1008 30 X 20 X 0,9
mm
outro em formato semi-oblongo ago SAE 1008 30 X 55 X 0,9 mm Paralela a coluna, é acoplada
uma
calha de saque lateral, cuja funcdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma
discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em tubo de ago SAE 1008 retangular medindo
30 x
20 x 0,9 mm, fixada a coluna por meio de solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em
nylon
injetado com diémetro de 63 mm, cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso.
m 1.001.000.01433155 ] ] 40| UN R$ 896,18 R$ 35.847,20
ARMARIO SUSPENSO PARA DIVISORIA, PORTA DE EMBUTIR E PUXADOR METALICO

DIMENSOES: 1000 X 330 X 440 MM (LXPXA)

ESPEICIFICACAO: ARMARIO SUSPENSO PARA DIVISORIA, PORTA DE EMBUTIR E PUXADOR
METALICO

DIMENSOES: 1000 X 330 X 440 MM (LXPXA)

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

Tampo superior confeccionado em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o revestimento
nas

duas faces é em material tipo BP (baixa pressdo). Todo perimetro é encabegado com filete de 2,0
mm de espessura e raio ergondmico de 2,0 mm.

Tampo inferior confeccionado em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o revestimento
nas

duas faces é em material tipo BP (baixa pressdo). Todo perimetro é encabegado com filete de 2,0
mm de espessura e raio ergonémico de 2,0 mm.

Laterais confeccionadas em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o revestimento nas
duas

faces é em material tipo BP (baixa pressdo). Todo perimetro é encabegado com filete de 2,0 mm
de

espessura e raio ergondmico de 2,0 mm. As laterais devem ter furagGes para regulagem de
prateleiras em toda a altura Util do armério.

Fundo confeccionado em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o revestimento nas duas
faces é em material tipo BP (baixa pressdo). Todo perimetro é encabegado com filete tipo papel
de

0,3 mm de espessura. O fundo deve ter furagdes para regulagem de prateleiras em toda a altura
atil

do armério.

Prateleira movel confeccionada em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o revestimento
nas

duas faces é em material tipo BP (baixa pressdo). Perimetro aparente é encabegado com filete de
2,0

mm de espessura e raio ergonémico de 2,0 mm e o perimetro ndo aparente é encabegado com
filete

tipo papel de 0,3 mm de espessura. A prateleira mével é apoiada nas laterais por meio de pino
metélicos.

Porta confeccionada em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o revestimento nas duas
faces

€ em material tipo BP (baixa pressdo). Todo perimetro é encabegado com filete de 2,0 mm de
espessura e raio ergonémico de 2,0 mm. Abertura da porta € de 90° para cima, mantendo a
mesma

totalmente aberta, aclopando-se ao interior do tampo proporcionando o livre acesso ao interior
do

armario, possui fechadura cilindrica e provém de puxador metdlico tipo "alca", em aco acetinado.
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Suporte de Fixagdo tipo mao francesa, fabricado em chapa de ago com espessura minima de 1,9
mm,

estampada e dobrada com furagOes para fixacdo em parede de alvenaria ou dotada de garras
para

fixagdo em divisdrias.

O sistema de fixagdo do conjunto é por meio de cavilhas e minifix, que possibilitam a montagem
ea

desmontagem do mdvel sem danifica-lo.

Tratamento metalico das partes em aco por meio de fosfotizagdo com base de zinco e pintura
tipo

eletrostética epoxi pd fosca de alta performance curada em estufa a 200°C.

n° 5704/2025

B

2

NANGARATBA

1.001.000.01433156 60 | UN R$ 391,66 R$ 23.499,60
Claviculario construido em ago com pintura epdxi de alta durabilidade e resistente a
oxidagdo
ESPECIFICACAO: Claviculario construido em ago com pintura epoxi de alta durabilidade e
resistente a
oxidacdo, com fechadura e duas chaves inclusas, tamanho com largura de 30cm e de Altura
38cm,
com capacidade para até 84 chaves.
1.001.000.01433157 500 | UN R$ 1.033,49 R$ 516.745,00
ESTANTE METALICA: Material: aco, altura: 1,98m, largura: 0,92m, profundidade: 0,40m,
Composicao 4 colunas chapa 0,90mm
ESPECIFICAGAO: ESTANTE METALICA: Material: ago, altura: 1,98m, largura: 0,92m,
profundidade:
0,40m, Composigdo 4 colunas chapa 0,90mm tipo prateleiras: regulaveis, quantidade prateleiras
chapa 0,45mm: 6 un, tratamento superficial: pintura eletrostatica, caracteristicas adicionais: com
reforgo e capacidade de 30 kg por bandeja. cor a definir.
1.001.000.01433158 200 | UN R$ 1.591,08 R$ 318.216,00
ARQUIVO DE AGO 4 GAVETAS
ESPECIFICAGAO: ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS Mdvel todo em ago com material baixo teor de
carbono, laminados a frio e classificados pela norma americana como SAE 1006/1008, com
espessuras de 0,75 mm (chapa 22). Dimensdes Altura 1335mm, largura 470mm e profundidade
650mm. Sistema deslizante das gavetas por corrediga telescopica com abertura total das
gavetas. 4
gavetas uniformes com fechamento simultaneo por fechadura YALE com duas chaves e remogdo
apenas na opgdo trancado. Capacidade de carga 30kg por gaveta.
1.001.000.01433159 i 40| UN R$ 754,50 R$ 30.180,00
MESA AUXILIAR 2 PRATELEIRAS COM RODIZIO INOX
ESPECIFICACAO: MESA AUXILIAR 2 PRATELEIRAS COM ROD{ZIO INOX
Fabricada em aco inoxidavel série 304 Tampo e prateleiras em chapa de ago de 0,90 mm de
espessura Duas prateleiras amplas Rodizios giratorios de 2? de didmetro medidas 80x80x40
1.001.000.01433160 100 UN R$ 1.245,48 R$ 124.548,00
ARMARIO ACO: Movel todo em ago com material baixo teor de carbono, laminados a frio
e classificados pela norma americana
ESPECIFICAGCAO: ARMARIO ACO: Mdvel todo em aco com material baixo teor de carbono,
laminados
a frio e classificados pela norma americana como SAE 1006/1008, com espessuras de 0,75 mm
(chapa 22), Acabamento superficial: pintura epoxi, cor: cinza, quantidade portas:6 un, altura:
1980m,
largura: 925m, profundidade: 400m. caracteristicas adicionais: fosforizado, pitdo para cadeado,
material: chapa de ago 0,75mm; com pés Nivelador. Com sistema anti-arrombamento composto
por
uma chapa de ago chapa 22 sobreposta ao pitdo de cadeado de cada porta por meio de
dobradica,
formando uma segunda camada de protegdo contra arrombamentos.
100 | UN R$ 1.843,81 R$ 184.381,00
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1.001’.000.01433161

ARMARIO ACO: Moével todo em ago com material baixo teor de carbono, laminados a frio

e classificados pela norma americana

ESPECIFICACAO: ARMARIO ACO: Mével todo em aco com material baixo teor de carbono,
laminados

a frio e classificados pela norma americana como SAE 1006/1008, com espessuras de 0,75 mm
(chapa 22), Acabamento superficial: pintura epoxi, cor: cinza, quantidade portas:8 un, altura:
1980m,

largura: 925m, profundidade: 400m. caracteristicas adicionais: fosforizado, pitdo para cadeado,
material: chapa de ago 0,75mm; com pés. Nivelador.

m 1.001.000.01433162 0] UN R$ 2.833,00 R$ 28.330,00
ARMARIO de Ago

ESPECIFICAGAO: ARMARIO de Ao

DimensSes 500 X 820 X 2100 MM Chapa/Assento: Com espessura de 25 mm em material MDP,
revestido nas duas superficies (frente e verso) em melaminico BP, e bordas filetadas com
espessura

de 2,5 mm, dando o acabamento perfeito da pega. Este localizado a uma altura de 485 mm,
estendido em sua parte dianteira a 255 mm em relagdo ao corpo, originado o assento.
Chapa/Tampos, laterais e prateleiras: Com espessura de 18 mm em material MDP, revestido nas
duas

superficies (frente e verso) em melaminico BP, e bordas filetadas com espessura de 1,0 mm,
dando o

acabamento perfeito da pega.

Chapa/Fundo: Com espessura de 15 mm em material MDP, revestido nas duas superficies (frente
e

verso) em melaminico BP, e bordas filetadas com espessura de 0,3 mm, dando o acabamento
perfeito da pega.

Frente da porta: Com espessura de 0,9 mm em material chapa de aco perfurada, devera ser
complementado com fechadura, puxadores tipo “alga”, e dobradicas 105°.

Frente da gaveta: Com espessura de 18 mm em material MDP, revestido nas duas superficies
(frente

e verso) em melaminico BP, e bordas filetadas com espessura de 1,0 mm, devera ser
complementada

com puxador através de usinagem superior na propria gaveta.

Gaveta: Com espessura de 0,6 mm em material chapa de ago, apoiadas em um par de corredigas
no

modelo telescopica com dois estagios, com movimento de deslize com curso total de 27 mm
através

de uma pegca de superficie esférica, possuindo sistema de auto-travamento e final de curso. Esta
é

localizada dentro da porta, onde acima dela possui um cabideiro, uma prateleira mével e uma
prateleira fixa e abaixo mais uma prateleira fixa.

Frente do gavetdo: Com espessura de 1,2 mm em material chapa de aco perfurada, devera ser
complementada com puxador tipo “alga”. Este localizado sob o assento. Gavetdo na mesma
configuracdo da gaveta convencional.

Base: Com 30 x 20 x 0,9 mm em material em tubo de aco

m 1.001.000.01433163 ] 150 | UN R$ 752,82 R$ 112.923,00
SUPORTE DE SORO HOSPITALAR COM REGULAGEM E RODIZIOS INOX

ESPECIFICACAO: SUPORTE DE SORO HOSPITALAR COM REGULAGEM E RODIZIOS INOX
Construido em ago inox 7/8” x 1.20mm e haste com tubo 5/8? inox, suportando até 5kg de
carga,

Altura ajustavel de 1,00m a 1,65m, Rodizios de bola de 2” em ago inoxidavel Quatro ganchos em
ferro macigo 3/16? Superficies lisas em ago inoxidavel Produto registrado na ANVISA
W 1.001.000.01433164 150 | UN R$ 842,85 R$ 126.427,50
MESA MAYO HOSPITALAR INOX

ESPECIFICACAO: MESA MAYO HOSPITALAR INOX Fabricada em tubo de aco inox série 304;

Bandeja
Removivel ,Altura Ajustavel: Haste em tubo de ago inox 5/8? x 1.20mm permite ajustar a altura
da
mesa ,Pés com rodizios de bola 2? Superficie lisa e impermedvel da bandeja e da estrutura
m 1.001.000.01433165 ) 200 UN R$ 1.767,02 R$ 353.404,00
ARMARIO COM DUAS PORTAS DE ABRIR E CHAVES, COM 04 PRATELEIRAS REGULAVEIS

ESPECIFICAGCAO: ARMARIO ACO

ARMARIO COM DUAS PORTAS DE ABRIR E CHAVES, COM 04 PRATELEIRAS REGULAVETS.
Armério

com duas portas de abrir e chaves, 04 prateleiras, sendo 1 fixa e 3 regulaveis, base, portas,
fundo,

retaguarda, prateleiras e laterais confeccionadas em chapa de ago de no minimo0,75 mm de
espessura, Sistema de fechamento tipo Cremona; Dimensdes aproximadas: Altura: 1980 mm,
Profundidade: 400 mm, Largura: 900 mm,. Capacidade de carga 30kg distribuidos
uniformemente

por prateleira.

m 1.001.000.01433166 100 | UN R$ 1.939,07 R$ 193.907,00
ROUPEIRO MODELO INSALUBRE 4 PORTAS COM SAPATEIRA E DIVISAO VERTICAL:

Composto por 2 colunas verticais unidas por solda e
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ESPECIFICACAO: ROUPEIRO MODELO INSALUBRE 4 PORTAS COM SAPATEIRA E DIVISAO
VERTICAL: Composto por 2 colunas verticais unidas por solda e 4 portas sobrepostas com uma
prateleira em cada vao a 250mm da base na posicdo horizontal. Sobre a prateleira posiciona-se
uma

divisdo na vertical soldada dividindo o compartimento de cada porta em dois médulos. Altura
1980mm, largura 1000mm e profundidade de 400mm. Fechamento das portas por sistema de
pitdo

para cadeado em ago estampado e soldado a porta do roupeiro com dispositivo adicional de
sobreporta antiarromabento com espessura de 0,75mm. Abertura da porta através de duas
dobradigas embutidas sem nenhuma aresta cortante ou corpo adicional saliente ao produto,
permitindo abertura superior a 90 graus livre de obstaculos. Portas com reforgo 6mega na
posigdo

vertical e grade de ventilagdo na horizontal. Pés de ago estampado e soldado nos 4 cantos
inferiores

com reforgos internos e altura méxima de 90mm e espessura de 1,20mm.

m 1.001.000.01433167 100 | UN R$ 1.543,93 R$ 154.393,00
CARRO CURATIVO HOSPITALAR COM BALDE E BACIA INOX

ESPECIFICAGAO: CARRO CURATIVO HOSPITALAR COM BALDE E BACIA INOX

Construido em tubos e chapas de ago inoxidavel série 304, suportando até 150 kg.

Tampo e prateleira em chapa de ago inoxidavel de 1,20 mm.

Rodizios de bola de 2? em ago inoxidavel

Varanda em tubo de ago inoxidavel de 1/2? x 1.20mm.

Puxador em tubo de aco inoxidavel de 3/4? x 1.20mm

Acompanha balde conico de 19 cm de altura e bacia de 6 litros, ambos em aco inoxidavel série
304

m 1.001.000.01433168 50| UN R$ 585,66 R$ 29.283,00
ROUPEIRO 2 PORTAS PARA 2 USUARIOS: Composto por 1coluna vertical dividida ao

meio formando dois compartimentos e 2 porta

ESPECIFICACAO: ROUPEIRO 2 PORTAS PARA 2 USUARIOS: Composto por 1coluna vertical
dividida

ao meio formando dois compartimentos e 2 portas com uma prateleira superior a 250mm do
tampo e

cabideiro tubular abaixo desta. A 300mm sobre a base gaveteiro com duas gavetas posicionada
lado

a lado com puxadores adicionais em plastico injetado. Porta esquerda com um gancho interno
soldado a 500mm em referéncia ao tampo superior e venezianas estampadas para ventilagdo na
posigdo horizontal. Porta direita com 1 gancho soldado internamente para utensilio posicionado a
500mm em referéncia ao tampo superior. Sistema de travamento por pitdo para cadeado soldado
em

ago estampado. Sistema de fechamento com maganeta e vardo em ago com espessura de
1/4mm

com fechamento superior e inferior. Ventilagdo horizontal estampada. Altura 1980mm, largura
800mm e profundidade de 500mm. Abertura da porta através de trés dobradigas embutidas sem
nenhuma aresta cortante ou corpo adicional saliente ao produto, permitindo abertura superior a
180

graus livre de obstaculos. Portas com reforco dmega na posicdo vertical e grade de ventilacdo na
horizontal. Pés de ago estampado e soldado nos 4 cantos inferiores com reforcos internos e
altura

maxima de 90mm e espessura de 1,20mm.

m 1.001.000.01433169 10| UN R$ 2.029,55 R$ 20.295,50
ARMARIO LOCKER-12 portas na cor Cinza -

ESPECIFICACAO: ARMARIO LOCKER- 12 portas na cor Cinza -

O ARMARIO é produzido em ago carbono com chapas de 0,60mm a 0,90mm, sua estrutura
garante a

integridade dos objetos armazenados em seus boxes, mesmo diante de torgdes ou impactos. As
chapas utilizadas na fabricagdo do ARMARIO s&o zincadas e tem seu acabamento em pintura
feito

com tinta eletrostética a pd.

O ARMARIO é composto por 12 boxes para o armazenamento dos pertences e uma central de
comando, para o armazenamento dos componentes eletrénicos, como bateria, placa, modem e
Tela

touch 10 polegadas com Mddulo de Acesso.

0 acesso aos compartimentos de depoésito de objetos é realizado Gnica e exclusivamente por
meio da

central de comando e aplicativo, que abrira e fechara as fechaduras eletronicas solenoides de
cada

armario.

Os boxes permitem a colocagdo e a retirada de pertences de até 10kgs.

dimensdes:

Tamanho do Armario: 2080 Altura (cm) 950 Largura (cm) 600 Profundidade (cm):

Tamanho do Armario: 2100 Altura com pé (cm) 1180 Largura com central controladora (cm) 600
Profundidade (cm):

Tamanho das Portas Grande: 287 cm; 390 cm; 575 cm.

Em caso de falta de energia o ARMARIO possui bateria de 12 V que garante a retirada de todos
0s

itens acondicionados por até 10 horas, além disso, nessa situagdo as portas permanecerdo
travadas e

poderdo ser abertas por uma chave fisica de seguranga, quando a energia da bataria acabar, de
nenhum outro modo as portas poderdo ser abertas em casos de falta de energia.
1.001.000.01433170 ] 150 | UN R$ 1.595,38 R$ 239.307,00
MESA DE EXAME CLINICO CABECEIRA REGULAVEL

ESPECIFICACAO: MESA DE EXAME CLINICO CABECEIRA REGULAVEL
Fabricada em tubos de ago carbono de 1.1/4? x 1.20mm suporta até 150 kg.
Leito estofado com espuma D23 de alta densidade, Cabeceira Ajustavel.
Revestimento em Corano impermeavel, Pés com ponteiras antiderrapantes
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[\[1}c1:38 1.001.000.01433171 | 300 | UN R$ 319,65 R$ 95.895,00
ESCADA 2 DEGRAUS ANTIDERRAPANTE INOX

borracha

Com dimensdes compactas de 0,42 x 0,35 x 0,35m (Lx Cx A
1.001.000.01433172 50| UN R$ 1.146,66 R$ 57.333,00
ESTANTE MONTAVEL PARA BINS: confeccionada em chapa de ago resistente de
espessura minima de1,0mm. Pintura epdxi na cor ¢

ESPECIFICACAO: ESTANTE MONTAVEL PARA BINS: confeccionada em chapa de ago resistente
de
espessura minima de1,0mm. Pintura epdxi na cor cinza claro
53 mista
27 gav n. 3 - alt:7,5cmXlarg:10,5cmXprof:18cm
18 gavetas n. 5 - alt:12cmXlarg:15cmXprof:25cm
8 gavetas n. 7 - alt:17cmXlarg:22cmXprof:34cm
0040

ESPECIFICACAO: ESCADA 2 DEGRAUS ANTIDERRAPANTE INOX

Fabricada em ago inoxidavel série 304 tubos de 3/4 de didmetro e espessura de 1,2 cm, suporta
até

200 kg de peso, Os dois degraus em MDF com piso antiderrapante os pés com ponteiras de

1,5 m altura x 1m de largura
1.001.000.01433173 150 UN R$ 252,51 R$ 37.876,50
LIXEIRA COM TAMPA E PEDAL 24 x 25 Ago Inox 12 Litros Ago inox 430 com aro interno
removivel

ESPECIFICACAO: LIXEIRA COM TAMPA E PEDAL 24 x 25 Ago Inox 12 Litros Ago inox 430 com aro
interno removivel
1.001.000.01433174 100 UN R$ 288,36 R$ 28.836,00

LIXEIRA COM TAMPA E PEDAL 24 x 25 Ago Inox 20 Litros Ago inox 430 com aro interno
removivel

ESPECIFICACAO: LIXEIRA COM TAMPA E PEDAL 24 x 25 Aco Inox 20 Litros Aco inox 430 com aro
interno removivel

1.001.000.01433175 9 | UN R$ 1.891,13 R$ 170.201,70
ARMARIO 2 PORTAS DE VIDRO

ESPECIFICACAO: ARMARIO 2 PORTAS DE VIDRO

Tampo , costas, fundo e laterias Confeccionados em chapa de ago carbono 1020 n°16 (1,50mm)
com

fechamento em chapa n°22 (0,75mm) e pés em tubo de aco com acabamento em ponteiras de
PVC.

A estrutura possui acabamento em pintura eletrostética. O armario vitrine possui portas em vidro
com fechadura e 4 prateleiras em vidro incolor de 3mm.

Dimenses do armario: 0,65L x 0,40P x 1,65A m

1.001.000.01433176 450 | UN R$ 263,64 R$ 118.638,00
CADEIRA FIXA 4 PES

ESPECIFICAGAO: CADEIRA FIXA 4 PES

A cadeira fixa 4 pés devera ser composta por estrutura preta, fabricada em tubo de ago carbono
com segdo quadrada de 20 x 20 mm e parede de 1,5 mm. A estrutura devera conter sapatas
plasticas, fabricados em polipropileno, pelo processo de injegdo, desenvolvidas para manter a
base

apoiada sobre o piso e principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio.
Toda a estrutura devera receber uma preparagdo de superficie metélica em nanoceramica e
revestimento eletroestatico epdxi em po.

0 assento devera ser constituido por compensado de madeira, fabricado a partir laminas de
eucalipto

e pinus com 12 mm de espessura. Na estrutura do assento devera ser fixada uma almofada de
espuma e flexivel & base de poliuretano (PU), fabricada pelo processo de laminagdo. Esta
almofada

possui densidade controlada de 33 kg/m3podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-10 %, e
espessura média de 40 mm. O conjunto devera ser revestido com tecido em polipropileno pelo
processo de tapegamento. Suas dimensdes sdo aproximadamente 387 mm de largura e 420 mm
de

profundidade, apresentando em suas extremidades cantos arredondados.

0 encosto devera possuir estrutura constituida por compensado de madeira com 12 mm de
espessura. Possuir dimensGes aproximadas de 321 mm de largura e 394 mm de altura. Na
estrutura

do encosto devera ser fixada uma almofada de espuma flexivel a base de Poliuretano (PU),
fabricada

pelo processo de laminagdo. Esta almofada possui densidade controlada de 33 kg/m3 podendo
ocorrer variagbes na ordem de +/-10 %, e espessura média de 25 mm. O conjunto devera ser
revestido com tecido em polipropileno pelo processo de tapegamento.

A cadeira devera permitir empilhamento em até 08 unidades.

0044 1.001.000.01433177 200 UN R$ 1.092,28 R$ 218.456,00
LONGARINA 03 LUGARES COM ASSENTO E ENCOSTO ESTOFADO
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ESPECIFICACAO: LONGARINA 03 LUGARES COM ASSENTO E ENCOSTO ESTOFADO

A longarina 03 Lugares Estofada devera ser composta por uma estrutura na cor preta,
desenvolvida

em tubo de ago carbono na configuragdo retangular com as dimensdes de 40 x 60 mm e
espessura

de 1,2 mm. Nas suas extremidades, deverdo possuir duas luvas conificadas de 30 x 60 mm e
espessura de 1,9 mm para que se unam ao apoio vertical. Deverdo possuir dois suportes para
cada

assento produzidos em chapas de ago carbono nervurados pelo processo de estampagem na
espessura de 4,75 mm e soldado na estrutura pelo processo de soldagem (MIG). Possuir ainda
calgos

de 5 mm, injetados em polipropileno. Os pés deverdo se unir a travessa por meio de encaixe
cOnico

fabricado em tubo de oblongo 29 x 58 com parede de 1,9 mm, conformado por estampagem e
soldado as travessas e pés pelo processo de soldagem (MIG). As extremidades da longarina
deverdo

ser compostas por ponteiras, desenvolvidas para protegdo e acabamento do conjunto e
fabricadas

pelo processo de injecdo em polipropileno. Toda a estrutura recebe uma protegdo de preparagdo
de

superficie metalica em nanoceramica, e revestimento eletroestatico epoxi em po.

0 assento devera ser constituido por compensado multilaminado de madeira com 15 mm de
espessura. Possuir porcas de fixagdo com garras inseridas nos pontos de montagem da madeira.
Na

estrutura do assento deverd ser fixada uma almofada de espuma e flexivel a base de poliuretano,
fabricada processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada devera possuir densidade controlada
de 60

kg/m3, podendo ocorrer variagbes na ordem de +/-10%, e espessura média de 41 mm. O
conjunto

devera ser revestido com tecido em poliéster pelo processo de tapegamento. Suas dimensdes sdo
aproximadamente 501 mm de largura e 460 mm de profundidade, por posicdo de usuario,
apresentando em suas extremidades cantos arredondados.

0 apoio de bragos devera consistir em uma estrutura plastica triangular, injetado em
polipropileno,

com um flange em formato de “L” para a fixagdo no assento. A superficie de apoio do brago
deverd

possuir dimensGes aproximadas de 260 mm de comprimento x 56 mm de largura e espessura
média

de 5 mm.

0 encosto devera possuir estrutura injetada em polipropileno reforcada com fibra de vidro. Na
localizagdo dos furos sdo inseridas porcas de fixagdo com garras. Na estrutura do Encosto devera
ser

fixada uma almofada de espuma flexivel a base de poliuretano, fabricada pelo processo de
injecdo

sob pressdo. Esta almofada devera possuir densidade controlada de 50Kg/m3 podendo ocorrer
variagdes na ordem de +/-10, e espessura média de 40 mm. O conjunto devera ser revestido
com

tecido em poliéster pelo processo de tapecamento. O conjunto encosto recebe uma blindagem de
acabamento, fabricado em polipropileno. O encosto devera possuir dimensbes aproximadas de
467

mm de largura e 428 mm de altura, por posicdo de usuario, apresentando em suas extremidades
cantos arredondados.

m 1.001.000.01433178 100 | UN R$ 1.534,90 R$ 153.490,00
LONGARINA 04 LUGARES COM ASSENTO E ENCOSTO ESTOFADO
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PREFEITURA

TIBA

ESPECIFICACAO: LONGARINA 04 LUGARES COM ASSENTO E ENCOSTO ESTOFADO composta por
uma estrutura na cor preta, desenvolvida em tubo de ago carbono na configuragdo retangular
com as

dimensdes de 40 x 60 mm e espessura de 1,2 mm. Nas suas extremidades, deverao possuir duas
luvas conificadas de 30 x 60 mm e espessura de 1,9 mm para que se unam ao apoio vertical.
Deverdo possuir dois suportes para cada assento produzidos em chapas de ago carbono
nervurados

pelo processo de estampagem na espessura de 4,75 mm e soldado na estrutura pelo processo de
soldagem (MIG). Possuir ainda calgos de 5 mm, injetados em polipropileno. Os pés deverdo se
unir a

travessa por meio de encaixe conico fabricado em tubo de oblongo 29 x 58 com parede de 1,9
mm,

conformado por estampagem e soldado as travessas e pés pelo processo de soldagem (MIG). As
extremidades da longarina deverdo ser compostas por ponteiras, desenvolvidas para protecdo e
acabamento do conjunto e fabricadas pelo processo de injegdo em polipropileno. Toda a
estrutura

recebe uma protegdo de preparagdo de superficie metalica em nanocerémica, e revestimento
eletroestatico epdxi em po.

0 assento devera ser constituido por compensado multilaminado de madeira com 15 mm de
espessura. Possuir porcas de fixagdo com garras inseridas nos pontos de montagem da madeira.
Na

estrutura do assento deverd ser fixada uma almofada de espuma e flexivel a base de poliuretano,
fabricada processo de injegdo sob pressdo. Esta almofada devera possuir densidade controlada
de 60

kg/m3, podendo ocorrer variacdes na ordem de +/-10%, e espessura média de 41 mm. O
conjunto

devera ser revestido com tecido em poliéster pelo processo de tapegamento. Suas dimensdes sdo
aproximadamente 501 mm de largura e 460 mm de profundidade, por posicdo de usuario,
apresentando em suas extremidades cantos arredondados.

O apoio de bragos deverd consistir em uma estrutura plastica triangular, injetado em
polipropileno,

com um flange em formato de “L” para a fixacdo no assento. A superficie de apoio do braco
deverd

possuir dimensdes aproximadas de 260 mm de comprimento x 56 mm de largura e espessura
média

de 5 mm.

0 encosto devera possuir estrutura injetada em polipropileno reforcada com fibra de vidro. Na
localizagdo dos furos sdo inseridas porcas de fixagdo com garras. Na estrutura do Encosto devera
ser

fixada uma almofada de espuma flexivel a base de poliuretano, fabricada pelo processo de
injecdo

sob pressdo. Esta almofada devera possuir densidade controlada de 50Kg/m3 podendo ocorrer
variagdes na ordem de +/-10, e espessura média de 40 mm. O conjunto devera ser revestido
com

tecido em poliéster pelo processo de tapegcamento. O conjunto encosto recebe uma blindagem de
acabamento, fabricado em polipropileno. O encosto deverd possuir dimensGes aproximadas de
467

mm de largura e 428 mm de altura, por posicdo de usuario, apresentando em suas extremidades
cantos arredondados.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacdo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

(1]1):1- 3 1.001.000.01433179 450 [ UN R$ 329,74 R$ 148.383,00
CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR BAIXO
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PREFEITURA

TIBA

ESPECIFICACAO: CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR BAIXO

A cadeira giratdria espaldar baixo com assento e encosto revestido devera ser composta por
rodizio

constituido de duas roldanas circulares, na dimensdo de 50 mm de didametro, fabricadas em sua
regido central em poliamida (PA) e em sua banda de rodagem em poliuretano (PU).

A base da cadeira deverd ser constituida com cinco pas de apoio para fixagdo dos rodizios e uma
furagdo central conificada para acoplamento da coluna a gés, obtendo um didmetro na ordem de
690

mm. O conjunto é fabricado pelo processo de injecdo de termoplastico em poliamida aditivada
com

30% de fibra de vidro. A coluna a gés deverd ser de classe 4 e possui curso de 123 mm.

O mecanismo deverd ser fabricado em ago com corpo predominantemente desenvolvido em
chapas

de 2,65 mm de espessura. O mecanismo recebe uma protegdo de preparacgdo de superficie
metélica e

revestimento eletroestatico epdxi em pé. O mesmo possui uma blindagem de polipropileno com
acabamento superficial texturizado. Deverd possuir duas alavancas localizadas no lado direito,
uma

que trava e destrava o movimento de reclinagdo do encosto, e a outra que comanda o
acionamento

da coluna a gas, para regulagem de altura da cadeira. O mecanismo devera possuir o recurso de
movimento de reclinagdo do encosto com possibilidade de travamento em qualquer posigdo.

0 assento deverd ser constituido por compensado multilaminado de madeira com 15mm de
espessura. Possuir porcas de fixagdo com garras inseridas nos pontos de montagem da madeira.
Na

estrutura do assento deverd ser fixada uma almofada de espuma e flexivel a base de poliuretano,
fabricada processo de injegdo sob pressao. Esta almofada possui densidade controlada de
60kg/m3,

podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-10%, e espessura média de 41 mm. O conjunto
deverd

ser revestido com tecido poliéster pelo processo de tapecamento. Suas dimensdes sdo
aproximadamente 501 mm de largura e 460 mm de profundidade, apresentando em suas
extremidades cantos arredondados.

O apoio de brago devera contar com regulagem de altura, pelo pressionamento de um botdo na
parte frontal do apoio de brago. Possuir 70 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos
em

oito posicdes definidas. A alma do apoio de brago devera ser fabricada em chapa de aco com
6,35

mm de espessura, ja os restantes dos componentes sdo fabricados em polipropileno.

0 encosto devera possuir estrutura injetada em polipropileno reforgada com fibra de vidro. Na
localizag@o dos furos sdo inseridas porcas de fixagdo com garras. Na estrutura do encosto devera
ser

fixada uma almofada de espuma flexivel a base de poliuretano, fabricada pelo processo de
injecdo

sob pressdo. Esta almofada devera possuir densidade controlada de 50Kg/m3 podendo ocorrer
variagdes na ordem de +/-10, e espessura média de 40 mm. O conjunto devera ser revestido
com

tecido poliéster pelo processo de tapecamento e receber uma blindagem de acabamento,
fabricado

em polipropileno. Possuir dimensdes aproximadas de 467 mm de largura e 428 mm de altura,
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. A regulagem de altura do encosto
deverd

ser por meio de uma catraca automatica, ou seja, é regulado sem a utilizagdo de alavancas ou
qualquer tipo de manipulos, bastando puxar e mover o encosto para cima e posicionar na
posigao

desejada. Para baixa-lo basta elevar o encosto até a altura maxima que o mecanismo se desarma
eo

libera até a posigdo mais baixa. O curso disponivel devera ser de 70 mm dispostos em sete
posigoes

definidas.

[1[1):yAN 1.001.000.01433180 300 | UN R$ 643,16 R$ 192.948,00
CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR ALTO
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ESPECIFICACAO: CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR ALTO

A cadeira giratdria espaldar alto com assento e encosto revestido devera ser composta por
rodizio

constituido de duas roldanas circulares, na dimensdo de 50 mm de didametro, fabricadas em sua
regido central em poliamida (PA) e em sua banda de rodagem em poliuretano (PU).

A base da cadeira deverd ser constituida com cinco pas de apoio para fixagdo dos rodizios e uma
furagdo central conificada para acoplamento da coluna a gés, obtendo um didmetro na ordem de
690

mm. O conjunto é fabricado pelo processo de injecdo de termoplastico em poliamida aditivada
com

30% de fibra de vidro. A coluna a gés deverd ser de classe 4 e possui curso de 123 mm.

O mecanismo deverd ser fabricado em ago com corpo predominantemente desenvolvido em
chapas

de 2,65 mm de espessura. O mecanismo recebe uma protecdo de preparacgdo de superficie
metélica e

revestimento eletroestatico epdxi em pé. O mesmo possui uma blindagem de polipropileno com
acabamento superficial texturizado. Deverd possuir duas alavancas localizadas no lado direito,
uma

que trava e destrava o movimento de reclinagdo do encosto, e a outra que comanda o
acionamento

da coluna a gas, para regulagem de altura da cadeira. O mecanismo devera possuir o recurso de
movimento de reclinagdo do encosto com possibilidade de travamento em qualquer posiggo.

0 assento deverd ser constituido por compensado multilaminado de madeira com 15mm de
espessura. Possuir porcas de fixagdo com garras inseridas nos pontos de montagem da madeira.
Na

estrutura do assento deverd ser fixada uma almofada de espuma e flexivel a base de poliuretano,
fabricada processo de injegdo sob pressao. Esta almofada possui densidade controlada de
60kg/m3,

podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-10%, e espessura média de 41 mm. O conjunto
deverd

ser revestido com tecido poliéster pelo processo de tapecamento. Suas dimenses sdo
aproximadamente 501 mm de largura e 460 mm de profundidade, apresentando em suas
extremidades cantos arredondados.

O apoio de brago devera contar com regulagem de altura, pelo pressionamento de um botdo na
parte frontal do apoio de brago. Possuir 70 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos
em

oito posicdes definidas. A alma do apoio de brago devera ser fabricada em chapa de aco com
6,35

mm de espessura, ja os restantes dos componentes sdo fabricados em polipropileno.

0 encosto devera possuir estrutura injetada em polipropileno reforgada com fibra de vidro. Na
localizagdo dos furos sdo inseridas porcas de fixagdo com garras. Na estrutura do encosto devera
ser

fixada uma almofada de espuma flexivel a base de poliuretano, fabricada pelo processo de
injecdo

sob pressdo. Esta almofada devera possuir densidade controlada de 50Kg/m3 podendo ocorrer
variagdes na ordem de +/-10, e espessura média de 40 mm. O conjunto devera ser revestido
com

tecido poliéster pelo processo de tapecamento e receber uma blindagem de acabamento,
fabricado

em polipropileno.

Possuir dimensdes aproximadas de 488 mm de largura e 527 mm de altura, apresentando em
suas

extremidades cantos arredondados. A regulagem de altura do encosto deverd ser por meio de
uma

catraca automatica, ou seja, € regulado sem a utilizagdo de alavancas ou qualquer tipo de
manipulos,

bastando puxar e mover o encosto para cima e posicionar na posi¢do desejada. Para baixa-lo
basta

elevar o encosto até a altura maxima que o mecanismo se desarma e o libera até a posigdo mais
baixa. O curso disponivel devera ser de 70 mm dispostos em sete posices definidas.

(1{1):7: 38 1.001.000.01433181 350 | UN R$ 297,33 R$ 104.065,50
CADEIRA FIXA 4 PES
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ESPECIFICACAO: CADEIRA FIXA 4 PES
A cadeira fixa 4 pés dever ser composta por uma estrutura de tubos de ago, sendo os pés
fabricados
em tubos oblongos de 16 x 30 mm com 1,2 mm de espessura e os suportes do assento e
encosto
fabricados em tubos de mesma dimens&do com 1,5 mm de espessura, soldados a travessas
horizontais de tubos de 22,22 mm de didmetro com 1,2 mm de espessura pelo processo de
soldagem
MIG, formando um conjunto estrutural empilhavel em até dez unidades. Para dar acabamento
nas
pontas dos tubos dos pés e travessas, a estrutura recebe ponteiras plasticas injetadas em
polipropileno. Toda estrutura devera receber uma protegdo de preparagdo de superficie metdlica
em
nanoceramica, e revestimento eletroestatico epoxi em pd ou cromagem por deposicao
eletrolitica.
O assento deverd ser fabricado em polipropileno injetado, moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e possuir aberturas para ventilagdo. Suas dimensoes sdo de
aproximadamente 465 mm de largura, 415 mm de profundidade e aproximadamente 5 mm de
espessura de parede, possuindo também borda frontal arredondada.
O encosto devera ser inteirico, com aberturas para ventilacdo, fabricado em polipropileno
injetado,
moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensGes de 460 mm de largura
por
335 mm de altura, com espessura média de parede de 4 mm e cantos arredondados. A pega
une-se
a estrutura por meio de suas cavidades posteriores, que se encaixam na estrutura metalica,
travada
por pinos injetados em polipropileno na cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos.
Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacdo dos laudos e documentos acarretara a desclassificacdo do
licitante:
Documento Técnico de Conformidade com NR-17 — Emitido por profissional certificado pela
ABERGO,
com imagens e cotas, comprovando que o mobiliario ofertado esta de acordo com a Norma
Regulamentadora NR-17 — Ergonomia e portaria vigentes, emitido por profissional qualificado,
que
comprove habilitagdo/especializagdo em Ergonomia ou Engenharia de Seguranga do Trabalho.
Certificado de Conformidade — Emitido por uma OCP, de Certificagdo do Processo de Preparagdo
e
Pintura em Superficies Metdlicas, comprovando que o fabricante atende em seu processo de
preparacdo de pintura de superficies metalicas as normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR 8095,
ABNT
NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT NBR 11003, ASTM D3359, ASTM D523, ASTM D2794, ASTM
D3363 e ABNT NBR 10545.
Relatério de Ensaio de Corrosdo em Névoa Salina — Emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO,
conforme ABNT NBR 17088:2023 ou versao posterior, com resultado minimo de 1500 horas.
Relatério de Ensaio de Corrosdo em Atmosfera Umida Saturada — Emitido por laboratdrio
acreditado
pelo INMETRO, conforme ABNT NBR 8095:2015 ou versdo posterior, com resultado minimo de
1500
horas.
Relatdrio de Ensaio de Resisténcia a Flexdo (ASTM D790:2017) — Para polipropileno, com
resisténcia
minima de 25 MPa.
Relatdrio de Ensaio de Resisténcia ao Impacto Izod (ASTM D256:2023e1) — Para polipropileno,
com
resultado minimo de 45 J/m.
Certificado de Garantia — Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital, com
periodo
minimo de 05 (cinco) anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante, assegurando os
termos da garantia.
Amostra do Produto — A critério da administragdo, uma unidade do produto pode ser solicitada
para
avaliagdo.
ALY 1.001.000.01433182 30| UN R$ 2.442,37 R$ 73.271,10
SOFA DE 02 LUGARES COM APOIO DE BRAGOS
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ESPECIFICACAO: SOFA DE 02 LUGARES COM APOIO DE BRACOS

O Sofa de 02 Lugares com apoio de bracos devera ser composto por estrutura com pintura
cromada,

desenvolvida em tubo de ago carbono na configuragdo oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0
mm e

espessura 1,5 mm, conformado pelo processo mecénico de curvamento. A estrutura deverd
conter

sapatas fixas, desenvolvidas para manter a base apoiada sobre o piso e principalmente evitar o
contato direto do metal com a superficie de apoio, fabricada em material termoplastico
polipropileno,

pelo processo de injegdo. Toda a estrutura recebe uma protegdo de preparagdo de superficie
metdlica

em nanocerdmica, e revestimento eletroestatico epdxi em po.

0 apoio de bragos devera ser desenvolvido em tubo de ago carbono na configuragdo oblonga
com as

medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura de 1,5 mm, conformada pelo processo mecanico de
curvamento. Possuir ainda uma capa em termoplastico de polipropileno com 315 mm de
comprimento e 53 mm de largura e espessura média de aproximadamente 6mm.

A concha devera ser constituida por compensado multilaminado de madeira com
aproximadamente

12mm de espessura. Possuir porcas garra inseridas nos pontos de montagem da madeira com a
estrutura. Na concha deverao ser fixadas duas almofadas de espuma flexivel, uma para o assento
e

outra para o encosto, a base de poliuretano (PU), fabricada pelo processo de injegdo. A almofada
do

encosto devera possuir densidade controlada de 58 kg/m3 podendo ocorrer variagdes na ordem
de

+/-10 %, e espessura média de 60 mm, ja o assento possuir densidade de 62 kg/m3 podendo
ocorrer variagoes na ordem de +/-10%, e espessura média de 60 mm. Esse conjunto é revestido
com

tecido vinil pelo processo de tapegamento e possuir em suas extremidades cantos arredondados.
Cada posicdo de usuario possui dimensdes aproximadas de 770 mm de largura por 823 mm de
altura.

m 1.001.000.01433183 30| UN R$ 1.182,73 R$ 35.481,90
CADEIRA GIRATORIA COM ENCOSTO EM TELA

ESPECIFICACAO: composta por rodizios constituidos de duas roldanas circulares, na dimens&o de
55

mm de didmetro, fabricadas em sua regido central em poliamida (PA) e em sua banda de
rodagem

em poliuretano (PU).

A base devera ser constituida com cinco pas de apoio para fixacdo dos rodizios e uma furacdo
central

conificada para acoplamento da coluna a gas, obtendo um didmetro na ordem de 690 mm. O
conjunto é fabricado pelo processo de injegdo de termoplastico em poliamida aditivada com de
fibra

de vidro. A coluna a gas devera ser de classe 4 e possuir curso de 123 mm.

0O mecanismo devera ser fabricado em ago com corpo predominantemente desenvolvido em
chapas

de 3 mm de espessura. O mecanismo devera receber uma protecdo de preparagdo de superficie
metdlica e revestimento eletroestatico epdxi em pd. Possuir duas alavancas, uma localizada no
lado

direito, que comanda o acionamento da coluna a gas, para regulagem de altura da cadeira, e a
outra

localizada no lado esquerdo, que trava e destrava o movimento de regulagem de profundidade
do

assento. Cada alavanca possui um manipulo de giro na sua extremidade. O manipulo localizado
ao

lado direito regula a tensdo do encosto no movimento livre, ja o manipulo localizado no lado
esquerdo trava e destrava a opgdo de livre flutuagdo do encosto. O mecanismo devera possuir 0s
seguintes recursos: Movimento sincronizado de reclinagdo do encosto/assento com quatro
posigoes

de travamento, e relagdo de inclinagdo de 2,5:1. Sistema de anti-impacto presente em todas as
posigdes de travamento do encosto, o qual ndo libera o0 movimento apenas com o acionamento
do

manipulo, evitando assim o impacto repentino do encosto no usuario. Para que o sistema seja
liberado, deve-se submeter o encosto a uma leve pressdo para tras aliado ao acionamento do
manipulo. Opgdo de livre flutuagdo, onde o encosto encontra-se livre para movimentagdo,
mantendo

0 mesmo sempre em contato e sob pressdo com as costas do usuario. Slider, que permite regular
horizontalmente o avango e recuo do assento em 58 mm, dispostos em cinco posigdes distintas.
0 assento devera conter estrutura injetada em polipropileno. Possuir buchas americanas
inseridas

nos pontos de montagem da estrutura. Na estrutura do assento é fixada uma almofada de
espuma

flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada pelo processo de injegdo sob pressdo. Esta
almofada

devera possuir densidade controlada de 40kg/m3, podendo ocorrer variagdes na ordem de+/-
10%, e

espessura média de 50 mm. O conjunto deverd ser revestido com tecido de poliéster pelo
processo

de tapecamento. Suas dimensdes sdo aproximadamente 479 mm de largura e 468 mm de
profundidade, apresentando em suas extremidades cantos arredondados.

0 apoio de brago devera conter trés tipos de regulagem, sendo de altura, avango horizontal e
giro

sobre seu proprio eixo. A regulagem de altura se da pelo pressionamento de uma manopla na
parte

inferior do apoio de brago, ja o avango horizontal e o giro se ddo de maneira simples, bastando
que o

usuario exerca forga sobre 0 mesmo e o posicione na posigdo desejada. Cada brago possui ainda
— egulagem de largura de aproximadamente 32mm, com liberagéo e travamento realizado através
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do
sistema de manipulo rosqueavel. Possui 73 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos
em
sete posigdes definidas, 61 mm de regulagem horizontal, dispostos em sete posigdes definidas e
a

regulagem de giro permite 20° de rotagdo para cada sentido. A alma do apoio de brago, os
componentes e mecanismos estruturais sdo fabricados em poliamida aditivada com fibra de
vidro,

pegas de acabamento em polipropileno e a tampa superior fabricada em poliuretano (PU).

0 encosto devera contar com estrutura de suporte da tela de apoio com desenho na
configuragdo de

X, fabricada pelo processo de injegdo em poliamida aditivada com fibra de vidro. A superficie de
contato com o usuario deve ser formada por uma tela desenvolvida em Hytrel, com
caracteristicas

calibradas de dureza, elasticidade e resiliéncia, permitindo adaptar-se aos diversos bidtipos de
usudrios, a qual deve ser encaixada na estrutura e fixada em sua regido inferior por meio de
parafusos através de um acabamento plastico. O encosto possui dimensdes aproximadas de 557
mm

de largura e 658 mm de altura, apresentando em suas extremidades cantos arredondados.

m 1.001.000.01433184 30| UN R$ 789,29 R$ 23.678,70
CADEIRA GIRATORIA COM ASSENTO E ENCOSTO EM TELA
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ESPECIFICACAO: CADEIRA GIRATORIA COM ASSENTO E ENCOSTO EM TELA

composta por rodizios constituido de duas roldanas circulares, na dimensdo de 65mm de
diametro,

fabricadas em sua regido central em poliamida (PA) e em sua banda de rodagem em poliuretano
(PU).

A base deverd ser constituida com cinco pas de apoio para fixagdo dos rodizios e uma furagéo
central

conificada para acoplamento da coluna a gas, obtendo um didmetro na ordem de 706 mm. O
conjunto devera ser fabricado em material de liga de aluminio pelo processo de injecdo sob
pressdo.

A coluna a gés deverd ser de classe 4 e possuir curso de 123 mm.

O mecanismo deverd ser fabricado em ago com corpo predominantemente desenvolvido em
chapas

de 3 mm de espessura. O mecanismo recebe uma protecdo de preparacdo de superficie metalica
e

revestimento eletroestatico epdxi em pé. Possuir duas alavancas, uma localizada no lado direito,
que

comanda o acionamento da coluna a gas, para regulagem de altura da cadeira, e a outra
localizada

no lado esquerdo, que trava e destrava o movimento de regulagem de profundidade do assento.
Cada alavanca possui um manipulo de giro na sua extremidade. O manipulo localizado ao lado
direito

regula a tensdo do encosto no movimento livre, ja o manipulo localizado no lado esquerdo trava
e

destrava a opgdo de livre flutuagdo do encosto. O mecanismo devera possuir 0s recursos de
movimento sincronizado de reclinagdo do encosto/assento com quatro posicdes de travamento, e
relagdo de inclinagdo de 2,5:1. Sistema de anti-impacto presente em todas as posigdes de
travamento do encosto, o qual ndo libera 0 movimento apenas com o acionamento do manipulo,
evitando assim o impacto repentino do encosto no usuario. Para que o sistema seja liberado,
deve-se

submeter o encosto a uma leve pressdo para tras aliado ao acionamento do manipulo. Opgdo de
livre

flutuagdo, onde o encosto encontra-se livre para movimentagdo, mantendo o mesmo sempre em
contato e sob pressdo com as costas do usuario. Slider, que permite regular horizontalmente o
avanco e recuo do assento em 58 mm, dispostos em cinco posigOes distintas.

0 assento devera ser composto por uma tela bielastica fabricada utilizando malha de nylon e
hytrel

com elevada elasticidade, permitindo que a mesma flexione de forma dindmica sem apresentar
deformagdes permanentes. A estrutura do assento deverd ser fabricada utilizando dois materiais
poliméricos, sendo eles polipropileno e o poliuretano, e apresenta geometria anatdmica para que
a

tela possa assumir uma forma mais confortavel e suave. Suas dimensGes sdo aproximadamente
536

mm de largura e 507 mm de profundidade, apresentando cantos arredondados e uma faixa de
espuma em sua borda frontal.

O apoio de bragos devera ser composto com trés tipos de regulagem, sendo de altura, avango
horizontal e giro sobre seu proprio eixo. A regulagem de altura devera ser pelo pressionamento
de

um botdo na lateral externa do apoio de brago, ja o avanco horizontal e o giro basta que o
usuario

exerga forca sobre 0 mesmo e o posicione na posigdo desejada. Possuir 60 mm de curso para a
regulagem de altura, dispostos em sete posigGes definidas, 44 mm de regulagem horizontal e a
regulagem de giro que permite 48° de rotagdo. A alma do apoio de brago é fabricada em chapa
de

ago com 6,35 mm de espessura, ja 0s componentes e mecanismos estruturais sdo fabricados em
poliamida aditivada com fibra de vidro, com pegas de acabamento em poliuretano (PU).

O encosto devera ser constituido por uma estrutura fabricada em polipropileno reforcado com
fibra

pelo processo de injegdo. Possuir dimensdes aproximadas de 525 mm de largura por 600 mm de
altura. A superficie de contato com o usudrio é formada pela mesma tela utilizada no assento,
que é

fixada a moldura. Esse conjunto é fixado a uma lamina metalica que faz a ligagdo do encosto
com o

mecanismo da cadeira. A Idmina que conecta o conjunto do encosto ao mecanismo devera
possuir

uma catraca fabricada em material metalico e poliamida, possibilitando a regulagem de altura do
encosto. Esse mecanismo é automatico, ou seja, € regulado sem a utilizagdo de alavancas ou
qualquer tipo de manipulos, bastando puxar e mover o encosto para cima e o posicionar na
posigdo

desejada. Para baixa-lo basta elevar o encosto até a altura maxima que o mecanismo se desarma
eo

libera até a posigdo mais baixa. Possuir 75 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos
em

oito posigOes definidas.

0 apoio de cabega devera ser fabricado em poliamida reforgada com fibra, através do processo
de

injegdo. A superficie de contato com o usudrio é composta pela mesma configuragdo de tela dos
demais componentes. O mesmo possui regulagem de angulagdo de até 130°, de altura
abrangendo

uma faixa aproximada de 70 mm e de avango abrangendo uma faixa aproximada de 50 mm,
permitindo que sejam realizados diferentes ajustes de acordo com o biétipo do usudrio.
m 1.001.000.01433185 200 UN R$ 1.167,33 R$ 233.466,00
POLTRONA RECLINAVEL

ESPECIFICACAO: POLTRONA RECLINAVEL

Fabricada em tubo de ago carbono, garante alta durabilidade e suporta até 150 kg. Reclinavel em
4

Posigoes,Espuma D23R de 70mm de espessura e revestimento em Corano.

Alavanca lateral facilita a reclinagdo simulténea do encosto e descansa-pés.

Pés com ponteiras antiderrapantes e tratamento antiferruginoso
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1.001.000.01433186 | 35| UN R$ 996,80 R$ 34.888,00
BANCO GIRATORIO em aco inoxidavel, com quatro pés de tubos 7/8 redondos, altura
regulavel (minima 47cm e maxima 61cm), a

ESPECIFICACAO: BANCO GIRATORIO em aco inoxidavel, com quatro pés de tubos 7/8 redondos,
altura regulavel (minima 47cm e méaxima 61cm), através de eixo central com aproximadamente
35cm
de didmetro, assento com acabamento boleado (anti-cortante) e pés com ponteiras de borracha.
1.001.000.01433187 300 | UN R$ 980,55 R$ 294.165,00
LONGARINA CROMADA de 03 lugares composta por assento e encosto em concha Unica
com chapa de ago com espessura de 1,38mm,

ESPECIFICACAO: LONGARINA CROMADA de 03 lugares composta por assento e encosto em
concha

Unica com chapa de ago com espessura de 1,38mm, perfurada com furos de didmetro de 3,5
mm,

com vinco de reforco de didmetro de 10,5mm na parte superior e inferior da concha. Pintada
com

pintura epdxi cinza com acabamento lateral em perfil cromado de ago de 28mm de largura e
espessura de 12mm em ambos os lados. Largura total da concha de 510mm, com espago entre
as

conchas de 65mm, para fixagdo de brago intermedidrio, caso exista necessidade. Concha fixada
através do assento na travessa por meio de suportes pintados em epdxi preto, com chapa de aco
estampada, conforme contorno da concha, de 245 mm de comprimento, espessura de 2,0 mm
com

suporte de fixagdo soldado com 03 corddes de solda MIG/MAG de 18 mm de comprimento e
fixada

com parafusos M8. Travessa em tubo de ago retangular pintado em epoxi preto de 40mm x
80mm,

espessura 1,8mm e comprimento de 1.800mm, com 06 suportes de fixacdo de chapa de aco de
80mm de comprimento, largura de 41,5mm e espessura de 4,5mm soldados com solda MIG/MAG
com 02 corddes de solda na parte superior em toda sua extensdo e 04 pontos de solda de

zcy)on::)rl]:i‘r::nto na parte inferior, por suporte. Conjunto pé/braco bipartidos cromados, sendo a
iﬁ:ﬁ\a cromada nos pontos de fixagdo entre o pé e o brago. Confeccionado em ago estampado,
g:pessura de 1,5mm e soldado com solda MIG/MAG, com estampagem de nervuras de reforgo
§$bos os lados com brago superior e apoio totalmente lisos. DimensGes de 570mm de altura,
::?J?vgteijra inferior de 500mm e altura de 215mm até a curvatura central. Nas extremidades
ponteira

de altura de 61mm, e na parte inferior rosca M10 para a colocagdo das sapatas de didmetro de
61,5mm, com regulagem de altura de 25mm, com incertos de borracha antideslizantes de
didmetro

de 51mm. - Altura do piso até altura maxima do encosto — 730mm - Altura do assento ao piso —
415mm - Profundidade total — 610mm - Profundidade interna — 450mm - Largura total externa (a
medida do brago) — 1.810mm - Largura total interna (entre bragos) — 1.740mm ATENCAO:
observar a

existéncia de tolerancia de £5% para todas as medidas citadas. Apresentar NR17

m 157.001 200 | m2 R$ 463,61 R$ 92.722,00
Contratagdo de empresa especializada no fornecimento e confecgdo de mobilidrio pelo

sistema de registro de pregos - CONFECCAO DE BANCADA

ESPECIFICACAO: Confeccdo de bancada tipo, com linhas retas e obedeceré as seguintes
especificagoes:

Toda a bancada sera confeccionada com MDF madeirado de 18mm na cor freijo e estruturada
com

madeira maciga

Acabamento em meia esquadria €, apds a instalagdo do revestimento de MDF, os topos devem
receber fita de borda do mesmo padrdo madeirado.

Na jungdo com as paredes e com as estantes adjacentes, deverdo ser utilizadas fitas de borda da
mesma tonalidade e cortadas no local para ndo haver emendas e frestas abertas.

A montagem de todo o mobilidrio devera ser executada com parafusos, cavilhas e cola.

A bancada devera possuir boa resisténcia mecanica, devendo suportar o peso de pelo menos 8
pessoas sem deformar, e bom padrdo de acabamento. O revestimento devera ser resistente, sd
devera mostrar emendas quando estritamente necessario, ndo devera descolar com facilidade e
Devera ser executado o aparelhnamento da bancada. Apresentar Certificado de cadeia de
custddia, ou

similares, para produtos de origem Florestal (Forestry Stewardship

Council - FSC ou Certificagdo Florestal / Programme for the Endorsement of Forest Certification -
Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra das materias primas ,se solicitado.
UNIDADED DE MEDIDA: M2

m 157.002 170 [ m2 R$ 553,87 R$ 94.157,90
Contratagdo de empresa especializada no fornecimento e confecgdo de mobiliario pelo

sistema de registro de pregos - CONFECCAO DE BANCADA PARA COPA:
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ESPECIFICACAO: CONFECCﬂO DE BANCADA PARA COPA:

Confecgdo de bancada para copa, com linhas retas e obedecera as seguintes especificagdes:

A bancada principal em forma de “U” invertido, devera ser executada com dois MDFs de 18mm
com

acabamento em laminado melaminico (férmica) TX na cor grafite nas partes visiveis, a espessura
final

deve ficar com 40mm e as extremidades deverdo ser revestidas com fita de borda da mesma cor.
Abaixo da bancada, devera ser executado mddulo com 4 portas, confeccionado em MDF de
18mm

com acabamento em laminado melaminico (férmica) TX na cor branca. As portas ndo deverdo
receber puxador, portanto, a parte de cima devera ser inclinada e separada da bancada pelo
menos

20mm para que esta cava possibilite a abertura das portas.

Acima da bancada devera ser executada prateleira simples, confeccionada em MDF madeirado de
25mm na cor freijé. A mesma deverd ser engastada na parede com méo francesa invisivel,
chumbada

na parede de alvenaria. Apds a execugdo, a mesma deverd ser o.

A montagem de todo o mobilidrio deverd ser executada com parafusos, cavilhas e cola.

A bancada e a prateleira deverdo possuir boa resisténcia mecanica, devendo suportar o peso de
aparelhos de copa e cozinha como micro-ondas ou mini forno elétrico (bancada), torradeira e
cafeteira (prateleira), dentre outros, e bom padrdo de acabamento. Devera ser executado o
aparelhamento da bancada, quando da instalagdo, tanto no piso como na parede dos fundos.
Apresentar Certificado de cadeia de custddia, ou similares, para produtos de origem Florestal
(Forestry Stewardship

Council - FSC ou Certificagdo Florestal / Programme for the Endorsement of Forest Certification -
Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra das materias primas ,se solicitado.
UNIDADED DE MEDIDA: M2

157.003 58 | m2 R$ 551,07 R$ 31.962,06
Contratagdo de empresa especializada no fornecimento e confecgo de mobiliario pelo
sistema de registro de pregos - CONFECCAO DE ESTANTE PARA A ENTRADA:

ESPECIFICACAO: CONFECCAO DE ESTANTE PARA A ENTRADA:

Confecgdo de estante para a entrada, com linhas retas e e obedecera as seguintes
especificaces:

As ilhargas laterais, rodapé e roda teto, ou seja, o contorno da estante, devera ser confeccionado
com dois MDFs de 18mm madeirados na cor freijo para que a espessura final fique com 40mm.
As

extremidades deverdo ser revestidas com fita de borda da mesma cor.

O fundo da estante devera ser executado com MDF madeirado de 10mm na cor freijé e este
deverd

ajudar a estruturar a estante.

A estante devera receber 5 médulos em MDF de 15mm revestido em laminado melaminico
(férmica)

TX branco composto de um nicho (fundo, tampo e laterais) e porta de abrir com cava para servir
de

puxador.

ApOs a execucdo, as partes em madeira deverdo .

A montagem de todo o mobilidrio devera ser executada com parafusos, cavilhas e cola.

A estante devera possuir boa resisténcia mecanica, devendo suportar o peso de livros e objetos
de

decoragdo, e bom padrdo de acabamento. Deverd ser executado o aparelnamento da estante,
quando da instalagdo, tanto no piso como na parede dos fundos. Apresentar Certificado de
cadeia de

custddia, ou similares, para produtos de origem Florestal (Forestry Stewardship

Council - FSC ou Certificagdo Florestal / Programme for the Endorsement of Forest Certification -
Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra das materias primas ,se solicitado.
UNIDADED DE MEDIDA: M2

157.004 125 | m?2 R$ 553,87 R$ 69.233,75
Contratagdo de empresa especializada no fornecimento e confecgdo de mobilidrio pelo
sistema de registro de pregos - CONFECCAO DE ESTANTE PARA A COPA:

ESPECIFICACAO: CONFECCAO DE ESTANTE PARA A COPA:

Confecgdo de estante para a copa, com linhas e obedecerd as seguintes especificagdes:

As ilhargas laterais, rodapé e roda teto, ou seja, o contorno da estante, devera ser confeccionado
com dois MDFs de 18mm madeirados na cor freijo para que a espessura final fique com 40mm.
As

extremidades deverdo ser revestidas com fita de borda da mesma cor.

O fundo da estante devera ser executado com MDF madeirado de 10mm na cor freijé e este
deverd

ajudar a estruturar a estante.

A estante deverad receber 5 médulos em MDF de 15mm revestido em laminado melaminico
(férmica)

TX branco composto de um nicho (fundo, tampo e laterais) e porta de abrir com cava para servir
de

puxador.

Apos a execugdo, as partes em madeira deverdo ser envernizadas com verniz de poliuretano
fosco.

A montagem de todo o mobilidrio devera ser executada com parafusos, cavilhas e cola.

A estante devera possuir boa resisténcia mecanica, devendo suportar o peso de livros e objetos
de

decoragdo, e bom padrdo de acabamento. Devera ser executado o aparelnamento da estante,
quando da instalagdo, no piso, na parede dos fundos e nos mdveis laterais.

Apresentar Certificado de cadeia de custddia, ou similares, para produtos de origem Florestal
(Forestry Stewardship

Council - FSC ou Certificagdo Florestal / Programme for the Endorsement of Forest Certification -
Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra das materias primas ,se solicitado.
UNIDADED DE MEDIDA: M2
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m 157.005 | 85| m2 R$ 553,87 R$ 47.078,95
Contratacdo de empresa especializada no fornecimento e confeccdo de mobiliario pelo

sistema de registro de precos - CONFECCAO DE APARADOR PARA A COPA:

PREFEITURA

TIBA

ESPECIFICAGAO: CONFECGAO DE APARADOR PARA A COPA:

Confecgdo de aparador, com linhas retas e com os detalhes e obedecera as seguintes
especificagdes:

Dois pés de forma retangular e dois pés retos, todos com segdo de 20x40mm, confeccionados
em

MDF de 18mm revestidos dos dois lados em madeirado na cor freijo. As extremidades deverdo
ser

revestidas com fita de borda da mesma cor.

O nicho da parte de cima e a prateleira da parte de baixo deverdo ser confeccionados com dois
MDFs

de 15mm revestido em laminado melaminico (férmica) TX branco para que a espessura total
fique

30mm. As extremidades deverdo ser revestidas com fita de borda da mesma cor.

A montagem de todo o mobilidrio deverd ser executada com parafusos, cavilhas e cola.

O aparador deverd possuir boa resisténcia mecénica, devendo suportar o peso de aparelhos
eletrodomésticos e objetos de decoragdo, e bom padrdo de acabamento.

Apresentar Certificado de cadeia de custddia, ou similares, para produtos de origem Florestal
(Forestry Stewardship

Council - FSC ou Certificagdo Florestal / Programme for the Endorsement of Forest Certification -
Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra das materias primas ,se solicitado.
UNIDADED DE MEDIDA: M2

[i[1)[ | 157.006 1 m? R$ 1.386,33 R$ 1.386,33

Contratagdo de empresa especializada no fornecimento e confecgdo de mobiliario pelo
sistema de registro de pregos - CONFECCAO DE APARADOR PARA A TV:

ESPECIFICACAO: CONFECCKO DE APARADOR PARA A TV:

Confeccdo de aparador, com linhas retas e obedecera as seguintes especificacdes:

O aparador tera forma de “U” invertido e devera ser executado com dois MDFs de 18mm com
acabamento em laminado melaminico (férmica) TX na cor branca nas partes visiveis, a espessura
final deve ficar com 40mm e as extremidades deverdo ser revestidas com fita de borda da
mesma

cor.

A montagem de todo o mobilidrio devera ser executada com parafusos, cavilhas e cola. A mesma
sera movel e ndo presa no painel, portanto devera receber ferragem que estruture o “U” em
permitir

deformagdo.

O aparador devera possuir boa resisténcia mecanica, devendo suportar o peso de livros,
computador

e impressora, e bom padrdo de acabamento. Devera ser executado o aparelhamento da estante,
quando da instalagdo, tanto no piso como no panel dos fundos. Apresentar Certificado de cadeia
de

custddia, ou similares, para produtos de origem Florestal (Forestry Stewardship

Council - FSC ou Certificagdo Florestal / Programme for the Endorsement of Forest Certification -
Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra das materias primas ,se solicitado.
UNIDADED DE MEDIDA: M2

m 157.007 25| m? R$ 604,00 R$ 135.900,00
Contratagdo de empresa especializada no fornecimento e confecgdo de mobiliario pelo

sistema de registro de pregos - BANCADA PARA COMPUTADOR:

ESPECIFICACAO: BANCADA PARA COMPUTADOR:

Confecgdo de bancada para computador, com linhas retas e obedecera as seguintes
especificagdes:

Bancada tipo prancha simples, confeccionados com dois MDFs de 18mm revestidos em laminado
melaminico (férmica) TX branco para que a espessura total fique 40mm. As extremidades
deverdo

ser revestidas com fita de borda da mesma cor.

A bancada devera ser engastada na parede com mdo francesa invisivel, chumbada na parede de
alvenaria.

A bancada devera receber duas caixas de embutir cada uma com 2 tomadas 20A + cego + R145
na cor cinza.

A montagem de todo o mobilidrio devera ser executada com parafusos, cavilhas e cola.

A bancada devera possuir boa resisténcia mecanica, devendo suportar o peso de computadores,
impressoras e livros, e bom padrdo de acabamento.

Apresentar Certificado de cadeia de custddia, ou similares, para produtos de origem Florestal
(Forestry Stewardship

Council - FSC ou Certificagdo Florestal / Programme for the Endorsement of Forest Certification -
Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra das materias primas ,se solicitado.
UNIDADED DE MEDIDA: M2

m 157.008 77| m2 R$ 566,87 R$ 43.648,99
Contratacdo de empresa especializada no fornecimento e confecgdo de mobiliario pelo

sistema de registro de pregos - MOVEL ALTO PARA LIVROS:
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ESPECIFICACAO: MOVEL ALTO PARA LIVROS:

Confeccdo de mdvel alto para livros, com linhas retas e com e obedecera as seguintes
especificagdes:

O movel devera ter estrutura metalica em metalon 2x2cm com pintura eletrostética branca.
Deverd ser executado dentro desta estrutura, médulo com 3 portas de abrir em MDF de 15mm
com

acabamento em laminado melaminico (férmica) TX na cor grafite nas partes visiveis. As
extremidades

deverdo ser revestidas com fita de borda da mesma cor.

A montagem de todo o mobilidrio devera ser executada com parafusos, cavilhas e cola.

O movel devera possuir boa resisténcia mecanica, devendo suportar o peso de livros e objetos de
decoragdo. Apresentar Certificado de cadeia de custddia, ou similares, para produtos de origem
Florestal (Forestry Stewardship

Council - FSC ou Certificagdo Florestal / Programme for the Endorsement of Forest Certification -
Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra das materias primas ,se solicitado.
UNIDADED DE MEDIDA: M2

m 157.009 190 | m2? R$ 1.010,66 R$ 192.025,40
Contratagdo de empresa especializada no fornecimento e confecgdo de mobilidrio pelo

sistema de registro de pregos - BANCADA CENTRAL

ESPECIFICACAO: MODULO SUSPENSO MODELO AS45G4 de 63,5cm com 4 gavetas. MADEIRA:
Placas

em compensado naval, espessura minima 18mm, revestidas nas faces visiveis com laminado
melaminico TX. As chapas devem ser preparadas para montagem dos mddulos por cavilhas de
madeira coladas.

LAMINADO MELAMINICO: Laminado melaminico (cor a definir) texturizado pelo sistema de
prensagem mecanica para eliminagdo de bolhas de ar, com cantos vivos encabegados com
borracha.

ACO CABORNO: Pintado com pintura epoxi.

PVC: Protegido com tinta epoxi, espessura de 4 a 8mm e juntas soldadas.

PUXADORES: Puxadores em perfilado de PVC preto em barras.

CORREDIGAS DAS GAVETAS: Corredica simples de roldanas (Modelo de referéncia: TTS 082 -
450mm

branco; FGVTN ou similar), montada num requadro estrutural de madeira construida em aco com
pintura eletrostatica

de epoxi providas de limitadores de curso e removiveis. Capacidade de carga de 20kg. Rodizios
em

nylon.

BOJO DE GAVETAS: Montado num requadro estrutural de madeira, o bojo é construido em
poliestireno alto impacto, com espessura minima de 3mm, fundo ondulado para aumentar a
resisténcia mecanica e contencdo

das vidrarias, permitindo sua remogdo, transporte, lavagem e substituicdo, independente das
estruturas e ferragens do movel.

DOBRADICAS: Dobradiga, com amortecedor incorporado para fechamento suave de portas.
Produzida em ago inox 201 para aplicagdo em ambientes especiais, composta por: Dobradiga;
calgo 2

mm; Tampa para cobertura corpo inox; Tampa para cobertura caneco inox e Parafusos inox.
(modelo

de ou similar: Easy TN Click Slow Reta Calgo Duplo; 51MX15TNSS000CD).

Apresentar Certificado de cadeia de custddia, ou similares, para produtos de origem Florestal
(Forestry Stewardship

Council - FSC ou Certificagdo Florestal / Programme for the Endorsement of Forest Certification -
Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra das materias primas ,se solicitado.
UNIDADED DE MEDIDA: M2

i 157.010 111 | m2 R$ 824,33 R$ 91.500,63
Contratagdo de empresa especializada no fornecimento e confecgdo de mobiliario pelo

sistema de registro de pregos - MODULO SUSPENSO MODELO AS45G4

ESPECIFICACAO: MODULO SUSPENSO MODELO AS45G4 de 63,5cm com 4 gavetas. MADEIRA:
Placas

em compensado naval, espessura minima 18mm, revestidas nas faces visiveis com laminado
melaminico TX. As chapas devem ser preparadas para montagem dos modulos por cavilhas de
madeira coladas.

LAMINADO MELAMINICO: Laminado melaminico (cor a definir) texturizado pelo sistema de
prensagem mecanica para eliminagdo de bolhas de ar, com cantos vivos encabegados com
borracha.

ACO CABORNO: Pintado com pintura epoxi.

PVC: Protegido com tinta epoxi, espessura de 4 a 8mm e juntas soldadas.

PUXADORES: Puxadores em perfilado de PVC preto em barras.

CORREDIGAS DAS GAVETAS: Corredica simples de roldanas (Modelo de referéncia: TTS 082 -
450mm

branco; FGVTN ou similar), montada num requadro estrutural de madeira construida em ago com
pintura eletrostatica

de epoxi providas de limitadores de curso e removiveis. Capacidade de carga de 20kg. Rodizios
em

nylon.

BOJO DE GAVETAS: Montado num requadro estrutural de madeira, o bojo é construido em
poliestireno alto impacto, com espessura minima de 3mm, fundo ondulado para aumentar a
resisténcia mecanica e contengdo

das vidrarias, permitindo sua remogéo, transporte, lavagem e substituigdo, independente das
estruturas e ferragens do movel.

DOBRADICAS: Dobradiga, com amortecedor incorporado para fechamento suave de portas.
Produzida em ago inox 201 para aplicagdo em ambientes especiais, composta por: Dobradiga;
calgo 2

mm; Tampa para cobertura corpo inox; Tampa para cobertura caneco inox e Parafusos inox.
(modelo

de ou similar: Easy TN Click Slow Reta Calgo Duplo; 51MX15TNSS000CD).

Apresentar Certificado de cadeia de custddia, ou similares, para produtos de origem Florestal
e (Forestry Stewardship
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Council - FSC ou Certificagdo Florestal / Programme for the Endorsement of Forest Certification -
Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra das materias primas ,se solicitado.

UNIDADED DE MEDIDA: M2

m 157.011 84| m2 R$ 1.140,00 R$ 95.760,00
Contratagdo de empresa especializada no fornecimento e confecgdo de mobiliario pelo

sistema de registro de pregos - BANCADA LATERAL

ESPECIFICACAO: BANCADA LATERAL MEDINDO 330x80X90cm de altura COMPOSTA DE:
Tampo da bancada EXISTENTE.

Mdédulo suspenso modelo AS90P2 de 63,5cm com 2 portas.

Mddulo suspenso especial modelo AS100P2* de 63,5cm com 2 portas.

Fechamento Lateral Alto especial.

Fechamento Frontal Alto especial.

Apresentar Certificado de cadeia de custddia, ou similares, para produtos de origem Florestal
(Forestry Stewardship

Council - FSC ou Certificagdo Florestal / Programme for the Endorsement of Forest Certification -
Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra das materias primas ,se solicitado.

UNIDADED DE MEDIDA: M2

1 157.012 63| m?2 R$ 2.573,33 R$ 162.119,79
8 Contratagdo de empresa especializada no fornecimento e confecgdo de mobiliario pelo

sistema de registro de pregos - RECEPCAO 2100x1000x725mm.

ESPECIFICACAO: RECEPGAO 2100x1000x725mm.

Com tampo em marmore Travertino em mdf 50mm revestido de freijo

Apresentar Certificado de cadeia de custddia, ou similares, para produtos de origem Florestal
(Forestry Stewardship

Council - FSC ou Certificagdo Florestal / Programme for the Endorsement of Forest Certification -
Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra das materias primas ,se solicitado.

UNIDADED DE MEDIDA: M2

157.013 59| m2 R$ 1.374,00 R$ 81.066,00
Contratagdo de empresa especializada no fornecimento e confecgdo de mobiliario pelo
sistema de registro de pregos - CREDENZA (aparador)

ESPECIFICACAO: CREDENZA (aparador) L 2100 x P 600 x A 675mm Com tampo em marmore
Travertino em mdf 50mm revestido de freijo

Apresentar Certificado de cadeia de custddia, ou similares, para produtos de origem Florestal
(Forestry Stewardship

Council - FSC ou Certificagdo Florestal / Programme for the Endorsement of Forest Certification -
Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra das materias primas ,se solicitado.

UNIDADED DE MEDIDA: M2

3 157.014 66 | m2 R$ 2.323,87 R$ 153.375,42
Contratagdo de empresa especializada no fornecimento e confecgdo de mobilidrio pelo
sistema de registro de pregos - GUARDA VOLUME EM TS AZUL CLARO

ESPECIFICACAO: GUARDA VOLUME EM TS AZUL CLARO H 2000 x L 1000 x P 500 com 4 portas
resistente a umidade nao propoga chamas ,roda pé H 100

Apresentar Certificado de cadeia de custddia, ou similares, para produtos de origem Florestal
(Forestry Stewardship

Council - FSC ou Certificagdo Florestal / Programme for the Endorsement of Forest Certification -
Cerflor/PEFC) no nome do fabricante. Apresentar amostra das materias primas ,se solicitado.

UNIDADED DE MEDIDA: M2

TOTAL GERAL R$ 9.398.476,07
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ANEXO 02

MODELO DE PROPOSTA DE PRECOS

A
PREFEITURA MUNICIPAL DE MANGARATIBA

ATT.: Sr. Agente de Contratacdo (Pregoeiro).
Prezado Senhor,

Atendendo a consulta formulada através do Pregéo Eletr6nico SRP n.° 032/2025,
referente ao Processo Administrativo n® 5704/2025, apresento-lhe a Proposta para a
Contratacdo de empresa, objetivando Contratacdo de empresa especializada no
fornecimento e confeccdo de mobiliario pelo sistema de registro de precos, para
atendimento das necessidades da Secretaria Municipal de Salde e de suas Unidades de
Saude, buscando melhorar as condi¢8es de trabalho e o rendimento dos servidores, por
um periodo de 12 (doze) meses., nas seguintes condic¢oes:

1) Cotamos para o objeto em licitacdo e para cada item fornecido do Anexo |.

LU
e L
: & VALOR | VALOR
a : MARCA
ITEM DESCRIGAO E 5 | UNITARIO | GLOBAL DO
Z
< 5 PRODUTO
o
TOTAL

2) O Prazo de Validade da presente Proposta é de 60 (sessenta) dias contados da data da
entrega da presente.

2.1 — Prazo de entrega conforme Projeto Basico.

3) Informacbes Complementares:

a) Dados da Proponente:

| - Razdo Social: ;
Il - CNPJ: Insc. Est.: ;
Il - Insc. Municipal: ;

Subsecretaria Municipal de Suprimentos Pagina 278 de 297



S [
[+
[+

E

PREFEITURA

Estado do Rio de Janeiro Processo n° 5704/2025

PREFEITURA MUNICIPAL DE MANGARATIBA Fls. u,/
Secretaria Municipal de Administracdo e Suprimentos : s I
Subsecretaria Municipal de Suprimentos MNARM BA

Pregéo Eletronico SRP 032/2025

IV - Endereco: X
V - Telefones: Fax: X
VI - E-Mail: X
VII - Banco: ; Agéncia/n°.: ;

VII - Conta-Corrente n°.: ;

b) Dados do representante legal que assinara o termo de contrato, conforme consta no
contrato social ou procuracgao:

| - Nome: X
Il - Nacionalidade: Profissao: X
[l - Estado Civil: Identidade n°: X
IV - Org&o Exp.: Data de Emissdo: __ /__/ e
V - CPF: ;

(local) , em de de 2025.

(Assinatura do representante legal)

Nome: CPF:

Obs.: FAVOR COLOCAR NA PROPOSTA DE PRECOS DO PREGAO ELETRONICO A
MARCA DOS OBJETOS OFERTADOS, SOB PENA DE DESCLASSIFICACAO DA
MESMA. SE TRATANDO DE PRESTACAO DE SERVICOS A MARCA SERA
DISPENSADA.
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ANEXO 03

MODELO DE DECLARACAO UNIFICADA
Pregéo Eletrénico SRP n.° 032/2025
Processo Administrativo n° 5704/2025

Em cumprimento as determinacdes da Lei Federaln®
14.133/2021, DECLARAMOS, para fins de participacdo no Pregao Eletrdnico acima, que:

a) A empresa nao esta impedida de contratar com a esfera de governo municipal;
b) Né&o foi declarada inidénea pelo Poder Publico, de nenhuma esfera;

c) Nao existe fato impeditivo a habilitagdo da empresa;

d) A empresa ndo possui em seu quadro de pessoal menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso
ou insalubre e menor de 16 anos em qualquer outro tipo de trabalho, salvo na condi¢éo de aprendiz,
a partir de 14 anos, nos termos do art. 7°, inciso XXXIIl, da Constituicdo Federal;

e) Nao possui empregados executando trabalho degradante ou for¢gado, observando o disposto nos
incisos lll e IV e do art. 1° e no inciso Ill do art. 5° da Constituicdo Federal;

f) Cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia, para reabilitado da
Previdéncia Social, e para aprendiz, previstas em lei e em outras normas especificas.

g) A empresa estd em dia com todas as determinac¢@es trabalhistas e demais legislacdes aplicaveis.

h) est4 ciente e concorda com as condi¢des contidas no edital e seus anexos, bem como de que a
proposta apresentada compreende a integralidade dos custos para atendimento dos direitos
trabalhistas assegurados na Constituicdo Federal, nas leis trabalhistas, nas normas infralegais, nas
convengodes coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta vigentes na data de sua
entrega em definitivo e que cumpre plenamente os requisitos de habilitacdo definidos no instrumento
convocatério;

i) A empresa esta ciente de que ndo podera, na constancia da relagcdo contratual que venha a firmar
com a Prefeitura, vir a contratar empregado que seja conjuge, companheiro ou parente em linha reta
ou colateral ou por afinidade, até o terceiro grau, de quaisquer pessoas ocupantes dos cargos de
Prefeito, Vice-Prefeito, Secretarios Municipais e de Vereadores.

j) A empresa esté ciente que deve seguir os padrdes de seguranca adequados ao uso de dados
pessoais de que trata a Lei n® 13.709/2018 - Lei Geral de Protecédo de Dados Pessoais (LGPD).
(local) , em de de 2025.

(assinatura do representante legal da empresa proponente)
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Pregéo Eletronico SRP 032/2025
ANEXO 04

MODELO DE TERMO DE CONTRATO
Lei n®14.133, de 1° de abril de 2021
AQUISICOES - LICITACAO
SECRETARIA MUNICIPAL DE SAUDE

(Processo Administrativo n° 5704/2025)

CONTRATO ADMINISTRATIVO N2 ........ /...., QUE FAZEM ENTRE SI A UNIAO, POR INTERMEDIO DO
MUNICIPIO DE MANGARATIBAE ..ot

O Municipio de Mangaratiba por intermédio da Secretaria Municipal de

oo ] 1 ¢ =TT [T o o = ) I , ha cidade de
...................................... /[Estado ..., inscrito(@) no CNPJ sob o n° ............cccccceeeeeeennn.., NESte  ato
representado(a) pelo(a) ......................... (cargo e nome), nomeado(a) pela Portaria n° ...... , de ... de
..................... de 20..., publicada no DOU de ..... de ............... de ..........., portador da Matricula Funcional n°
.......... , doravante denominado CONTRATANTE, € 0(8) .........c.cccvveeevvnneeee., INSCrito(a) no CNPJI/MF sob o
N i , sediado(@) Na ...ccveveeeiiiieeeeee, , doravante designado CONTRATADO, neste ato
representado(a) POr .....oocveeeevrcereereinineenen (nome e fung&o no contratado), conforme atos constitutivos da

empresa OU procuracdo apresentada nos autos, tendo em vista o que consta no Processo n°
.............................. e em observancia as disposi¢oes da Lei n? 14.133, de 12 de abril de 2021, e demais
legislagdo aplicavel, resolvem celebrar o presente Termo de Contrato, decorrente do Pregao Eletrénico n.
...I..., mediante as clausulas e condi¢gdes a seguir enunciadas.

CLAUSULA PRIMEIRA — OBJETO (art. 92, 1 e ll)

1.1. O objeto do presente instrumento é a Contratacdo de empresa especializada no fornecimento e
confeccdo de mobilidrio pelo sistema de registro de precos, para atendimento das necessidades da
Secretaria Municipal de Saude e de suas Unidades de Saude, buscando melhorar as condi¢des de trabalho
e o rendimento dos servidores, por um periodo de 12 (doze) meses.

1.2. Objeto da contratacéo:

ITEM ESPECIFICACAO CATMAT | UNIDADE | QUANTIDADE VALOR VALOR
DE UNITARIO | TOTAL
MEDIDA

1

2

3
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1.3. Vinculam esta contratacao, independentemente de transcricéo:

1.3.1. O Termo de Referéncia;

1.3.2. O Edital da Licitacéo;

1.3.3. A Proposta do contratado;

1.3.4. Eventuais anexos dos documentos supracitados.

CLAUSULA SEGUNDA - VIGENCIA E PRORROGACAO

2.1. O prazo de vigéncia da contratacdo € de ........ccccceveeeeeeeeninnns contados do(a) ........cceevvvvvvvnrennnnnns , ha
forma do artigo 105 da Lei n® 14.133, de 2021.

2.1.1. O prazo de vigéncia sera automaticamente prorrogado, independentemente de termo
aditivo, quando o objeto n&o for concluido no periodo firmado acima, ressalvadas as providéncias
cabiveis no caso de culpa do contratado, previstas neste instrumento.

CLAUSULA TERCEIRA — MODELOS DE EXECUGAO E GESTAO CONTRATUAIS (art. 92,
IV, Vil e XVl

3.1. O regime de execuc¢do contratual, os modelos de gestdo e de execuc¢do, assim como 0s prazos e
condi¢des de concluséo, entrega, observacéo e recebimento do objeto constam no Termo de Referéncia,
anexo a este Contrato.

CLAUSULA QUARTA — SUBCONTRATACAO

4.1. N&o serd admitida a subcontratagéo do objeto contratual.

CLAUSULA QUINTA - PRECO (art. 92, V)

5.1. O valor total da contratagdo é de R$.......... (....)

5.2. No valor acima estéo incluidas todas as despesas ordinarias diretas e indiretas decorrentes da
execucao do objeto, inclusive tributos e/ou impostos, encargos sociais, trabalhistas, previdencidrios, fiscais
e comerciais incidentes, taxa de administragéo, frete, seguro e outros necessarios ao cumprimento integral
do objeto da contratacéo.

CLAUSULA SEXTA - PAGAMENTO (art. 92, Ve VI)

6.1. O prazo para pagamento ao contratado e demais condicdes a ele referentes encontram-se definidos
no Termo de Referéncia, anexo a este Contrato.
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CLAUSULA SETIMA - REAJUSTE (art. 92, V)

7.1. Os precos inicialmente contratados séo fixos e irreajustaveis no prazo de um ano contado da data
do orcamento estimado,em _/ / (DD/MM/AAAA).

7.2. ApoOs o interregno de um ano, e independentemente de pedido do contratado, os pregos iniciais
serdo reajustados, mediante a aplicacdo, pelo contratante, do indice IGPM, exclusivamente para as
obrigacdes iniciadas e concluidas apos a ocorréncia da anualidade.

7.3. Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano sera contado a partir dos
efeitos financeiros do Ultimo reajuste.

7.4. No caso de atraso ou ndo divulgacao do(s) indice (s) de reajustamento, o contratante pagara ao
contratado a importancia calculada pela ultima variacdo conhecida, liquidando a diferenca correspondente
tdo logo seja(m) divulgado(s) o(s) indice(s) definitivo(s).

7.5. Nas afericdes finais, o(s) indice(s) utilizado(s) para reajuste sera(do), obrigatoriamente, o(s)
definitivo(s).

7.6. Caso o(s) indice(s) estabelecido(s) para reajustamento venha(m) a ser extinto(s) ou de qualquer
forma ndo possa(m) mais ser utilizado(s), sera(do) adotado(s), em substituicdo, o(s) que vier(em) a ser
determinado(s) pela legislacdo entdo em vigor.

7.7. Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice oficial,
para reajustamento do preco do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

7.8. O reajuste sera realizado por apostilamento.

CLAUSULA OITAVA - OBRIGACOES DO CONTRATANTE (art. 92, X, Xl e XIV)

8.1. Sao obriga¢cbes do Contratante:

8.2. Exigir o cumprimento de todas as obriga¢gdes assumidas pelo Contratado, de acordo com o contrato
€ Sseus anexos;

8.3. Receber o objeto no prazo e condi¢bes estabelecidas no Termo de Referéncia;

8.4. Notificar o Contratado, por escrito, sobre vicios, defeitos ou incorre¢bes verificadas no objeto
fornecido, para que seja por ele substituido, reparado ou corrigido, no total ou em parte, as suas expensas;

8.5. Acompanhar e fiscalizar a execug¢éo do contrato e o cumprimento das obriga¢fes pelo Contratado;

8.6. Efetuar o pagamento ao Contratado do valor correspondente ao fornecimento do objeto, no prazo,
forma e condic¢des estabelecidos no presente Contrato e no Termo de Referéncia.

8.7. Aplicar ao Contratado as sancdes previstas na lei e neste Contrato;

8.8. Cientificar o 6rgdo de representacao judicial da Advocacia-Geral da Unido para ado¢éo das medidas
cabiveis quando do descumprimento de obriga¢cfes pelo Contratado;

8.9. Explicitamente emitir decisdo sobre todas as solicitagdes e reclamacgdes relacionadas a execucdo
do presente Contrato, ressalvados o0s requerimentos manifestamente impertinentes, meramente
protelatérios ou de nenhum interesse para a boa execucgéo do ajuste.

8.10. Responder eventuais pedidos de reestabelecimento do equilibrio econdmico-financeiro feitos pelo
contratado no prazo maximo de 30 (trinta) dias.
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8.11. Notificar os emitentes das garantias quanto ao inicio de processo administrativo para apuragdo de
descumprimento de clausulas contratuais.

8.12. A Administracdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pelo Contratado com
terceiros, ainda que vinculados a execucao do contrato, bem como por qualquer dano causado a terceiros
em decorréncia de ato do Contratado, de seus empregados, prepostos ou subordinados.

CLAUSULA NONA - OBRIGACOES DO CONTRATADO (art. 92, XIV, XVI e XVII)

9.1. O Contratado deve cumprir todas as obrigacdes constantes deste Contrato e em seus anexos,
assumindo como exclusivamente seus 0s riscos e as despesas decorrentes da boa e perfeita execucdo do
objeto, observando, ainda, as obrigacdes a seguir dispostas:

9.2. Entregar o objeto acompanhado do manual do usuario, com uma versao em portugués, e da relacéo
da rede de assisténcia técnica autorizada;

9.3. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com o Codigo de Defesa
do Consumidor (Lei n® 8.078, de 1990);

9.4. Comunicar ao contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data da
entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovacao;

9.5. Atender as determinages regulares emitidas pelo fiscal ou gestor do contrato ou autoridade
superior (art. 137, Il, da Lei n.° 14.133, de 2021) e prestar todo esclarecimento ou informag&o por eles
solicitados;

9.6. Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, as suas expensas, no total ou em parte, no prazo
fixado pelo fiscal do contrato, os bens nos quais se verificarem vicios, defeitos ou incorre¢des resultantes
da execucédo ou dos materiais empregados;

9.7. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes da execu¢éo do objeto, bem como por todo e
qualquer dano causado a Administragcao ou terceiros, ndo reduzindo essa responsabilidade a fiscalizacédo
ou 0 acompanhamento da execuc¢do contratual pelo contratante, que ficar4 autorizado a descontar dos
pagamentos devidos ou da garantia, caso exigida, o valor correspondente aos danos sofridos;

9.8. Quando ndo for possivel a verificagdo da regularidade no Sistema de Cadastro de Fornecedores —
SICAF, o contratado devera entregar ao setor responsavel pela fiscalizagdo do contrato, junto com a Nota
Fiscal para fins de pagamento, os seguintes documentos: 1) prova de regularidade relativa a Seguridade
Social; 2) certiddo conjunta relativa aos tributos federais e a Divida Ativa da Unido; 3) certidées que
comprovem a regularidade perante a Fazenda Estadual ou Distrital do domicilio ou sede do contratado; 4)
Certiddo de Regularidade do FGTS — CRF; e 5) Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas — CNDT;

9.9. Responsabilizar-se pelo cumprimento de todas as obrigacdes trabalhistas, previdenciarias, fiscais,
comerciais e as demais previstas em legislagdo especifica, cuja inadimpléncia ndo transfere a
responsabilidade ao contratante e ndo podera onerar o objeto do contrato;

9.10. Comunicar ao Fiscal do contrato, no prazo de 24 (vinte e quatro) horas, qualquer ocorréncia anormal
ou acidente que se verifique no local da execucéo do objeto contratual.

9.11. Paralisar, por determinacéo do contratante, qualquer atividade que n&o esteja sendo executada de
acordo com a boa técnica ou que ponha em risco a seguranca de pessoas ou bens de terceiros.

9.12. Manter durante toda a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as obriga¢fes assumidas,
todas as condicdes exigidas para habilitagédo na licitacéo;
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9.13. Cumprir, durante todo o periodo de execucéo do contrato, a reserva de cargos prevista em lei para
pessoa com deficiéncia, para reabilitado da Previdéncia Social ou para aprendiz, bem como as reservas de
cargos previstas na legislacéo (art. 116, da Lei n.° 14.133, de 2021);

9.14. Comprovar a reserva de cargos a que se refere a clausula acima, no prazo fixado pelo fiscal do
contrato, com a indicac&o dos empregados que preencheram as referidas vagas (art. 116, paragrafo Unico,
da Lein.°14.133, de 2021);

9.15. Guardar sigilo sobre todas as informacg8es obtidas em decorréncia do cumprimento do contrato;

9.16. Arcar com o 6nus decorrente de eventual equivoco no dimensionamento dos quantitativos de sua
proposta, inclusive quanto aos custos varidveis decorrentes de fatores futuros e incertos, devendo
complementéa-los, caso o previsto inicialmente em sua proposta ndo seja satisfatério para o atendimento do
objeto da contratacdo, exceto quando ocorrer algum dos eventos arrolados no art. 124, 11, d, dalLein®14.133,
de 2021.

9.17. Cumprir, além dos postulados legais vigentes de ambito federal, estadual ou municipal, as normas
de seguranga do contratante;

9.18. Alocar os empregados necessarios, com habilitacdo e conhecimento adequados, ao perfeito
cumprimento das clausulas deste contrato, fornecendo os materiais, equipamentos, ferramentas e utensilios
demandados, cuja quantidade, qualidade e tecnologia deverdo atender as recomendacdfes de boa técnica
e a legislacdo de regéncia;

9.19. Orientar e treinar seus empregados sobre os deveres previstos na Lei n° 13.709, de 14 de agosto
de 2018, adotando medidas eficazes para protecdo de dados pessoais a que tenha acesso por forca da
execugdo deste contrato;

9.20. Conduzir os trabalhos com estrita observancia as normas da legislacdo pertinente, cumprindo as
determinacdes dos Poderes Publicos, mantendo sempre limpo o local de execucéo do objeto e nas melhores
condicOes de seguranca, higiene e disciplina.

9.21. Submeter previamente, por escrito, ao contratante, para analise e aprovagdo, quaisquer mudangas
nos métodos executivos que fujam as especificagdes do memorial descritivo ou instrumento congénere.

9.22. Né&o permitir a utilizacdo de qualquer trabalho do menor de dezesseis anos, exceto na condi¢do de
aprendiz para os maiores de quatorze anos, nem permitir a utilizacéo do trabalho do menor de dezoito anos
em trabalho noturno, perigoso ou insalubre.

CLAUSULA DECIMA- GARANTIA DE EXECUCAO (art. 92, XII)
10.1. Nao havera exigéncia de garantia contratual da execugéo.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA — INFRAQ@ES E SAN(}OES ADMINISTRATIVAS (art. 92,
X1V)

11.1. Comete infragdo administrativa, nos termos da Lei n® 14.133, de 2021, o contratado que:

a) der causa a inexecucao parcial do contrato;

b) der causa a inexecucdo parcial do contrato que cause grave dano a Administracdo ou ao
funcionamento dos servicos publicos ou ao interesse coletivo;

c) der causa a inexecucao total do contrato;

d) _ensejar o retardamento da execucdo ou da entrega do objeto da contratacdo sem motivo justificado;
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e) apresentar documentacéo falsa ou prestar declaracéo falsa durante a execu¢éo do contrato;
f)  praticar ato fraudulento na execugéo do contrato;
g) comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude de qualquer natureza;

h) praticar ato lesivo previsto no art. 52 da Lei n? 12.846, de 12 de agosto de 2013.

11.2. Serdo aplicadas ao contratado que incorrer nas infrac6es acima descritas as seguintes sancoes:

i.Adverténcia, quando o contratado der causa a inexecucgdo parcial do contrato, sempre que nao se
justificar a imposicéo de penalidade mais grave (art. 156, §29, da Lei n© 14.133, de 2021);

i.Impedimento de licitar e contratar, quando praticadas as condutas descritas nas alineas “b”, “c” e “d”
do subitem acima deste Contrato, sempre que nao se justificar a imposicdo de penalidade mais grave
(art. 156, § 49, da Lei n°® 14.133, de 2021);

iii.Declaracdo de inidoneidade para licitar e contratar, quando praticadas as condutas descritas nas

@ LETPR]

alineas “e”, “f", “g” e “h” do subitem acima deste Contrato, bem como nas alineas “b”, “c” e “d”, que
justifiguem a imposicéo de penalidade mais grave (art. 156, §59, da Lei n® 14.133, de 2021).

iv.Multa:
1. Moratoéria de 0,5% (cinco décimos por cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor da
parcela inadimplida, até o limite de 30(trinta) dias;
2. Moratéria de 0,5% (cinco décimos por cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor

total do contrato, até o maximo de ..... % (.... por cento), pela inobservancia do prazo fixado para
apresentacao, suplementacao ou reposi¢ao da garantia.
i.O atraso superior a 30 (trinta) dias autoriza a Administracdo a promover a extingdo do contrato
por descumprimento ou cumprimento irregular de suas clausulas, conforme disp6e o inciso | do
art. 137 da Lei n. 14.133, de 2021.

3. Compensatéria, para as infragées descritas nas alineas “e” a “h” do subitem 12.1, de 0,5%
a 30% do valor do Contrato.

4, Compensatdria, para a inexecugéo total do contrato prevista na alinea “c” do subitem 12.1,
de de 0,5% a 30%do valor do Contrato.

5. Para infragdo descrita na alinea “b” do subitem 12.1, a multa sera de de 0,5% a 30%do valor
do Contrato.

6. Para infragdes descritas na alinea “d” do subitem 12.1, a multa sera de de 0,5% a 30%do
valor do Contrato.

7. Para a infragcao descrita na alinea “a” do subitem 12.1, a multa sera de de 0,5% a 30%do

valor do Contrato, ressalvadas as seguintes infragdes:

11.3. A aplicacdo das sang¢fes previstas neste Contrato ndo exclui, em hip6tese alguma, a obrigacdo de
reparacao integral do dano causado ao Contratante (art. 156, 89°, da Lei n® 14.133, de 2021)

11.3.1. Todas as sanc¢des previstas neste Contrato poderdo ser aplicadas cumulativamente com a
multa (art. 156, 87°, da Lei n® 14.133, de 2021).

11.3.2. Antes da aplicagcao da multa sera facultada a defesa do interessado no prazo de 15 (quinze)
dias Uteis, contado da data de sua intimagéo (art. 157, da Lei n® 14.133, de 2021)

11.3.3. Se a multa aplicada e as indenizagdes cabiveis forem superiores ao valor do pagamento
eventualmente devido pelo Contratante ao Contratado, além da perda desse valor, a diferenca sera
descontada da garantia prestada ou sera cobrada judicialmente (art. 156, 88°, da Lein®14.133, de 2021).

11.3.4. Previamente ao encaminhamento a cobranca judicial, a multa podera ser recolhida
administrativamente no prazo maximo de XX (XXXX) dias, a contar da data do recebimento da
comunicacao enviada pela autoridade competente.
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11.4. A aplicagdo das sangdes realizar-se-4 em processo administrativo que assegure o contraditorio e a
ampla defesa ao Contratado, observando-se o procedimento previsto no caput e paragrafos do art. 158 da
Lei n® 14.133, de 2021, para as penalidades de impedimento de licitar e contratar e de declaracéo de
inidoneidade para licitar ou contratar.

11.5. Na aplicacao das sancdes serdo considerados (art. 156, 81°, da Lei n® 14.133, de 2021):

a) anatureza e a gravidade da infracdo cometida;

b) as peculiaridades do caso concreto;

c) as circunstancias agravantes ou atenuantes;

d) os danos que dela provierem para o Contratante;

e) aimplantagdo ou o aperfeicoamento de programa de integridade, conforme normas e orientacdes
dos 6rgéos de controle.

11.6. Os atos previstos como infragBes administrativas na Lei n° 14.133, de 2021, ou em outras leis de
licitacBes e contratos da Administragdo Publica que também sejam tipificados como atos lesivos na Lei n®
12.846, de 2013, serdo apurados e julgados conjuntamente, nos mesmos autos, observados o rito
procedimental e autoridade competente definidos na referida Lei (art. 159).

11.7. A personalidade juridica do Contratado podera ser desconsiderada sempre que utilizada com abuso
do direito para facilitar, encobrir ou dissimular a pratica dos atos ilicitos previstos neste Contrato ou para
provocar confusdo patrimonial, e, nesse caso, todos os efeitos das sanc¢fes aplicadas a pessoa juridica
serdo estendidos aos seus administradores e s6cios com poderes de administragdo, a pessoa juridica
sucessora ou a empresa do mesmo ramo com relacdo de coliga¢&do ou controle, de fato ou de direito, com
o Contratado, observados, em todos os casos, o contraditério, a ampla defesa e a obrigatoriedade de anélise
juridica prévia (art. 160, da Lei n® 14.133, de 2021).

11.8. O Contratante devera, no prazo maximo de 15 (quinze) dias Uteis, contado da data de aplicacéo da
sancdo, informar e manter atualizados os dados relativos as sanc¢des por ela aplicadas, para fins de
publicidade no Cadastro Nacional de Empresas Inidéneas e Suspensas (Ceis) e no Cadastro Nacional de
Empresas Punidas (Cnep), instituidos no &mbito do Poder Executivo Federal. (Art. 161, da Lei n® 14.133, de
2021).

11.9. As sanc¢Bes de impedimento de licitar e contratar e declaracdo de inidoneidade para licitar ou
contratar sdo passiveis de reabilitagdo na forma do art. 163 da Lei n® 14.133/21.

11.10. Os débitos do contratado para com a Administracdo contratante, resultantes de multa administrativa
e/ou indenizagdes, ndo inscritos em divida ativa, poderdo ser compensados, total ou parcialmente, com os
créditos devidos pelo referido 6rgdo decorrentes deste mesmo contrato ou de outros contratos
administrativos que o contratado possua com o0 mesmo 0Orgdo ora contratante, na forma da Instrucao
Normativa SEGES/ME n° 26, de 13 de abril de 2022.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA- DA EXTINCAO CONTRATUAL (art. 92, XIX)

12.1. O contrato sera extinto quando cumpridas as obrigacdes de ambas as partes, ainda que isso ocorra
antes do prazo estipulado para tanto.

12.2. Se as obrigacbes ndo forem cumpridas no prazo estipulado, a vigéncia ficara prorrogada até a
conclusdo do objeto, caso em que deverad a Administracdo providenciar a readequacgéo do cronograma
fixado para o contrato.

12.2.1. Quando a nao conclusdo do contrato referida no item anterior decorrer de culpa do
contratado:
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a) ficara ele constituido em mora, sendo-lhe aplicaveis as respectivas san¢fes administrativas;
e
b) podera a Administracdo optar pela extincdo do contrato e, nesse caso, adotara as medidas

admitidas em lei para a continuidade da execuc¢éo contratual.

ou

12.3. O contrato sera extinto quando vencido o prazo nele estipulado, independentemente de terem sido
cumpridas ou néo as obrigagbes de ambas as partes contraentes.

12.3.1. O contrato podera ser extinto antes do prazo nele fixado, sem 6nus para o Contratante,
guando este ndo dispuser de créditos orcamentérios para sua continuidade ou quando entender que o
contrato ndo mais lhe oferece vantagem.

12.3.2. A extingd@o nesta hipotese ocorrerd na proxima data de aniversario do contrato, desde que
haja a notificacdo do contratado pelo contratante nesse sentido com pelo menos 2 (dois) meses de
antecedéncia desse dia.

12.3.3. Caso a notificacdo da ndo-continuidade do contrato de que trata este subitem ocorra com
menos de 2 (dois) meses da data de aniversario, a extincao contratual ocorrera apds 2 (dois) meses da
data da comunicacéao.

12.4. O contrato podera ser extinto antes de cumpridas as obriga¢cfes nele estipuladas, ou antes do prazo
nele fixado, por algum dos motivos previstos no artigo 137 da Lei n® 14.133/21, bem como amigavelmente,
assegurados o contraditorio e a ampla defesa.

12.4.1. Nesta hipbtese, aplicam-se também os artigos 138 e 139 da mesma Lei.

12.4.2. A alteragdo social ou a modificacdo da finalidade ou da estrutura da empresa ndo ensejara
a exting@o se ndo restringir sua capacidade de concluir o contrato.

12.4.2.1. Se a operagdo implicar mudanca da pessoa juridica contratada, devera ser formalizado
termo aditivo para alteragéo subjetiva.

12.5. O termo de extingdo, sempre que possivel, serd precedido:

12.5.1. Balango dos eventos contratuais ja cumpridos ou parcialmente cumpridos;
12.5.2. Relacdo dos pagamentos ja efetuados e ainda devidos;
12.5.3. Indenizacdes e multas.

12.6. A extincdo do contrato ndo configura ébice para o reconhecimento do desequilibrio econdmico-
financeiro, hip6tese em que sera concedida indenizag&o por meio de termo indenizatério (art. 131, caput, da
Lein.°14.133, de 2021).

12.7. O contrato podera ser extinto caso se constate que o contratado mantém vinculo de natureza
técnica, comercial, econémica, financeira, trabalhista ou civil com dirigente do 6rgéo ou entidade contratante
ou com agente publico que tenha desempenhado funcgédo na licitagdo ou atue na fiscalizagdo ou na gestéo
do contrato, ou que deles seja conjuge, companheiro ou parente em linha reta, colateral ou por afinidade,
até o terceiro grau (art. 14, inciso 1V, da Lei n.° 14.133, de 2021).

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA — DOTACAO ORCAMENTARIA (art. 92, VIII)

13.1. As despesas decorrentes da presente contratacdo correrdo a conta de recursos especificos
consignados no Orcamento Geral da Unido deste exercicio, na dotagédo abaixo discriminada:

13.1.1. Gestao/Unidade:
13.1.2. Fonte de Recursos:
13.1.3 Programa de Trabalhq:
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13.1.4. Elemento de Despesa:

13.1.5. Plano Interno:

13.1.6. Nota de Empenho:
13.2. A dotacéo relativa aos exercicios financeiros subsequentes sera indicada apos aprovagdo da Lei
Orcamentaria respectiva e liberacdo dos créditos correspondentes, mediante apostilamento.

CLAUSULA DECIMA QUARTA — DOS CASOS OMISSOS (art. 92, 111)
14.1. Os casos omissos serdo decididos pelo contratante, segundo as disposi¢cdes contidas na Lei n°
14.133, de 2021, e demais normas federais aplicaveis e, subsidiariamente, segundo as disposi¢des contidas
na Lei n° 8.078, de 1990 — Cadigo de Defesa do Consumidor — e normas e principios gerais dos contratos.

CLAUSULA DECIMA QUINTA — ALTERACOES

15.1. Eventuais alteracBes contratuais reger-se-ao pela disciplina dos arts. 124 e seqguintes da Lei n°
14.133, de 2021.

15.2. O contratado é obrigado a aceitar, nas mesmas condi¢des contratuais, 0s acréscimos ou supressfes
gue se fizerem necessérios, até o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do
contrato.

15.3. As alterac6es contratuais deverdo ser promovidas mediante celebracdo de termo aditivo, submetido
a prévia aprovacao da consultoria juridica do contratante, salvo nos casos de justificada necessidade de
antecipacgéo de seus efeitos, hiptese em que a formalizagao do aditivo devera ocorrer no prazo maximo de
1 (um) més (art. 132 da Lei n® 14.133, de 2021).

15.4. Registros que ndo caracterizam alteragdo do contrato podem ser realizados por simples apostila,
dispensada a celebracdo de termo aditivo, na forma do art. 136 da Lei n® 14.133, de 2021.

CLAUSULA DECIMA SEXTA — PUBLICACAO

16.1. Incumbird ao contratante divulgar o presente instrumento no Portal Nacional de Contratacdes
Publicas (PNCP), na forma prevista no art. 94 da Lei 14.133, de 2021, bem como no respectivo sitio oficial
na Internet, em atengéo ao art. 91, caput, da Lei n.° 14.133, de 2021, e ao art. 8°, 82° da Lei n. 12.527, de
2011, c/c art. 7°, 83°, inciso V, do Decreto n. 7.724, de 2012.

CLAUSULA DECIMA SETIMA- FORO (art. 92, §1°)

17.1. Fica eleito o Foro da Justica Federal em Mangaratiba- RJ, Sec¢éo Judiciaria de...... para dirimir os
litigios que decorrerem da execugdo deste Termo de Contrato que ndo puderem ser compostos pela
conciliacdo, conforme art. 92, 81° da Lei n® 14.133/21.

Mangaratiba, de de 2025.

Representante legal do CONTRATANTE

Representante legal do CONTRATADO
TESTEMUNHAS:
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ANEXO 05
MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

ATA DE REGISTRO DE PRECO n° 000/2025

Secretaria Municipal de Saude

PROCESSO N° 5704/2025, PESRP: 032/2025-

OBJETO: Contratacdo de empresa especializada no
fornecimento e confeccdo de mobiliario pelo sistema
de registro de precos, para atendimento das
necessidades da Secretaria Municipal de Saude e de
suas Unidades de Saude, buscando melhorar as
condi¢Bes de trabalho e o rendimento dos servidores,
por um periodo de 12 (doze) meses.

Base Legal: Lei Federal n°®14.133, de 1° de abril de 2021
e suas alteracg6es, no Decreto n.° 11.462, de 31 de mar¢o
de 2023 e no Decreto Municipal n°® 4953 de 30 de

novembro de 2023.

O MUNICIPIO DE MANGARATIBA, Pessoa Juridica de Direito Pablico Interno, com sede na
Praca Robert Simdes, n°. 92, Centro, Mangaratiba - RJ, inscrita no CNPJ/MF sob o n°. 29.138.310/0001-59,

e neste ato representado pelo Ilm°. Secretario Municipal de ,Sre , brasileiro,

, solteiro, portador da Cédula de identidade sob o nimero emitido pelo
IFP/RJ, CPF/MF , doravante designada simplesmente ORGAO
GERENCIADOR por intermédio da Secretaria Municipal de , considerando
o julgamento da licitacdo na modalidade de pregao, na forma eletrénica, para REGISTRO DE PRECOS n°
....... 12024, publicada no ...... de .....[...../[202....., processo administrativo n.° ........, RESOLVE registrar os

precos da(s) empresa(s) indicada(s) e qualificada(s) nesta ATA, de acordo com a classificacdo por ela(s)
alcancada(s) e na(s) quantidade(s) cotada(s), atendendo as condi¢des previstas no Edital de licitagéo,
sujeitando-se as partes as normas constantes na Lei n°® 14.133, de 1° de abril de 2021 e suas altera¢des, no
Decreto n.° 11.462, de 31 de marc¢o de 2023 e no Decreto Municipal n°® 4953 de 30 de novembro de 2023, e
em conformidade com as disposi¢des a seguir:

1. DO OBJETO

A presente Ata tem por objeto a Contratacdo de empresa especializada no fornecimento e confeccao
de mobiliario pelo sistema de registro de precos, para atendimento das necessidades da Secretaria
Municipal de Saude e de suas Unidades de Saude, buscando melhorar as condi¢cbes de trabalho e 0
rendimento dos servidores, por um periodo de 12 (doze) meses.
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2. DOS PREGOS, ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS

2.1. O preco registrado, as especificacdes do objeto, as quantidades minimas e maximas de cada item,
fornecedor(es) e as demais condic8es ofertadas na(s) proposta(s) sao as que seguem:

Item Fornecedor (razéo social, CNPJ/MF, endereco, contatos, representante)
do
TR
Especificacdo Marca Modelo Unidade |Quantidade|Quantida Valor Un| Prazo
Méaxima de garantia
X (se exigida ng (se exigido no -
Minima ou
edital edital
) ) validade

2.2. A listagem do cadastro de reserva referente ao presente registro de precos consta como anexo a
esta Ata.

3. ORGAO(S) GERENCIADOR E PARTICIPANTE(S)

3.1. O 6rgéao gerenciador sera a Secretaria Municipal de

4. DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS

4.1. Durante a vigéncia da ata, os 6rgaos e as entidades da Administracdo Publica federal, estadual,
distrital e municipal que néo participaram do procedimento de IRP poderéo aderir a ata de registro de pregos
na condi¢cdo de néo participantes, observados o0s seguintes requisitos:

4.1.1. apresentacéo de justificativa da vantagem da adesao, inclusive em situacdes de provavel
desabastecimento ou descontinuidade de servigo publico;

4.1.2. demonstracéo de que os valores registrados estdo compativeis com os valores praticados
pelo mercado na forma do art. 23 da Lei n® 14.133, de 2021; e

4.1.3. consulta e aceitacdo prévias do 6rgédo ou da entidade gerenciadora e do fornecedor.

4.2, A autorizacao do 6rgéo ou entidade gerenciadora apenas sera realizada apds a aceitagdo da adeséo
pelo fornecedor.

4.2.1. O 6rgéo ou entidade gerenciadora podera rejeitar adesdes caso elas possam acarretar
prejuizo a execugdo de seus préprios contratos ou a sua capacidade de gerenciamento.

4.3. ApOs a autorizagdo do orgdo ou da entidade gerenciadora, o 6rgao ou entidade ndo participante

devera efetivar a aquisi¢cdo ou a contratacao solicitada em até noventa dias, observado o prazo de vigéncia
daata
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4.4, O prazo de que trata o subitem anterior, relativo a efetivagdo da contratacao, podera ser prorrogado

excepcionalmente, mediante solicitacdo do 6rgédo ou da entidade nédo participante aceita pelo 6rgéo ou pela
entidade gerenciadora, desde que respeitado o limite temporal de vigéncia da ata de registro de precos.

4.5, O 6rgéo ou a entidade podera aderir a item da ata de registro de precos da qual seja integrante, na
gualidade de néo participante, para aqueles itens para 0s quais ndo tenha quantitativo registrado,
observados os requisitos do item 4.1.

Dos limites para as adesdes

4.6. As aquisicdes ou contratagBes adicionais ndo poderdo exceder, por 6rgao ou entidade, a cinquenta
por cento dos quantitativos dos itens do instrumento convocatério registrados na ata de registro de precos
para o gerenciador e para os participantes.

4.7. O quantitativo decorrente das adesdes nédo podera exceder, na totalidade, ao dobro do quantitativo
de cada item registrado na ata de registro de pre¢cos para o gerenciador e 0s participantes,
independentemente do niimero de 6rgdos ou entidades ndo participantes que aderirem a ata de registro de
precos.

4.8. Para aquisicdo emergencial de medicamentos e material de consumo médico-hospitalar por 6rgéos
e entidades da Administracédo Publica federal, estadual, distrital e municipal, a ades&o a ata de registro de
precos gerenciada pelo Ministério da Salude néo estara sujeita ao limite previsto no item 4.7.

4.9. A adeséo a ata de registro de precos por 6rgédos e entidades da Administragdo Publica estadual,
distrital e municipal podera ser exigida para fins de transferéncias voluntarias, nédo ficando sujeita ao limite
de que trata o item 4.7, desde que seja destinada a execucdo descentralizada de programa ou projeto federal
e comprovada a compatibilidade dos precos registrados com os valores praticados no mercado na forma do
art. 23 da Lei n°® 14.133, de 2021.

Vedacao a acréscimo de quantitativos

4.10. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados na ata de registro de precos.

5. DA VALIDADE, FORMALIZACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS E CADASTRO
RESERVA

5.1. A validade da Ata de Registro de Precos serd de 1 (um) ano, contado a partir do primeiro dia util
subsequente a data de divulgacdo no PNCP, podendo ser prorrogada por igual periodo, mediante a
anuéncia do fornecedor, desde que comprovado 0 pre¢o vantajoso.

5.1.1. O contrato decorrente da ata de registro de precos tera sua vigéncia estabelecida no proprio
instrumento contratual e observara no momento da contratacdo e a cada exercicio financeiro a
disponibilidade de créditos orcamentéarios, bem como a previsédo no plano plurianual, quando ultrapassar
1 (um) exercicio financeiro.

5.1.2. Na formalizacdo do contrato ou do instrumento substituto deverd haver a indicagdo da
disponibilidade dos créditos orgamentarios respectivos.

5.2. A contratac@o com os fornecedores registrados na ata sera formalizada pelo 6rgédo ou pela entidade
interessada por intermédio de instrumento contratual, emisséo de nota de empenho de despesa, autorizagao
de compra ou outro instrumento habil, conforme o art. 95 da Lei n® 14.133, de 2021.

5.2.1. O instrumento contratual de que trata o item 5.2. devera ser assinado no prazo de validade
da ata de registro de precos.
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5.3. Os contratos decorrentes do sistema de registro de precos poderao ser alterados, observado o art.
124 da Lei n° 14.133, de 2021.

5.4, Apés a homologacao da licitacdo ou da contratacdo direta, deverdo ser observadas as seguintes
condicdes para formalizacdo da ata de registro de precos:

5.4.1. Serdo registrados na ata 0os precos e 0s quantitativos do adjudicatario, devendo ser
observada a possibilidade de o licitante oferecer ou nao proposta em quantitativo inferior ao maximo
previsto no edital ou no aviso de contratacéo direta e se obrigar nos limites dela;

5.4.2. Seré incluido na ata, na forma de anexo, o registro dos licitantes ou dos fornecedores que:

5.4.2.1. Aceitarem cotar os bens, as obras ou 0s servicos com prec¢os iguais aos do adjudicatario,
observada a classificacdo da licitacéo; e

5.4.2.2. Mantiverem sua proposta original.

5.4.3. Seré respeitada, nas contratacdes, a ordem de classificacdo dos licitantes ou dos
fornecedores registrados na ata.

5.5. O registro a que se refere o item 5.4.2 tem por objetivo a formacgéo de cadastro de reserva para o
caso de impossibilidade de atendimento pelo signatario da ata.

5.6. Para fins da ordem de classificacdo, os licitantes ou fornecedores que aceitarem reduzir suas
propostas para o preco do adjudicatario antecederéo aqueles que mantiverem sua proposta original.

5.7. A habilitacdo dos licitantes que compordo o cadastro de reserva a que se refere o item 5.4.2.2
somente serd efetuada quando houver necessidade de contratacdo dos licitantes remanescentes, nas
seguintes hipoteses:

5.7.1. Quando o licitante vencedor ndo assinar a ata de registro de precos, no prazo e nas
condicdes estabelecidos no edital ou no aviso de contratagdo direta; e

5.7.2. Quando houver o cancelamento do registro do licitante ou do registro de precos nas
hipo6teses previstas no item 9.

5.8. O preco registrado com indicacéo dos licitantes e fornecedores serd divulgado no PNCP e ficara
disponibilizado durante a vigéncia da ata de registro de precos.

5.9. ApOs a homologacao da licitacdo ou da contratagdo direta, o licitante mais bem classificado ou o
fornecedor, no caso da contratacdo direta, ser4 convocado para assinar a ata de registro de precgos, no
prazo e nas condi¢des estabelecidos no edital de licitagdo ou no aviso de contratacdo direta, sob pena de
decair o direito, sem prejuizo das sancdes previstas na Lei n® 14.133, de 2021.

5.9.1. O prazo de convocacao podera ser prorrogado 1 (uma) vez, por igual periodo, mediante
solicitacdo do licitante ou fornecedor convocado, desde que apresentada dentro do prazo, devidamente
justificada, e que a justificativa seja aceita pela Administracao.

5.10. A atade registro de precos sera assinada por meio de assinatura digital e disponibilizada no Sistema
de Registro de Precos.

5.11. Quando o convocado ndo assinar a ata de registro de precos no prazo e nas condi¢es
estabelecidos no edital ou no aviso de contratacdo, e observado o disposto no item 5.7, observando o item
5.7 e subitens, fica facultado a Administragcdo convocar os licitantes remanescentes do cadastro de reserva,
na ordem de classificacdo, para fazé-lo em igual prazo e nas condi¢des propostas pelo primeiro classificado.

5.12. Na hipétese de nenhum dos licitantes que trata o item 5.4.2.1, aceitar a contratagcdo nos termos do
item anterior, a Administrac&o, observados o valor estimado e sua eventual atualiza¢@o nos termos do edital
ou do aviso de contratacao direta, podera:
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5.12.1. Convocar para negociagdo os demais licitantes ou fornecedores remanescentes cujos
precos foram registrados sem reduc¢éo, observada a ordem de classificacdo, com vistas a obtencéo de
preco melhor, mesmo que acima do preco do adjudicatario; ou

5.12.2. Adjudicar e firmar o contrato nas condi¢cdes ofertadas pelos licitantes ou fornecedores
remanescentes, atendida a ordem classificatéria, quando frustrada a negociacdo de melhor condicéo.

5.13. A existéncia de precos registrados implicara compromisso de fornecimento nas condicdes
estabelecidas, mas ndo obrigara a Administracéo a contratar, facultada a realizacéo de licitacdo especifica
para a aquisi¢cdo pretendida, desde que devidamente justificada.

6. ALTERAGAO OU ATUALIZAGAO DOS PREGCOS REGISTRADOS

6.1. Os precos registrados poderao ser alterados ou atualizados em decorréncia de eventual reducéo
dos precos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo dos bens, das obras ou dos servigos
registrados, nas seguintes situagdes:

6.1.1. Em caso de forca maior, caso fortuito ou fato do principe ou em decorréncia de fatos
imprevisiveis ou previsiveis de consequéncias incalculaveis, que inviabilizem a execug¢é&o da ata tal como
pactuada, nos termos da alinea “d” do inciso Il do caput do art. 124 da Lei n® 14.133, de 2021;

6.1.2. Em caso de criacdo, alteracdo ou extincdo de quaisquer tributos ou encargos legais ou a
superveniéncia de disposicdes legais, com comprovada repercussao sobre 0s precos registrados;

6.1.3. Na hipétese de previsdo no edital ou no aviso de contratagdo direta de clausula de
reajustamento ou repactuacao sobre os precos registrados, nos termos da Lei n°® 14.133, de 2021.

6.1.3.1. No caso do reajustamento, devera ser respeitada a contagem da anualidade e o indice
previstos para a contratacao;

6.1.3.2. No caso da repactuacao, podera ser a pedido do interessado, conforme critérios definidos
para a contratacao.

7. NEGOCIACAO DE PRECOS REGISTRADOS

7.1. Na hipotese de o preco registrado tornar-se superior ao prego praticado no mercado por motivo
superveniente, o 6rgéo ou entidade gerenciadora convocara o fornecedor para negociar a redugéo do preco
registrado.

7.1.1. Caso nao aceite reduzir seu prego aos valores praticados pelo mercado, o fornecedor sera
liberado do compromisso assumido quanto ao item registrado, sem aplicagcdo de penalidades
administrativas.

7.1.2. Na hipotese prevista no item anterior, o gerenciador convocara os fornecedores do cadastro
de reserva, na ordem de classificacdo, para verificar se aceitam reduzir seus precos aos valores de
mercado e ndo convocara os licitantes ou fornecedores que tiveram seu registro cancelado.

7.1.3. Se ndo obtiver éxito nas negociacbes, 0 6rgdo ou entidade gerenciadora procedera ao
cancelamento da ata de registro de precos, adotando as medidas cabiveis para obtencao de contratacao
mais vantajosa.

7.1.4. Na hipétese de reducédo do prego registrado, o gerenciador comunicara aos 0rgaos e as
entidades que tiverem firmado contratos decorrentes da ata de registro de precos para que avaliem a
conveniéncia e a oportunidade de diligenciarem negociacao com vistas a alteragao contratual, observado
o disposto no art. 124 da Lei n°® 14.133, de 2021.
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7.2. Na hipétese de o preco de mercado tornar-se superior ao preco registrado e o fornecedor ndo poder
cumprir as obrigacdes estabelecidas na ata, serd facultado ao fornecedor requerer ao gerenciador a
alteracdo do preco registrado, mediante comprovacdo de fato superveniente que supostamente o
impossibilite de cumprir o compromisso.

7.2.1. Neste caso, o fornecedor encaminhara, juntamente com o pedido de alteracdo, a
documentacao comprobatdria ou a planilha de custos que demonstre a inviabilidade do preco registrado
em relacdo as condi¢des inicialmente pactuadas.

7.2.2. N&o hipétese de ndo comprovacdo da existéncia de fato superveniente que inviabilize o
preco registrado, o pedido seré indeferido pelo 6rgéo ou entidade gerenciadora e o fornecedor devera
cumprir as obrigacdes estabelecidas na ata, sob pena de cancelamento do seu registro, nos termos do
item 9.1, sem prejuizo das sancdes previstas na Lei n® 14.133, de 2021, e na legislacao aplicavel.

7.2.3. Na hipétese de cancelamento do registro do fornecedor, nos termos do item anterior, 0
gerenciador convocara os fornecedores do cadastro de reserva, na ordem de classificacdo, para verificar
se aceitam manter seus precos registrados, observado o disposto no item 5.7.

7.2.4. Se ndo obtiver éxito nas negociacbes, 0 6rgdo ou entidade gerenciadora procedera ao
cancelamento da ata de registro de precos, nos termos do item 9.4, e adotara as medidas cabiveis para
a obtencao da contratacdo mais vantajosa.

7.2.5. Na hip6tese de comprovacdo da majoracao do preco de mercado que inviabilize o preco
registrado, conforme previsto no item 7.2 e no item 7.2.1, o 6rgéo ou entidade gerenciadora atualizara o
preco registrado, de acordo com a realidade dos valores praticados pelo mercado.

7.2.6. O 6rgdo ou entidade gerenciadora comunicard aos 6rgéos e as entidades que tiverem
firmado contratos decorrentes da ata de registro de precos sobre a efetiva alteragéo do preco registrado,
para que avaliem a necessidade de alteracdo contratual, observado o disposto no art. 124 da Lei n°
14.133, de 2021.

8. REMANEJAMENTO DAS QUANTIDADES REGISTRADAS NA ATA DE REGISTRO DE
PRECOS

8.1. As quantidades previstas para os itens com precos registrados nas atas de registro de precos
poderdo ser remanejadas pelo 6rgdo ou entidade gerenciadora entre os 6rgdos ou as entidades
participantes e ndo participantes do registro de precos.

8.2. O remanejamento somente podera ser feito:
8.2.1. De 6rgéo ou entidade participante para 6rgéo ou entidade participante; ou
8.2.2. De 6rgéo ou entidade participante para 6rgédo ou entidade néo participante.

8.3. O 6rgéo ou entidade gerenciadora que tiver estimado as quantidades que pretende contratar seri
considerado participante para efeito do remanejamento.

8.4. Na hipétese de remanejamento de 6rgdo ou entidade participante para 6rgao ou entidade nao
participante, serdo observados os limites previstos no art. 32 do Decreto n® 11.462, de 2023.

8.5. Competira ao 6rgao ou a entidade gerenciadora autorizar o remanejamento solicitado, com a
reducdo do quantitativo inicialmente informado pelo 6rgdo ou pela entidade participante, desde que haja
prévia anuéncia do 6rgéo ou da entidade que sofrer reducao dos quantitativos informados.

8.6. Caso o remanejamento seja feito entre 6rgdos ou entidades dos Estados, do Distrito Federal ou de
Municipios distintos, cabera ao fornecedor beneficidrio da ata de registro de precos, observadas as
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condicdes nela estabelecidas, optar pela aceitagdo ou ndo do fornecimento decorrente do remanejamento
dos itens.

8.7. Na hipétese da compra centralizada, ndo havendo indicacdo pelo 6rgao ou pela entidade
gerenciadora, dos quantitativos dos participantes da compra centralizada, nos termos do item 8.3, a
distribuicdo das quantidades para a execucéo descentralizada sera por meio do remanejamento.

9. CANCELAMENTO DO REGISTRO DO LICITANTE VENCEDOR E DOS PRECOS
REGISTRADOS

9.1. O registro do fornecedor sera cancelado pelo gerenciador, quando o fornecedor:
9.1.1. Descumprir as condicdes da ata de registro de precos, sem motivo justificado;

9.1.2. N&o retirar a nota de empenho, ou instrumento equivalente, no prazo estabelecido pela
Administracdo sem justificativa razoavel,

9.1.3. N&o aceitar manter seu preco registrado, na hip6tese prevista no artigo 27, § 2°, do Decreto
n®11.462, de 2023; ou

9.1.4. Sofrer sancédo prevista nos incisos Il ou IV do caput do art. 156 da Lei n® 14.133, de 2021.

9.1.4.1. Na hipétese de aplicacdo de sancao prevista nos incisos Ill ou IV do caput do art. 156 da
Lein® 14.133, de 2021, caso a penalidade aplicada ao fornecedor néo ultrapasse o prazo de vigéncia
da ata de registro de precos, podera o 6rgao ou a entidade gerenciadora podera, mediante decisdo
fundamentada, decidir pela manutencéo do registro de precos, vedadas contrataces derivadas da
ata enquanto perdurarem os efeitos da sancao.

9.2. O cancelamento de registros nas hipéteses previstas no item 9.1 sera formalizado por despacho do
orgéo ou da entidade gerenciadora, garantidos os principios do contraditério e da ampla defesa.

9.3. Na hipo6tese de cancelamento do registro do fornecedor, o 6rgéo ou a entidade gerenciadora podera
convocar os licitantes que comp8em o cadastro de reserva, observada a ordem de classificagao.

9.4. O cancelamento dos precos registrados podera ser realizado pelo gerenciador, em determinada ata
de registro de pregos, total ou parcialmente, nas seguintes hipéteses, desde que devidamente comprovadas
e justificadas:

9.4.1. Por razao de interesse publico;
9.4.2. A pedido do fornecedor, decorrente de caso fortuito ou for¢a maior; ou
9.4.3. Se ndo houver éxito nas negociagdes, nas hipéteses em que o preco de mercado tornar-se

superior ou inferior ao preco registrado, nos termos do artigos 26, 8 3° e 27, § 4°, ambos do Decreto n°
11.462, de 2023.

10. DAS PENALIDADES

10.1. O descumprimento da Ata de Registro de Precos ensejara aplicagdo das penalidades estabelecidas
no edital ou no aviso de contratacéo direta.

10.1.1. As sancdes também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva no registro de
precos que, convocados, ndo honrarem o compromisso assumido injustificadamente apds terem
assinado a ata.
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10.2. E da competéncia do gerenciador a aplica¢io das penalidades decorrentes do descumprimento do
pactuado nesta ata de registro de preco (art. 7°, inc. XIV, do Decreto n° 11.462, de 2023), exceto nas
hip6teses em que o descumprimento disser respeito as contratacdes dos 6rgaos ou entidade participante,
caso no qual cabera ao respectivo 6rgdo participante a aplicacao da penalidade (art. 8°, inc. IX, do Decreto
n° 11.462, de 2023).

10.3. O érgao ou entidade participante devera comunicar ao érgao gerenciador qualquer das ocorréncias
previstas no item 9.1, dada a necessidade de instauracdo de procedimento para cancelamento do registro
do fornecedor.

11. CONDIGOES GERAIS

11.1. As condicBes gerais de execucao do objeto, tais como 0s prazos para entrega e recebimento, as
obrigacdes da Administracdo e do fornecedor registrado, penalidades e demais condi¢cdes do ajuste,
encontram-se definidos no Termo de Referéncia, ANEXO AO EDITAL DE LICITACAO.

11.2. No caso de adjudicacéo por preco global de grupo de itens, s6 sera admitida a contratacdo de parte
de itens do grupo se houver prévia pesquisa de mercado e demonstracéo de sua vantagem para o 6rgao
ou a entidade.

Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em 03 (trés) vias de igual teor, que, depois
de lida e achada em ordem, vai assinada pelas partes e encaminhada cépia aos demais 6rgéos participantes
(se houver).

E, por estarem assim acordes em todas as condi¢fes e clausulas estabelecidas nesta Ata, firmam:

Mangaratiba, ___ de de 2025.

PREFEITURA MUNICIPAL DE MANGARATIBA.

Secretaria Municipal de

PELA EMPRESA:
NOME DA EMPRESA.
CNPJsobon®_ . . /0001- .

NOME DO REPRESENTANTE LEGAL
CPF:
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